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wyczerpujgco.Z koniecznoscimusze wiec zadowolnic
si¢ pobieznym szkicem dajgcym pojecie o wydoby-
waniu ropy z podziemiasposobengorniczymo trud.
nosciach jakie spotyka ta metoda jej korzysciach
spodziewajac sie, ze zainteresuje Panéw tem zagadnie-
niemi wywotamdyskusjedla skrystalizowaniapinji
czy mozé ta metoda mieC u nas szansepowodzenia.
Spotrzebowanie produktéw rafineryjnych ropy

nattowej w s$wiecie jak benzyny, Smardéw, ropatu itd.
rosnie w ogromneni tempie. Olbrzymi rozwdj automo-
bilizmu, zeglugi powietrznej, coraz szersze Stosowanie
ptynnego opatu w Zegludze wodnej stawiajg produkcji
surowca coraz to wyzsze zgdania. Produkcja surowca
ro$nie z roku na rok, w ostatnich 15 latach wzrosta

géw przepowfadajgcych wyczerpani@'sie tam pdl naf-
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Dralee ,TOpy. 10widmo gtodu ropy dafoy sie od-

wydobywaé z poktadéw ich catg zawartos¢. Stojgca
dotad na ustugach jedyna metoda eksploatacji zapo-
mocg wiercen jest jednak dalekg od tego ideatu. Jak
potwierdzita odbudowa gdérnicza kopalni naftowych
w Pechelbronn w Alzacji i Wietze w Hannowerskiem
EZR Razea a e BE widaé

izy 1 potkrotnie, bo Kiedyw r. 1912wytworczosc zionai nie da sie wigcej wydoby¢ pompowaniem
?ovqak wytwarzanie

Swiatowaosiggnetad7 miljonow,to w r. 1927doszta Przezstosowaniegpewnychzabie
do 16@niljonow ton. Ten postepwytwdrczosc{OPY w otworze depresji zapomocat

musi sie kiedys zatamacbo ztozaropy nie ADR

oka, depresjiprzy
pompowaniuwygrzewanietwordéw,wciskaniew po-
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*) Literatura: J. Muck, Der Erdwachsbergbdamu Borystaws, tych ,ziozu Znacznie ilosci wieksze pozostajg WEBO:

P. de Chambrier, ,Exploitation du potrole

"par puits et galeries™.
G. Schneiders, Die Gewinnungvon Erdoel*.

ktadzie. Wydobywanie lopy zapomocg wiercen mozna
wiec okreslic jako metode rabunkowa, chwyta sie to
COsie da uchwyci¢, a o reszte nie dba,
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. w ktérym utworzyta sie ropa Sg
piaskiM?)tiaeagEg\r/‘z:e rzadko wapienie, tupki i inne skaty.

S fosownie do grubosci ziarna Od-
Pitlajh PIRRKOYFEK2q

lub  mniejszg porowatoscia ;
u piaskowcow pojemnos¢ por jest mniejsza, bo ziarna
sg scementowane zapomocg pewiego lepiszcza, ale
za to zawierajg one liczne rysy, pekniecia, szczeliny
i dlatego stanowig dla ropy doskonatg ggbke. Poro-
watos¢ skaly jest warunkiem do nasycenia sie ropg
i oddawania jej przy nawierceniu poktadu. Pojemno$cé
por w piaskach 1 piaskowcach mozna oznaczy¢ S$red-
nio na 15 —30%,, w wielu wypadkach znacznie wy-
zej. Drugim czynnikiem i to dominujgcym jest cisnie-
nie gazu w zfozu ropy, ktére dochodzi nieraz do 100
i wiecej at. i ktére sprawia, ze ropa wyptywa 2z po-
ktadu. Gdy cisnienie spadnie ponizej pewnej granicy,
wyptyw ustaje, bo nie jest ono w stanie pokonaé
oporéw wywotanych lepkoscig ropy bedacej dla wy-
ptywu czynnikiem ujemnym. Dalej jest wyptyw ropy
proporcjonalny do wielkosci odstonietej powierzchni
a odwrotnie proporcjonalny do dtugosci drogi jaka
ropa przebywa ptyngc ku otworowi (zasieg przyptywu).
Wedtug Poisseuille'a ilos¢ ptynu Q wyptywajgcego
w sekundzie

e P:d" Kk
"a I [

odzief oznaczapdstonigtgpowierzchnigp cisnienie,
d przecietngredniceor, | dlugos&drogizask jest
iloscig statg dla kazdegoptynu, zaleznaod stopnia
lepkoscilm ciecawiecejptynna(rzadszajem mniej-
szajej lepkosca k wieksze odwrotnieWiemyz do-
Swiadczenige poktadyropy bardziejporowate Sto-
jace pod wielkiem cisSnieniemgazutatwiej sie wy-
czerpujgak ztozamniejporowatePiaskiropneoddajg

NAFTOWY a Zeszyd.

kowato produktéw naftowych. Odbudowa gornicza
byta tam juz dawniej prowadzona w czasie od 1739
do 1888 a zasadzata sie na kopaniu plytkich szybow
iwykonywaniu  chodnikéw, Z ktérych uzyskiwano ge-
stg maz. Po roku 1888 zaniechano tej odbudowy bo
wiercenia daly nadspodziewane wyniki. Miedzy 1866
a 1888 wykonano tam trzy szyby, 72, 88 197 m.
gtebokie i okoto 3.500 m. chodnikéw. W kwietniu 1917
po wybiciu szybu nr. | zaczeto prowadzi¢ chodniki.
Podczas gdy 4 otwory, zatozone na przestrzeni z kto-
rej eksploatujg rope podziemnie, wydaty od 1908 do
1917 —21.000t. ropy, to z chodnikdw wycieklo w cza-
Sie od kwietnia 1917 do wrzesnia 1920 tj. w 3'e
latach 48.000 t. tj. prawie 2'/» razy wiecej. Wedlug
Chambriera ,Exploitation du pétrole par puits et ga-
leries« przypada z wycieku na 1 m. b. chodnika
o przekroju okoto 5 m? 11t. ropy. Jedna tona piasku
ma zawiera¢ 120 kg. ropy z czego wydobywajg 20 kg.
(16.679/,) wierceniami, 52 kg. (43.330/,) chodnikami
a 48 kg. (400/,) pozostaje w piasku. Précz szybu nr. 1
wybito jeszcze dwa, a fgczna dtugos¢ chodnikdw ma
wynosi¢ okoto 50.000 m. b. Szyby sg 153, 180 i 220
m. gtebokie, ztoze ropy 2,5 — 3.— m grube zawiera
jeszcze dos¢ gazu, teren stabo nawodniony, upad
warstw bardzo staby bo okoto 6*.

Podczas gdy w Pechelbronn zadowalniajg Sie

dotgCe zt wyciekowg z EWA OCE

b; IELZEkKi add zupemidj. poodciEoda wy”
m piasek1po "PA50 1618.8bito.a. 4: R

kazg Ooto 250m oteba | m O dotadok A
S00G@. -h 1 w_ s oki 1wykonanoCotAW 0
jn OGIOV e) OPIodbudowy
rg\t?\(le ednak pzerastane upkami. Ueu SIE

woje,warstwe bad gubi, po. WYyDTANIU
Sloze piaskuZACZNie i D TUBe NIZSZEJ.
4 Ozi ZAWTA warst o adebnglp 190 WybWO”
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rope tatwiej i dlategobo razemz ropgwyrzuca gaz
i plasek przez co zbity poktadpiaskurozluzniasie
£ czasenmw ﬁ)ewnrxm rom{ieniu a _u. spodu otworu
worzy sie olbrzymirozwatzwiekszajgcpiepomiernie

0 po
PowiezehniegsionieciZRV sskBiopisyipPkoscl WY1y, ropy. 1  Wigtae leinioideyykonane
do odwiartu. Przr)[/1l_da"fljemropaI w kredF,z%ew Fiejée CéL N "‘508.?}%}’ 'Cq’9§7% A® |Jeszcz,,e
(Holstein) i olbrzymio rozlegte, kilkadziesigt metrow d Po P46.000 t l. Able) aca pro
orubepokiacae/piaskurop_negonad rzekg Athabasca 2%da, . - TOPY e 0( OL AKE Dadobnie
w Albercie (Kanada) zawierajgcego 50 —100 1. ropy .000i. a0] roboty SOTNICZEO. RS zt ODNIE

w | t. Te piaskimoggwedtugocenygeologowwie-
ziélw sobie 500 mil?aardéw h? ropy}l iergenian?e

daty rezultatu z powodu zbyt wielkiej lepkosci ropy
i braku ci$nienia gazu w ziozu.

Fatalng sytuacje w Jba'%'ej znalaztaby sie IudzkosEC
po odciggnieciu zapomocg wierceh ropy z pokladéw

bgzlr(’n?znoécijalsz?'
obokotrzymywanip

dwie drogi, a to odbudowabitumicznychtupkéw
R e aalS ol przaWashidak 1Pk fmland ke,
szkockie, angielskie, kanadyjskie, texaskie, brazylijj
skie, znaczne ilosci ropy 100-—300 1. w tonie, oraz

gornicza odbudowa pokiadow ropy. Pierwsza droga
pozostanie prawdopodobnie ultima ratio gdy inne sie

wyczerpig a to ze wzgledu na drogie instalacje | wy-
sokie koszty przerdbki w drodze suchej destylacji lub

%r}]%ﬁ IgSFg%ggr, ngvs Srﬁé‘ac op’raWe&astanqwmnw h

jak w Fechébronn 10jo_ropy ztozaDYOM 2 MIE
cen,600/,z robét po Z'eH&%BB?Féﬁ%%ﬁ?est Heide.

Trzeciem miejscem ro

Kopalnia , ptytka, bo tylko 80 m. Ropa przychodzi tam
ierajace

3, kredZb zawlSFARCY 15, Topy, B S§ “oRGDY
oniew

Lyiko drogg Suchej destylaciji. az ta sie nie

umunjiprowadzapd r. 1923 roboty ggr'ni-
%@e%z?ﬁﬁ%%'ﬂﬂ@@% dofadnamaiaskaleCteho-

pina nie udaty SIE.Wykonano w%ﬁ(im kosztem szyb
00300 m. gteboki, lecz musiano przerwac roboty
Z powodu olbrzymich mas wadd. |
Podobno w Texas istnieje mata probna kopalnia
dla wykonywania pewnych doswiadczen.
Metoda goérnicza zasadzasie na wykonaniu szybu
wzglednie, z uwagi na nalezytg wentylacje i bezpie-

ekstrakcjekkimweglowodorarbiruggesttatwiejsza czenstwajwdch siegajgcyatio poziomatozaropy,

do zrealizowania Fdaje sie bedzie miata szanse ?raznaw konywaniw sam
powodzenia. pra

| Podziemne roboty gérnicze wprowadzili w r. 1916
w Pechelbronn Niemcy, ktérym podczas wojny bra-

wie oziomych) I

chodnikéw, ktére dzielg
w ten sposob moznos$¢ wyciekania. 5

oktadzigodtuznych
SRR, Tod
ciekajgca chodni-
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kami ropa dostaje sie do basenu w poblizu szybu
u¥at—

skad. podnoszg _jg na powierzchnie pompy. Dla
W|en|a.wy0|ekan|_a dz'.ela filary jeszcze przecinkami
albo wiercg w nich dziu . \n ten sposob w tem dru-
giem stadjum robot (pié¥\'/yszem by+o wydobywanie
ropy otworami wierconymi oo oD do zloza
poprzedzajgcymi roboty gornicze) odcigga sie zlozu
przez wycieKanie _przlewaznq zawartos¢ ropy, jakie
SO0E==-50%,pozostaje jeszcze w skale pewna ZN,cona
zawartos¢ 40 —30%, jaka nie jest juz w stanie -
ciec. Zaleznie od ilosci ropy pozostatej w skale
i trudnosci dalszej odbudowy, co stanowi Orentowno-

§Fai1 dﬂﬁlﬁszyggl e%reaﬁ%b@é]%o przechodzi sie do ftrzeciego

Skat flard ot na _sctio;imiowem. wyjmowaniu

aty z filarow wedlug prawidet pewnej, najl _ . .

dajgcej sie metody odbudowy, . epej na-
wywozeniu  ropnego

urobku na wierzch celem wyci
przez mycie gorgcq wodg reszty o," 1ng transporcie
piasku (0 ile ztoze stanowi plaseg, i, tego samego
po wymyciu) do kopalni dla t. zw. ,podsadzania* %
wypetniania nim pustych przestrzeni powstatych po
wyjeciu skaty, — albo tez pozostawia sie filary nie-
tkniete zadowalniajgc sie tylko ropg wyciekowg i pod-
noszgc spoétczynnik wyciekania nawiercaniem dziur
lub wciskaniem do filarow ZgeSzczonegopowietrza.

agniecia z niego np.

o

Ztoza topy wykazujg wieksze lub mniejsze na-
chylenie i rézng migzszos¢. Od tego jak i od wias-
_nosci skaty ztoza, \yasnosci skat otaczajgcych zioze
zalezy sposéb odbudowy. Przy wiekszem nachyleniu
ztoza pedzi sie od szybu do zioza w skale ptonnej
przecznicep p, tj. gtébwne chodniki w dwoch pozio-
mach odlegtych od siebie up. 80—50 m, nastepnie
w samem ztozu w kierunku biegu (rozciggtosci)
warstwy w obie strony chodniki podtuzne a a: ktére

taczy Sie n. p. co 50 m. pochylniamib pedzo-
nemi yz dotu dg gory, a nie gdwrotXie, ze wEe?edu

na sciek ropy, ktérg trzeba odprowadzi¢. Pierwsza
przecznicap moze odpasc, a w tym wypadku chodnik
a bedzie wychodzit wprost od szybu w obie strony
W miejscu przeciecia sie jego ze ztozem. W ten spo-
s6b powstajglilary f, ktére po odsgczeniugtdownej
ilosci rop?/ mozna wyjmowac pasamiw kierunku roz-
ciggtosci lub upadu warstwy z dotu do géry podsa-
L‘ac dgré}ge przestrzenie po wybraniu. Przy grubosci
i o5 m. chodniki o wymiarach 2,5 m. szero-

wysokoéci sg wykonywane w samem

Za
zl6z
kosci

z, & 4
ZRBEROZN N(%CNIWOBROWA

NABTOW YO

ztozu. Przy mniejszej grubosci ;oo toba odpo-
wiednio podbiera¢ skate ptonng 7 bokow Wzgledﬁie
ze spagu lub stropu. Jeszcze przed ukonczeniém od-
budowy pierwszego pietra poktadu rzvstepuie  si
do odbudowy drugiego i w tym celu p%d%li gfzécznicg

. . _podiuzny a: i tgczy g0 z wyze] lezgcym
al pochylmanﬁ L' ld. Trudniejszg i kosztowniejszg

jest odbudowagdy poktad ropy gruby np. kilka, kil-

MZA ULAEL(LLLNAIL. z 7.

Sé ( ° 7
| GA | Re;j:
| ae]

kanascie lub wiecej metréw. Dzieli sie go na kilka
réwnolegtych w kierunku upadu, kazdy o migzszosci
2—2,0 m. i odbudowuje kazdy z osobna jeden po
drugim. a>

Ropa ptyngca w chodnikach przedstawia powazne
niebezpieczenstwo w kierunku ognia, dlatego nalezy
ja ujac i odprowadzi¢ zamknietymi kanatami Ilub le-
piej rurami do basenu tak, aby nietylko chodnik nie
byt zanieczyszczany ale i gaz wywigzujgcy sie
Z ropy nie dochodzit do niego. i

RyS3.

Z obawy o pozar i eksplozje pedzg tez chodniki
nie w ztozu ropy ale w jego stropie lub spagu. Tak
postepuja w Sarata robigc chodniki w skale ptonnej
stanowigcej strop ztoza ropy, a w ztozu kopig rowy
1.80 m. gtebokie a 0.80 im. szerokie i nakrywajg Je:
Chodnik jest wprawdzie czysty ale nie da sie unikngé
obecnosci w nim gazu wywigzujgcego sie z ropy.
Nadto ta niedogodno$¢ ze rowy, ponad ktérymi bie-
ellg Szyny kolejki trzeba czesto czyscié. |

Gd: Al
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Badanie czasu

|  wronometraz przeprowadzatem dotychczas bez zdjec

fotograficznych czy kinematograficznych. Dzisiaj
juz jednak zwraca na siebie uwage szereg momern-
téw, ktére nalezy wyszczegdlni€. | tak przy zapusz-
czaniu zasadniczym i najwazniejszym btedem jest
kazdorazowe chodzenie za potrzebnemi narzedziami,
a co gorsza szukanie ich, jak to czesto w czasie
mych obserwacyj stwierdzitem; stgd tez zaliczatem
je do przerw w pracy.

W  czasie zapuszczania warsztatu na spod, na-
lezy te narzedzia przynie$¢ i umiesci¢ w poblizu
otworu. Nalezatoby pomysle¢ o sporzadzeniu Spe:
cjalnego stojaka dla umieszczenia we wtasciwych
miejscach i na wtasciwych wysokosciach odpowie-
dnich przyrzadéw. Na tym stojaku powinny byc:
pelzak, dzwignia do zakrecenia i odkrecania przy-
rzagdow wiertniczych, zapora do pétksiezyca, rurka
do zakrecania sciskow liny, klucz do skrecenia liny,
mtotek, sznurki manilowe, puszka z minjg do zna-
czenia liny po zatgczeniu do wahacza, linka do wy-
ciggania ciezarow i inne potrzebne przyrzady. Stojak
ten przeniesionoby w czasie zapuszczania i przez
to wyeliminowatoby  sie kazdorazowe chodzenie,
oraz szukanie narzedzi.

Wykr. 4.

Wykres zmiany

ABRZEMYSt NAFTEM

Czynnosci

(Ciag dalszy)

Zeszyf|

331.87:665.5
(3920stow * 3 wykr)

wierjniczycn.

i nastroju trzymajgcego hamulec. — Szybkos$¢ zapu-
szczania warsztatu Swidrowego w tych samych wa-
runkach, przy obecnosci wody, potrzebnej do rozra-
biania urobku i dla gtebok. od 500 do 950 m. waha
od 1.34 do 5.14 m/sek. (wykres 4.), co tébwna sie
"osci obrotéw bebna swidrowego od 40 do 150.
Wzigwszy pod uwage, Ze zapuszczanie zajmuje w Sy-
stemie linowym w (wykr. 1.) 3.7500 catkowitego
czasu, — z tego 40% Srednio dla gtebokosci od
150 do 1480 m. zuzywa sie na Samo opuszczanie war-
sztatu na spdd, — nie moze by¢ nam obojetnem,
czy zapuszczanie warsztatu odbywa sie z chyzoscig
1.34 m/sek., czy tez cztery razy Szybciej. -Przy-
jawszy, ze Srednia chyzo$¢ zapuszczania (wedtug
mych badan) wynosita 3 m/sek., to stosujgc stale
szybkos¢ maksymalng 6 m/sek., zmniejszylibySmy
ten procent

o 3,750/, X 40% X 3/0 = 0,759/, Czasu,

zatem zysk na czasie wyniostby 4 dni, a w za-
oszczedzonych kosztach ruchu 3.000 Zi.

Podobnie poréwnujac stosowanie szybkosci za-
puszczania tyzki widzimy, ze szybkos¢ ta waha
od 1.52 do f.2 m/sek., za$ wycigganie od 1.2 do
6.40 m/sek. — przy popedzie parowym, przy elekir.

chyzosci

zapuszcz. i wyciag, tyzki i warszt. Swidr.

Co sie tyczy opuszczenia warsztatu do pionu,
wskazanem jest wprowadzenie automatycznego ha-
ka do odsuwania na bok swidra. Mozna przez to za-
oszczedzi¢ srednio 16 sekund na kazdorazowem za-
puszczeniu i 25 sekund przy wycigganiu warsztatu.

Omawiajgc rubryke ,opuszczania na spéd’
stwierdzi¢ nalezy ogromne marnotrawstwo  czasu

Szybkos¢ zapuszczania pozostawia sie uznaniu wier-

tacza, wiertacz zas uznaniu pomocnika. Rezultat tego
jest taki, ze zapuszczaniezalezy catkowicie od pogody

| zapuszczaniewarszt.$widr |
———wycigganie U (1 RSA |

WAZOWNZAGBABZERZ ET

m. —.zapuszczanie TyZki
,wycigganie " sok: 3
EWSARFYAOB OD8&ABI BREE
Pu SRA | | 17 352]
WSz I BESSA 1
PITR " 12 IO,
No | aa!

|
:§5 3627 28 nglg

zapuszczanie i wycigganie od'5 do 6.64 m/sek.
Zapuszczanie i wycigganie tyzki przy tyzkowaniu

stanowi $rednio dla gtebokosci od 150 m do 1460 m

73,7% catkowitego czasu zuzytego na tyzkowanie. —

Zwazywszy, Ze tyzkowanie jakie takie stanowi 12 .

do 15% catego czasu w szybie wierconym (wedtug
wykresu 1— 11.8%) — wida¢, jak olbrzymie oszcze-
dnosci mozna uzyskac przez stosowanie gornych chy-
zosci dla zapuszczania 1 wyciggania tyzki. Chyzos¢
5 m/sek. zamiast 2.5 m/sek. skrocitaby czas na tyzko-

[
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wanie >do73.7m x 118-90— 4.35%
26 dniom réwnoznacznym 17.000 Zi.

_Podobnie ma sie rzecz z chyzo$ciami_przy wycig-
ﬁ%‘éék )warsztatu, ktére wahajaI od 0.78 do 2.50

Dla usuniecia tego marnotrawstwa  trzebaby
zatgczy¢ na bebnach tachometry z widocznemi wskg-
zowkami i oznaczonemi ilosciami obrotow danych
beprosei. i przy zap. i wyc. stosowaC stale maks.

Przystepujac  z koleji: do omé@lenia  wieREENprzy
zapuszczaniu), ,zalozenie oraz zrzucenie strun  stwier-
dzgi nalexygEze manipulacja struq\aml — pomingwszy
Jupiebezpieczenstwo — jest wysoce nieracjonalna.
Kazde zatozenie struny wymaga Srednio 15 sek. cza:
SU, zrzucenie 30 sek. Poslizg przy popedzie jedn
strung wynosi od 8 do 12% ,jest to zatem 2 do

Tazy wigksza strata energji, niz  przy napedzie pa-
Sowym'. Oprocz powyzszych strat czasu powodujg
struny przerwy na nacigganie, skracanie i naprawia-

nie ich. W szybie wzietym za podstawe do obliczen

co réwna sie

byto 78 przerw trwajgcych od 10 minut do 4-ch go-
%15y 2 ALYy B iR P o AR S el

wy te byly przy bardzo dobrejiorganiz%@ﬁm’ przy cze-
Sﬁe(l; W)émianie strun starych na, nowe, — jze. nie
wliczone s3g strati{laczasu na .

rogsze d6d 10 minu
W myél obliRzeMRUASLNENGER p. RE. Tadeusza

Bielskiego struny w szybie. wierconym 12 miesiecy
kosztowaty o 6.200 Zt wiecej, niz gdyby naped

byt pasowy. Wartoby zatem przeprowadzi¢ liczniej-
sze badania i nad popgedem parowym, by rozstrzy-
gng¢ jaki poped jest racjonalniejszy. |

_ Wadliwemjest rownieznastawianie€zopakor- aa.
bowego na gérne martwe potozenie; nastawianie Rozk

go trwato nierazprzezcaty czaszapuszczania, na-
BlewitZel D2AG9ERE (R MYoditBiyY naiiioe

do zatrzymywania tarczy w potrzebnem potozeniu.

Zatozenie pociggaczana czop korbowy, odby-
wac¢ Sie powinno — o jle nie zachodzi potrzeba

—parseierdzaniaywardziatgsk -—w czasiezapuszczania Znakomicie zgrana, |
zajetych byto 5 ludzi WIEC

na kazdem zapuszczeniu

nie bedzie to, miato miejsca w wypadku,

sek. (
okoto

5
gdy musimy Srzejeidzacwarsztatem,t. J-

% zapuszczania wogole).
ubezpieczenia pociggacza zapomocgy tale-

NAeFFOWY: -
Str. 5

Zmniejsz "
gnniel ytyby sie o 122 sekundy, co w stosunku do

sredniego czasu tych wykonow wynoszacego 351
sei. 1°9 nowi BX%; ch ioég zap. yzwiek zo%a z. 3

m/sek do 6 m/sek da 50%-w .

. 3 ogzcz?dnosc zasu;
przeto catkowity czas zap. moZnaby SkrociC ~(wWzig
wszy pod uwage, ze samo opuszczanie warsztatu
ﬁtgn&xjikoﬁ{ﬁdnio 40% catego czasu na zap., a GP%

340/609), 50%,X400/, = 20,40/, -- 209/, = 40,40/,

wykoM¥ctpbseryoxpagym szybie zaoszczg

WESOZ OE :
; Wiekszenie chyzosci zaB. z 3 m ia Oj
96 godz. (4 dni), ¢zyli razem 7 dni i 8 godz.,, aw
00 "OZ0iych kosztach pca = ze

Jest to tylko préba analizy.

| krecdRRFOWNWIAG nZARUSZCZaNIR UL nid Q™™ elewatgrem.

i kreceniem recznem, stwierdzimy, Zze S$rednio
rury

kiem
w wypadku drugim czas zapuszczenia jednej
jest dtuzszy o 10 minut.

O wiele gorzej przedstawia
rury. Z powodu trudnej

sie to przy dodaniu
pojedynczej manipulacji

BUGRKISTY Wur§ZYRikHicQTa7 (PR wUﬂé'Qii W?ﬁing&y

W > : ;
k{o : 1 li ia kosztd

uchu ?ém?!’ ggaéﬁwzgparem obliczenia kosztow

usiaach, p ERICHA205PUSBREMRADO dBlianty 592

i klucza do rur mozna b WE

X 23 Ba

(899 -- 408 SZPGRK > [224] 35%
I 6 [3:dni 1 wodz A
Toz kaw. |
PEC * kosztachRA UE a
0O a h z. HOW ka UDAR

R POMADI Ewintéwe
daneNie bez wptywu pozostaje rowniez fakt, ze ba-
w druBRRUSPSANIE "Hhia® PR T CAONMAE IS
mato sprawna, podczasgdy przy krgceniu huczka-
mi _ .pierwszych godzinach pracy —-partja byla
ze Eszy kreceniu huczkami

Po.

Zwréce Uwage jeszcze na jeden szczegot.
ABRBISedTR 1RiG BB WIHRENS SIS, i

to 2-metrowej dtugosci lina druciana o 2 okach na

«do
rzyka i wkretki, to trzebabywprowadziczamiastnich koncach, z' matem uchem do zaktadania na

zawleczkiZysk na jednemzapuszczeniu zatgcze-

niem do wachacza 40 sek. a w catym szybie 20

godzin i 15 min.
Podcigganigruby popuszczadtowedbywacsi

powinno \_/\%gczasie ogupszrgzania warsztattj Xa .(_j(')’f,e

A.W plytkich otworach, gdy czaszapuszczanigest

maty, w czasie tyzkowania. Oszczednos$¢ na kazdem przy
ym czasie Kr tke,Mwyjaé
n

zapuszczeniuwyniesie 41 sek. a w _cat
wiercenia 2461x 41 x 08 —28 godzin.
Co do zaktadania klucza do skrecenia liny to
najwazniejszymbtedem jest chodzeniepo klucz za
kazdym razem podobnie jak za rurka do skrecenia
Sciskow liny. Zapobiedz temu mozna przez sporzg-

dzenie w ) | 2
_ ZrobidtensaaRgcnSteAleR. powinno sie zastgpi
znaczeniem liny minja. [

Oszczednos¢ czasu na zapuszczaniu W procen-
tach wyniesie: czgs nia poszczegdlne wykony zap.

grar’\ przyrza}duw jednenoku jest zatozon#lubka
przez nig przeciggnieta Sruba z nakretkg. Linke tg

przewleka sie przez koluszko flaszki i tgczy oko
2 klubkg zapomocavspomnianegruby z nakretka.
Przy kazdorazowem uzyciu tej linki trzeba nakregtke
odKreci¢, wyjac srube, Lo
rozbieraniu linki = zatozyC i znowu zakrecic;
: . _.trzeba znowu odkreci¢ na-
CTa. Maripdacia 1 nauede nakietke, aby'rie zgr-
4= retkg trwa Srednio 35 sek.
W danym Szybieuzyto , .77 : 5
= A tej linki do wymiany Swidra,
OoZYibbcigznika172 ) ni
J‘nstrumentacyj ego 585 laa%/ qoty%({e%% ?oi’%?é%ﬁgf
SZyli razem 1170 razy. Zw . . Kazdei
zmianie_swidrd, zakrecenie F_%W%&én%e éﬁ}(etkl ger i}
"DYW SIE 6 razy manipulacja nakretkg trwata
1140 -- 772 x 15 — 2328 razy.

To pomnozone przez 35 sek. daje w sumie 22 godz.
48 min. a w kosztach 624.— Zt "A przeciez moznaby
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uzyé zamiast nakretki ~zawleczki, ktorej | zatozenie
trwa 2 S&. albo, uzy¢ zatrzasku t. zn. haka spre-

zynowego, a wtedy oszczedno$¢ bytaby  jeszcze
wieksza.

9 kreslenie Czasuwzorcowego.--

Jakkolw jek jesteSmy dopiero w pierwszym eta-
pie badan czasutj. we wStepaych badaniach,a okre-
Slenie czasow wzorcowych powinno sie odby¢ do-
piero w ostatnim, trzeba juz dzi$ zastanowi¢ sie nad
tem, czy w obecnych warunkach i przy obecnych
urzgdzeniach nie nalezatoby tego czasu okreslic. Otéz
majgc na uwadze duze marnotrawstwo czasu trzeba
sie stanowczo na to zdecydowaé, a w miare — czy
to ulepszen w sposobie wykonywania czynnosci, czy
czy tez zmian lub wprowadzenia nowych urzgdzen
i narzedzi — zmienia¢ normy na coraz lepsze i do-
skonalsze. Z powodu bowiem koniecznosci ciggtego
postepu kazdy wzorzec jest tylko tymczasowy, jest
szczeblem do wstgpienia na inny, wyzszy — takie
jest stanowisko naukowej organizaciji.

Wzorce jednak musimy okreslic na wszystkie
czynno$ci, gdyz lepsze wyniki mozna osiggnaé przez
gorsze wzorce na wszystkie czynnosci, niz gdy jeden
dziat jest postawiony doskonale a inne zaniedbane.

Jak okresli¢ taki wzorzec?

Wzorzec wykonania zalezy od wzorcow urzgdzen,
a wiec maszyn, narzedzi i srodkéw transportowych;
zchwilg kiedy sie doda lub zmieni jakis przyrzad
wzorzec musi by¢ zmieniony. o 6

Kiedy zatem wykonalismy kilkanascie (20 —30)
pomiaréw czasu, W réznych warunkach i nad wie-
loma robotnikami, przystepujemy do okreslenia cza-
sow wzorcowych. Poszczegolne czasy biezgce odej-
mujemy, otrzymujgc czasy poszczegolne.

Sa trzy metody okreslenia tych czasow.

1.),Metoda ,Minima' polega na tem, ze znajdu-
jemy wkazdym rzedzie poziomym karty pomiardw,
czas minimalny, a te dodane razem dajg czas wzor-
cowy ,minimum"*, ez | |
|_'2.) Metoda ,przecietnych zasadzasie na tem, ze
wypisujemy na osobnym arkuszu czasy poszczegodlne
w kolejnosci jak sie zwiekszajg lub zmniejszajg, przy-
czem identyczne czasy wpisuje sie w jednej kolumnie.
Nastepnie wykresla sie wszystkie liczby rowne se,
pomiaréw 1 bierze sie jako Srednig pierwszg liczbe
nastepnej po wykreslonych. [
3.) Najlepszg jest metoda ,przecietnie minimal-
nych"; sumuje sie poszczegdlne czasy wierszami
w kierunku poziomym, wypisujac je po prawej stro-
nie karty pomiaréw, dzielgc kazdg z tych sum przez
liczbe pomiaréw, przyjmuje si€ czasy przecigtne, kto-
re podzielone przez czasy minimaine dajg t. zw.
stopnie odchylenia. Sumujac wszyStkie stopnie od-
chylenia i dzielac przez ilos¢ elementOW Czynnosci,
dostajemy iloraz nazwanY_ WSpotczynnikiem rowno-
miernosci. Kazdy czas ptzecietny podzielony —przez
ten wspétczynnik da czas przecietn® Namnie;szy »
a dodajac te ostatnie otrzymujemy  czas wzorcowy
"8 GG MO septosowslem przy _ oblczani
czasu wzorcowego na za _warszt. swidr. (Ry_s. I)
Cyfry w nawiasach odrzucifem przy dodawaniu
zaliczajgcje do btedow w pomiarach.

Niewtas Sciwem jest wyznaczanie

czaséw maszynowych, odyz je mozna SiSle wyl -

w ten SpOSOblséw stwierdzimy,

czyé na podstawie wZ>roW: | tak bedziemy postgpo-
waé po_ ukofczeniu badan, Qle .Jednak’ nalezy sie
zadowoli¢ takiem wyznaczeniem i czaséw maszyno-
wych. W ten sposob wyznaczonym czasem WZOrco-
wym na zapuszczaﬂe warszt. .Swidrow, jest czas na
wszystkie ~wykony, Wwynoszacy 280 sek. dodany do
czasu potrzebnego do opuszczenia warsztatu do spo-
du, obliczonego w m/sek., co w danym wypadku wy-
niesie 271-sek;;-czyli razem 551 sek ==9 minut i 11
sekund. Czas na przejezdzanie warsztatem mozna
z wykresu ap. regestr. odjaé — bo przejezdzanie po-
winno trwaé¢ tak dlugo jak tego zachodzi potrzeba.

Podaje to tylko przyktadowo, gdyz badania nie
sg jeszcze ukonczone, a zatem i czasy nie moga
by¢ doktadnie , ustalone. ) | |

Nadmieni¢ wypada, ze dodatki do tego czasu na

czas stracony, potrzebne w innych przemystach na
wypoczynki, kwitowanie odbioru narzedzi, wydoby-

wanie narzedzi przy rozpoczynaniu, i sktadaniu na-
rzedzi przy skonczeniu dnia roboczego, zaopatry-
wanie sie w Smar, obliczanie zarobkéw, czyszcze-
nie maszyn, w przemysle nattowym — nie wchodzg
w rachube, z wyjatkiem rurowanja i zapuszczania
zerdzi. Zmeczenie przy rurowamilV daje sie zauwazyc.
© Pomiary dokonane na sekcji Standard (Wy-
Ykres 5) w drugiej potowie pracy okazujg, ze czas

Wykrb.
Wplyw  zmeczenia
przy zapuszczaniu rur 10" dokr. maszyu.

Badanie”grzeprowadzomd 4-tej
do

Sekcja Standard -mej godz. pracy.

o > =R

4 £

a“;A)DE; & &
potrzebny do zapuszczenia jednej rury rosnie, dla-
tego wskazanem byloby uwz9'€dni¢ —dodatek czasu.

na C§§ﬁ18”8f2%§¥enie czaséw wzorcowy&h minie SieI
z celem, jezeli nie bedzie odpowiedniej ciggtej kon-
troli i jezeli osiggniecie wzorcow mie bedzie odpo-
wiednio wynagradzane. Kontrola musi by¢ nieza-
wodna, doktadna, natychmiastowa i nieustanna. Takag
kontrole mozna mie¢ dzieki aparatom regestrujgcym,

elektrycznym czy tez parowym. | w jednych i w dru-
gich mechanizm zegarowy obraca beben, na kto-
tym jest nawinigta tasma z podziatka; rysik, ktéry
zaleznie od obcigzenia w elektr. czy tez cisnienia
pary w parowym, — kre$li linje krzywe, wedtug

ktérych mozna okresli¢ czas z takg doktadnoscia,

z jakg na to pozwala skala tasmy oraz chyzos¢ ka-
towa obrotu bebenka. Z powstalych stad wykre-

czy osiggniety jest czas wzorcowy
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na dang czynnosC iy eelimy premie, ktérg dana

partja zarobita.
Bez wyznaczenia Prémi nigdy nie osiagnie sie
wzorcéw. Robotnicy mus A :
niete. Nie ma siInie¥szej %og]rll?eqcyw r%g%rg}%%a pod
Trzeba okreslic wysokos¢ zasadniczej premii za
uzyskanie czasu WZOTrTcowegoprzyczem jezeli wzo-
rzec zostanie przekroczony, premja nalezna powian-
na by¢ wyzsza od zasadniczej. —Natomiast za OSig-
gniecie wszystkich wzorcow w ciggu 8-miu godzin,
powinna by¢ premja n. p. podwdjna. |
Oprocz podniety pienieznej trzeba uwzgolednié

NAFT OWy*

Czas trwania badanych czynnosci .
cznie 3.961 Minut 51 sekund; wynosil

nowia 21%:catkowite zuzytego Na %%%sﬁi?é
CZYnNnosSci. =

w pracy z winy robotnikéw
.ponosi catkowicie odpowie-
e. Za brak ludzi na swem
) zedzi, oraz chodzenie za na-.
jetnosC wykonywania  obcigzam

w. 50% robotnikéw, w 50% kierownictwo, zatem -

catkowita odpowiedzialaoS¢ za przerwy w pracy s
3 N X 1 1y7.2F2)0

i podniete duchowg. — Kazdy cziowiek Zgda uznania
za swg prace. da na robotnikéw zaledwie w wysoko$ci ;
wszystkich przerw. | RENO
Przyczyny PEZEIW. Wspiacy (CZYWNOSCi
, Ze pewna partja :
alski, Boronski na Ziy| stan urzavc\;ferthn" '?ggqyocgl):;cinacz
sprawnie . wykony- razy ucina¢ ling); mechaniz . (musiano 3
Wykr. 6. im nastawniczy sprze-
Wykres czasu przerw czynnosci wiertniczych pomocniczych a
| Przyczyna przerwy VE | Przerwa w 0/0 catkowitej sumy przerw w git.
1| Zlystamarzedzi | 325|=— — - R é 26031
. n
2)Beta wg ip EBP SRR  SETI
3| Brak odpowiednich narzedziae: 2,3 BE — Bosyzej | 19'04*
sa] Ghidzéa.  za narzedziami A 573 a BE REA p AW NOG EE ki > | . 47:37*
af Szukaae © 3000 | OBo| o) PAZ RaZ wa
6| Nieumiejetnos¢ wykonania 193. 07 ze CB 2 >SE — | RE 161416
7 Brak IudZi ta swem stanowisku 15. > Sa ZD e PRAC RA > | 61554.
ER Ociggange | KJE a t ko SAR) sb | 18436
_9]|- Maszynazawodzipuszczanigj) zaalkma»  UA A>¢= > SEA 3 || moe
,O. Zta konstrukcja [23 | 4 z. | | — I 1615"
1] Brak energji mechanicznej | 50 2 Bec R k=. 41'40*
ZASNIEW RE 04| | oi osinSimi = maa
Sumaprzerw ., |  100RL... a os" z| 832'23*
wali swg prace,ze nier az bytem zdumiony wynikami; i s rud *
gla sig rusza (trudno w gczy¢ sprzegto); rozsze-

a, ZaWSz€ po ukonczeniy pracy pytali, czy nie uUzy-
ali czasu jeszcze kr gtszego. |
Trzeba zatemprécz premji zawiadamiacérobotni-
kow, ktora partja osiggneta najlepsze czasy w ubie-
gtym tygodniu w danym szybie,a ktora partja jest
najlepszg na catej kopalni. pase ae
_Wykresami Gantta powinny by¢ sporzadzane wy-
_miki sprawnosci poszczegdlnych partyj, co bedzie
zwracatlo szczegdlng uwage kierownictwa na partje
mato sprawne i pozwoli wykry¢ i usungc przy-
czyny niedomagan. zn A
"Przerwy  wbadan ych czynnosciach.
Dotychczas przeprowadzatem badania czynno$ci
na Sekcji,Standard i ,Stateland*, razem w 8-miu
szybach. syst. -ligowego, nad pracg 22 partyj. robo-

czycleanad1 09robotnikami

rzgcz stawat w rurach . .
ocierat o rury ostrzami

zamiast grzbietami); wycinano diutem zagiete
brzegi siedzenia rozszerz.; palec mechanizmu do
zrzucania strun wszedt do rowka tarczy; popra-
+Wiano gwint u rury; o$ popuszczadtawypadta
z siedzenia, bo zabezpieczeniebylo ZNISZCZQNE
powtérne zakladanie szczek, bo sie ruszaty (50%,
a 50% pon. konstr.) ; wymiary szczek za mate —
poprawiono na wieksze; wktadka popuszczadta
odpada, trudno podciggna¢ srube, -DOD>>BASTA"
wianie czopa korb. na 8- IN. p. maszyng, a potem
obracanie tatczy of. 0 recznie; powtérne wbi-
janie sworznia do Jozszerzacza, bo byt skrzy-
. wiony; Swider za syty i stawat w.rurach; stru-
na sie urwala (za po6zno wymieniono na starg);

narzedzi wogole: Czekaniena,Swider

w

0 Brak
2020%50070 "z kuzni; czekaniena kompozycje;; brak zapaso-
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wej pasterki (poprawianiei hartowanie starej) ;
czekanie na huczka (zap. rur na | huczku) >©42¢C
na szczeki rozsz. rozwijanie drutu ze zwcgjku ce-
lem zwigzania liny; (50% —50% na wY<O™
nie byto drugiej tulejki do pasterki; |

Brak

odpow. narzedzi: Zbijanie ptyty do rur
matym miotkiem;  zrzucanie starego znaku sie-
kierg; zap. rur jednym huczkiem; brak weza do

pod przed zap. warszt.; czyszczenie gwintéw
owozdziem, bo hie byto szczotki; robienie znaku
na linie po zat. do wahacza — ze sznurka;

Chodzenie zanarzedziami: Chodzono po Pe-

to, porurkg, po klucz do skrec. liny; po petzak,
po _oliwe do zalew. pasterki; po szczotke do
Y INIo8 LcRRia SISy, B AN oB kRN FUS?
przysuwano stotek w czasie zatgczania; chodzo-
no po podktadke pod sprezyne — do kuzni, po
flaszke, po faje, po sznurek z kuzni do szybu
(przy zalew. pasterki).

Szukanie narzedzi: Szukanie: pefzaka, dzwi-
gni, sznurka, noza do zrzucenia starego znaku,
nici do skr. liny,

drutu do zawiaz., liny, miotka, tulejki do pa-
sterki.
Ztakonstrukcja: Za mata zbieznos¢ czopa korb.

(trudnos¢ wybicia go); dopasowanie ktdow sprze-
ota z zamatg grg (trudnos$¢ utoczenia) ;pinaigz%lz@
zna kétka na linke do regulacji masz.

w plaszczyznie Ii?1ki — gIinkaJ spada; zastrzat
czesto spada (konce powinny by¢ poétokragte);
za mato mostkdbw — trudna manipulacja przy
odkrecaniu pasterki.

Nieumiejetnosc¢ wykonywania: Wybijanie
klina rozszerz. w przeciwng strong; Wyclaga-
nie huczka nieodkreconego; obserwowanie S$wi-
dra nad otworem, a nie na boku; spalono tyzke
z kompozycja, roztapiano po raz drugi; rozwi-
janie drutu ze zwoju do zawigzania liny (50% —
50% brak narz. wog.); zle zakrecono rure, mu-
siano odkreca¢; za mato odcieto swidra — mu-
siano zaktada¢ faje; odkrecanie huczka juz po
odkreceniu (rob. nie kwalifikowany); brak po-
dziatu funkcyj miedzy rob., nie wiedziat ktéry
"ma zakfada¢ — jeden czekat na drug.; podcigga-
nie Sruby pop. krecac rgczkami; za mato opu-
szczono wielokrgzek, musiano wtgczy¢é maszyne
i opuscit.

Brak ludzi na swem stan.:
swe stan.; czekanie na kowali przy zalev(\j{ pda-
ster. (50%—50% na wykon.); pom. szedi do
czopa korb. — celem zalozenia linki - doPi€ro

po zap. pomocnicy szli do czopa korb.; pomoc-

mika nie bylo w szybie; pom. szedt z V'adrem
do kosza; wiertacz pisat na tablicy; pom. szedt
do srodka szybu, by odciggngc tyzke

.« Octaganie sie:  Przy zap. rur pom.

pomoscie; rozmawiano; ociggano sie.

wiertacz szedt na

zaspat na

Brak energji:  Brak swiatta w szybiku przy tra-

0 fianiu do rur; brak pary; za mato pary
Przerwy konieczne: Naktadanie struny na
"tarcze rowkowg gtébwng, bo spadfa; rozplatanie
_strun; powtdrne zaktadanie szczek; Struna po

SPRZEMYSZENAREOWY >

zeszycie
zrzuceniu zostata na sworzniu (placu), musiano
ja zrzuci¢; robienie znaku ze sznurka na linie
po zalgcz. do wahacza; nastepna partja obej-
mowata prace; powtorne zakladanie szczek; we-

zet na linie — rozplagtania jej; odpoczywano przy
zwijaniu liny na szpule (zmiana liny) ; wycieranie

k.
? powyzszych dé\nych widaé wiec jak duzo

: . ’ mozna zrobi¢ przez umieietng organizacje: wyelimi-
WOd?/ i noszenie wody wiadrem przy CZYSZCZ.
ogi

nowaé¢ wszystkie przerwy w pracy, samg zas prace
przy$pieszyé przez ustalenie wtasciwych metod pra-

Py RISk SR R SRR s INECRSR SLRENSRR

cowych, oraz premjowanie za sprawne wykonywa-

nie pracy. /I L |
Usuniecie 21% catkowitego czasu straconego na

- A8D JEcz: . Z
BEFROeRicZ8ra% SKpoLes %%%’g”a%%ﬁtkk%p%%%ﬁ
jest catkiem mozliwem do osiggnigecia — pozwoli na
zmniejszenie czasu na te czynnosci o 66.5% x Ol =
okoto 40% catkowitego czasu, co w danym szybie
wyniostoby 606 x 40 = 242 dni, a w zaoszczedzo-
nych kosztach ruchu — 159.023 z. Kwota ta po-
waznie wplynetaby na rentownos¢ naszych wiercen

sabki i sworznia do FoZSzZ.,i umozliwitaby prowadzenie wiercen na olbrzymich

juz dzis znanych o matej produkcji terenach ropnych.

Jak znormalizowaé samo wiercenie?

A co z czynnosciami gtéwnemi:

Co z samem
wierceniem

—- zachodzi stuszne pytanie?
Niewatpliwie, ze witasciwy etekt w wiertnictwie
mozna osiggng¢ przez 'wiasciwe wiercenie. | sam
sposob wiercenia musi (by¢ znormalizowany, jed-
nak badania samego postepu wiercenia sg wiele
ucigzliwsze, i trudniejsze, gdyz zalezg od wielu tru-
dnych do okreslenia zmiennych; sg jednak do po-
myslenia i powinne by¢ w przysztoéci przeprowa-
dzane. Ze wzgledu na Kkoniecznos¢ obserwacji skat
i formacji pod wzgledem zachowania sie w sto-
sunku do wiercenia, winne by¢é wykonywane i na
powierzchni w tych warstwach, ktére musimy prze-
wiercic. R
Ffekt  wiercenia zalezy Od: |
1) twardosci, warstwy wierconej, 2) jej tupli-
wosci, 3) jej kata upadu, 4) sposobu, wiercenia,
(udarowe, obrotowe), 5) ksztattu Swidra, 6)
kagta ostrza, 7) wzniosu (przy udarowym), 8) ilo-
§ci udaru na minute (przy ud.), 9) materjalu Swi-
dra, 10) ciezaru i ksztaltu obcigznika, 11) czystosci
spodu, 12) obecnosci wody, 13) wielkosci powierz-
chni zwiercanej (Swidry koronowe), 14) dtugosci
i rodzaju przewodu. ze
Trzeba zatem zmienia¢ po jednym 2z tych da-
nych warunkéw 1 obserwowa¢ efekty. Tg drogg
mozna znormalizowaé i samo wiercenie: a zatem n. p.
w piaskowcach jamnenhskich ma by¢ wiercenie uda-
rowe, taki a taki swider, taki wznios, wiercenie o ta-
kim stupie wody, obcigznik ma by¢ krotki,

zas jego
QSR MAMOSES R, AN jRISTeharisR A W

winien dtuzej trwaé, anizeli potrzeba do uwiercenia
u, m. ito bedzie wiercenie KOTMANE.© 00

- W ten sposdb przeprowadzonebadania uspraw-
mia samo wiercenie i zwiekszy postep wiercenia.
Beda one jednak wymagac¢ wiekszego naktadu pracy |.

aali
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i kapitatu i mogtyby by¢ nalezycie przeprowadzone

Polski Instytut Naftowy. Dzieki za$ tanszym, a w konsekwencji inten-

szybciej odkryjemy nowe

przez projektowany

an  —00 PRMYYSZAOA

Musimy zatem stang¢ do warsztatu pracy nati-
kowo - badawczej, gdyz to jedyna droga do obni-

zywniejszym  wierceniom,
bogate ztoza ropy, ktére niewatpliwie kryje w sobie
nasze Podkarpacie,

zenia kosztéw naszych wiercen za ropa. RAJ

Z dyskusji Zjazdowe;.
Prof. inz. Z. BIELSKI.
331.31;665
(2130 st. * 2tab.)
Statystyka rozdziatu czasu pracy I kosztow
przy  wierceniu linowem.

Nawigzujac do nadzwyczajnie pouczajgcych spo-  walnie nam pomaga Mechaniczna Stacja Doswiad-

czalna, dobrze zgrana zaloga robotnicza, dokfadne

Zura-

strzezen inz. Wojnara z dziedziny chronometrazu
niektorych czynnosci wykonywanych przy wierceniu,
podaje wyniki statystycznych zapiskéw, czynionych
nad zuzyciem czasu pracy ha poszczegolne czyn-
nosci. . .

Zapiski te byty
tknietych  celébw doktadnoscig
trzech otworéw  wiertniczych:

1345.20 m. odwiercono w 9.600 godz.

robione z dostateczng dla wy-
podczas wiercenia

otwér Nr. |. gtebokosci
RZA M A 1539.50 z S0BL808_-.
BROS (IE E J530— > , 14.688
Czynnosci  wymienione w tablicy 1. obejmujg
takze ttokowanie, ktére nie nalezy do wiercenia.

Nie mozna jednak bylo poming¢ 20, poniewaz pew-
ng czes¢ czasu musialo mu sie poswiecic z tatwo
zrozumiatych przyczyn.

Na odwiercenie 1 metra uzyto zatem brutto
8.33 godziny czasu, z ktérego praca diuta na spodzie
tworuy B/jer_tnicze 0 zajefa srednio 1.59 godzin na

metr biezgcy otworu.

Koszty otworu wiertniczego rozbito na dwie
Slupy gtéwne: 'A) ,Koszty ruchu' i B) ,Koszty
Jwestycyj™ i rozdzielono je procentowo w kazdej
grupie z osobna i w catosci. i

Rozdziat tych kosztéw zawiera tablica Il.

Wszystkie trzy wziete pod rqzwa%e, otwory wier-
cone byty ling, dwa z nich Zurawiem kombinowanym

typu ,FantoC, trzeci zas zurawiem pensylwanskim,
uzupetnionym bebnem do zapuszczania zerdzi.

Wszystkiemiaty poped elektryczny.Bytoby bardzo
pozgdanem,aby ktos zadat sobie trud poczynienia
analogicznych zapiskow przy wierceniu kandyjskiem,

przekonalibySmy sie bowiem, ile czasu wymaga czyn-

nos¢ zapuszczania i wydobywania diuta, jest bo-
wiem jasnem, ze zajmie ona kilkakro¢ wiecej czasu,
niz to ma miejsce przy zastosowaniu liny, jako
przewodu wiertniczego.

Rozpatrywanie podziatu czasupouczanas, gdzie
nalezy szukaC oszczednosci, aby zwiekszy¢ efekt ~pra-
cy, tj. skrocic jej czas, przez powigekszenie udziatu
samego wiercenia w ogélnem ZUZYCIWLZASU.

czynnosci ubocznych na pierwszem miejscu
znajdujemy instrumentacje, ktére ,pochtonely dzie-
Sigtg czes¢ pracy. Jest to duzo 1mie wolno ,nam
wypadkow tych nazywac losowemi, ktérych unikngé
nie mozna, albowiem staranny dobdr materjatow

uzytych do wyrobu narzedzi, lin i tp, w ktérym

badanie stanu wszystkich czesci sktadowych
wia i urzgdzen pomocniczych, oraz czujna bacznos$c¢
przy wykonywaniu wszystkich czynnosci, z pewno-
gé;ri]?uprzyczyni sie do obnizenia tego wysokiego pro-

Spoczynek Swigteczny zabrat prawie 5% czasu.
jezeli sie uwzgledni, ze robocizna wraz z kosztami
technicznego kierownictwa i dozoru, oraz Swiadcze-
niami spotecznemi wynoszg prawie 21% catkowi-
tvch kosztéw wiercenia, to okazuje sie, ze spoczy-
nek swigteczny, ktory powoduje straty w kosztach
tej wiasnie kategorji, pochtania znaczng czesé ko-
sztow ogolnych. Czas poswiecony spoczynkowi Swig-
tecznemu, pomimo iz zasadniczo pracowano W nie-
dziele i Swieta, przyczynia sie zatem w wysokim
stopniu do podrozenia naszych wiercen, a statystyka
ta wskazuje, jak stusznym jest nasz postulat zali-
czenia wiertnictwa do kategorji przemystéw o pracy
ciagtej. |
Bolesng stratg czasu jest prostowanie skrzywien
otworu wiertniczego. W naszych pochylych pokfa-
dach, o czesto zmieniajgcej sie twardosci, nie mo-
zemy niestety unikngé tej czynnosci w zupetno$ci,
cyira 5,69% czasu poswieconego ljej, powinna jed-
nak by¢ dla naszych technikébw gfosnem memento,

@?%g}w%%%rﬁyéio zdwojenia czujnosci, by jg jak naj-

Rozszerzaniei wyrabianie zasypu, z ktérych dru-
gie jest czesSciowo nastepstwem pierwszego ~ i wply-
wajgcego ze swej strony na podwyzszenie udziatu
tyzkowania w ogoélnym podziale pracy, jest zalez-
nem w pierwszej linji od stratygrafii, 2z jaka sie
spotykamy, ale takze od starannosci pracy. Nasze
rozszerzacze nie stojg niestety do dzis dnia na Wy-
sokosci zadania i poprawa ich jest jednem 2z najpil-
niejszych zadan, jakie nasuwajg sie konstruktorowi
wiertniczemu.

Duzy udziat tyzkowania w czasie pracy nie prze-
raza mnie, jakkolwiek jest to czynnos¢ uboczna,
albowiem czeste tyzkowanie zapewnia wierceniu
wiekszg skutecznos¢ i z pewnoscig przyczynito  sie
znacznie przy wierceniu rozwazanych trzech otwe.
row do uzyskanego, tak korzystnego wyniku.

Blizsze zastanowienie sie nad rozdziatem ko-
sztow w grupie A. ,Kosztéw ruchu wskazuje, ze

robocizna, techniczne kierownictwo i zwigzane z ty-
mi kosztami $wiadczenia spofteczne, wynoszg wiecej
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niz potowe tych kosztéw (51.41%). Cytra ta do-
wodzi stusznosci rozumowan inz. Wojnara, ktéry
wskazuje, jakie korzysci da¢ nam musi Sciste zastoso-
wanie zasad naukowej organizacji w . wiertnictwie
i wprowadzenie racjonalnych premij za osiggniete
oszczednosci w czasie poswiecanym poszczegolinym
czynEoéciom. L

iny 1 koszty utrzymania inwentarza wynoszg
blisko 25% kosztow ruchu. Tu jednak nie radzit-

bym oszczedzac, albowiem zachodzi powazne niebez-
pieczenstwo, ze wowczas koszty ruchu wzrostyby zna-
cznie w stosunku do catkowitych kosztéw wskutek
instrumentacji, ktére ze swej strony podniostyby
koszty personalne. W wiertnictwie niema zbyt dro-
gich materjatéw, jezeli one tylko odpowiadajg w osiag-
oalnym stopniu wszystkim stusznym wymaganiom,
tj. bezpieczenstwu ruchu i ekonomii czasu, a za-
tem i kosztow. Zak

Chcac jednak w tej kategorji kosztéw unikngc
zbytecznych wydatkéw, trzeba obchodzi¢ sie z na-
rzedziami starannie i fachowo i nie wolno niszczy¢
ich lub marnowac przez przeoczenia lub niedbalstwo.

Powazng bardzo czesc¢kosztow pochtaniajg rury,
ktéore wynoszg wiecej niz polowe wszystkich kosztow
inwestycyjnych, a blisko trzecig czes$¢ catkowitych
kosztow, pomimo iz rury wyciete odliczono. | tu
oszczednos¢ nie jest wskazang, albowiem dobry stan
rur zapobiega najciezszym wypadkom, na jakie wier-
cenie bywa narazane. Znacziego obnizenia tych ko-
sztbw mozna oczekiwa¢ przez reforme zasad zamy-
kania wody, mozliwg przy zastosowaniu wiercenia

btot tuczka. 3
o%sgelﬁg a]statystyka nabiera znaczenia i wyrazi-

stosci dopiero przez poréwnanie spostrzezen, czyinio-
nych identyczng metodg, w rozmaitych warunkach
pracy, lub odstepach czasu. Niestety poréwnawcze-
go materjatu brak nam dotad zupetnie, gdyz praca
w tym kierunku zostata zaledwie zapoczagtkowang
i niestety niedos¢ szybko sie rozpowszechnia, albo
tez wyniki jej nie bywajg ogtaszane. W tym wy-
padku traci ona wartos¢: i mija sie z celem.

Pierwszy krok na tej drodze uczynit inz. la-
deusz Gawlik przez ogtoszenie w Nr. 7 ,Przemystu
Naftowego Zpazdziernika 1920.artykutu p. t.: ,Stra-
ty czasu przy wierceniach za ropa.

Te nadzwyczaj ciekawe 1po raz pierwszy pu-
blikowane spostrzezenia odnoszg sie do otworu
wiertniczego, wykonanego zurawiem kanadyjskim do
g’fe,bokoéci 1545. — w czasie od 15. sierpnia 1910 do

9. pazdziernika 1925, robota ta trwata zatem 22607

dni. Poréwnawszy te cytre z iloscig czasu, wykazang
dla dwoch otwordw poprzednio wymienionych 0
prawie tej samej gtebokosci, tj. 14.808 i 14.688 go-
dzin, czyli 617 i 612 dni, uzyskujemy miare roznicy
ow postepie a zatem i kosztach pomiedzy Owczesng

@ ObE’%%?e\ﬁerﬁca\}viercenie bada”eE przez inz. Gawlika
byto wykonane po kanadyjsku, a poréwnujemy je
z wierceniem linowem, moznaby przypusci¢, ze w tej
okolicznosci lezy przyczyna tak znacznej roznicy
w postepie pracy. 2€ tak nie jest, przekonamy sie
po blizszem rozpatrzeniu rozdziatlu czasu pracy, wy-
kazanem w obu wypadkach.

Inz.  Gawlik nieco inaczej, a przedewszystkiem
mniej szczegotowo uskutecznit podziat pracy, mimo

" to jednakporoéwnanieobu spostrzezernest mozli--

Zeszyt
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wem, poniewaz w trzech grupach, na ktére
Gawlik podzielit

kie wiecej

inz.
zuzyty czas, mieszczg sie wszyst-
szczegotowo przez nas$ujete czynnosci.
Odliczymy tlokowanie, ktére w naszymwypadku
zabrato 3.89% czasu, a ktére inz. Gawlik co prawda
wykazuje ale w procentowem zestawieniu pomija

jako mato znacznei przyjawszy pozostatg reszte czasu

za 100%, otrszamy, z€ stojki w rozpatrywanych
trzech otworach zabraty pftzecietnie 2.2% czasu, pod-

czas gdy w wierceniu inz. Gawlika itos¢ ta wynosi
092.406a zatem wiecej niz 10 razy tyle. |

Z wyjasnien autora widzimy, Zze wiekszosC tej
straty przypisa¢ nalezy czekaniu na dostawe nie-
zbednych materjatéw i narzedzi, lub przerwom ru-
chu spowodowanym ziym stanem materjatéw, jak

pasy, liny i inne urzadzenia a takze zarzadzonemi
wstrzymaniami  ruchu, niespowodowanemi techni-

cznym stanem otworu. Jezeliby chodzito o ustalenie
winy to niewatpliwie znaczng je_f'_ czesé musianoby
przypisa¢ centralnemu zarzgdowi Towarzystwa, ktory
czyto wskutek zitej organizacji, niedbalstwa, czy bra-
ku funduszéw nie zaopatrywat wiercenie w niezbedne
srodki pracy, lub narazat je na zbyteczne przerwy
ruchu Ilub jnstrumentacije przez zle zrozumiang
oszczednos¢, jak zbyt daleko posunigtg redukcjg ro-
botnikéw, lub dostawag t. zw. ,tanszych" materjatow.

Swieta, stéjki konieczne, naprawy, instrumen-
tacje i rozne wymienione u nas pod 0, 10, 13 115
w zestawieniu podziatu czasu zajmujg u inz. Gawlika
22.1% czasu, tr nas zas nawet nieco wiecej, gdyz

23.87%, a po odliczeniu czasu poswieconego ttoko-
waniu nawet 24.8%, w kazdym razie ilosC procen-

towo bardzo sobie bliskg w obu wypadkach.

Pozostate najwazniejsze czynnosci objgt inz.
Gawlik jedng grupg, ktérg nazwat ,Roboty wiertni-
cze”. Sgone w_ 1aszem zestawieniu szcze

, ) gé’fowo roz-
bite na ‘czynnosci wymienione pod 1,255 4, DAG:
je 034: i zajmujg u inz. Gawlika 55.5% CZaSu,

u nas za$ 70.29%, wzgl. .po odliczeniu ttoko-
wania_ 73%, . . CL i .
Jak ~widzimy najwazniejszg rdznice stanowig
snieuzasadnione  stéjki, ktéra w naszym wypadku
przypadta catkowicie nieodzownej pracy, jak wier-
"cenie jako takie, zapuszczanie i wydobywanie, oraz
zmiana diuta, tyzkowanie, rurowanie it. p., czemu
w pewnym stopniu nalezy przypisa¢ szybko$¢ poste-
pu, osiggnietg w omawianych trzech otworach.
Przyczyna tej straty lezy przedewszystkiem
w wadliwosciach zarzadu i jest w kazdym razie zna-
miennem, ze one mogly spowodowac straty czasu,
wystarczajgce w innych wypadkach prawie catko-
wicie na odwiercenie otworu. _ [k
Niestety brak nam w pracy inz. Gawlika Spo-
strzezen, odnoszacych sie do poszczegdlnych czyni10-
Sci sktadajgcych sie na .wiErCEnlejako catos¢, sg
tylko obliczenia dokonane na podstawie zapiskow
czynionych doraznie. Na podstawie tych zapiséw
ocenia inz. Gawlik czas rurowania na 5.3% Czasu,
wykazanego U niego w pierwszej grupie ,Roboty
wiertnicze. U nas stosunek ten jest dwukrotnie
wiekszy, albowiem z 70.29%, wzgl. 73% czasu cat-
kowitego odpada 7.37%catkowitego czasu na ru-
rowanie i zamykanie wody, czyli przeszto 109%cat-

kowitgao | SfaSWie obliczenid rozdzield inz. Gawilik
czas zuzyty na wiercenie, tj. prace diuta na spo-

-

gz
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dzie otworu, zapuszczaniei wydobywanie dtuta, zmia-
ne dtuta i tyzkowanie i dochodzi do nastepujgcego
stosunku, w poréwnaniu z naszemi danemi zesta-
wionemi na podstawie spostrzezen, nie obliczen.

inz. Gawlik u nas:
I. wiercenie 9121 DA 5-"41:.0WA
2. zapusszczanie i wydobywanie 23.057195 0,

00007584.4810710/,

3. zmiana diuta
4. tyzkowanie 20— 0a 20— 9,
100,>=-%:. 100— 0%,

Jak z porownania tych cyir wynika, zestawienie
inz. Gawlika bylo bardzo logiczne, albowiem czas
poswiecony zmianie diuta jest prawie identyczny
w obu wypadkach, a gtdwna roéznica polega na
zapuszczaniu i wydobywaniu dtuta, ktéra to czyn-
no$¢ z natury rzeczy musi przy wierceniu kanadyj-
skiem trwaé dtuzej niz przy linowem. Zaozczedzony
zCIaOsW%uﬁ)étqyg%%%en\{\és_zystklem na wiercenie, a cze

Tabela |, |
PODZIAL CZASU PRACY

w % catego czasu uzytego na odwiercenie.

0,

1. Wiercenie 1853

2. Ciggn. i zapuszcz. 8.59

9. Zmiana diuta 4.60

4. tyzkowanie. 12.98

0. Rurowanie SOWA2

_6. Rozszerzanie - 6.20
7. Wyrabianie zasypu 7.88

8. Prostowanie 5.69

9. Instrument. 10.02

10. Montaz i iiaprawa masz, 2.57
. Zam. wody 025
12. Ttokowanie 9.89
15. Spocz. Swigtecz. 4.92
14, Stojki 1.95
15. Rézne 6.36
100.00

Bytloby bardzo pozgdanem, aby zwyczaj czy-

i aby byly publikowane, gdyz stanowig pierwszo-
rzedny materjat dydaktyczny, zmuszajg bowiem kie-
rownictiwo do Scistosci w wykonywaniu kontroli, co

p prac Laboratorium Maszynowego

Mierzenie

Znane sg ogolne trudnosci, z jakiemi spotyka
sie - polski. przemyst naftowy przy ustalaniu ilosci
gazu ziemnego. Wynikajg one z braku metody mie-
rzenia, odpowiedniej dla naszych warunkéw pomia-
rowych, ktére z natury rzeczy sg bardzo réznorodne.
Warunki te charakteryzujg sie wielkg iloscig zmien-
nych i duzg skalg zmiennosci. Dla przyktadu
Przytaczamy dwa skrajne wypadki.

. Punkt pomiaru produkcji szybu ,taszcz’
w Pasiecznej (Przemyst Naftowy Z. 23/928): cisnie-
nie gazu wynosi ponad 100 at., ilos¢ gazu okoto
5 m*/min., ciezar gatunkowy — praktycznie staty —
okoto 0,83 kg/m3,, przeptyw jednostajny (niepul-
sujacy). Nalezy sie liczy¢ z wielkg zmiang cisnienia
1 ilosci (zaleznie od =zapotrzebowania gazu), z za-
Qg%yszczeniem gazoling, solankg i okruchami skat

gazu

Oczywiscie na korzys¢ pracy wyjS¢ musi, a po-
rébwnania uczynionych spostrzezen, dokonywanyci:
w rozmaitych warunkach, a opartych na tych sa-
mych zasadach pozwalajg na rzeczowg krytyke i wy-
krywanie wadliwosci, ktére ze swej strony dopro-

Tabel. 1l , :
PODZIAL KOSZTOW

w % catkowitych kosztow.

A. Koszty ruchu | 05 0%do catosci

J- BoBGS 2R nn. @ 1Pt -
9. Ubezp. spoteczne 2.96 E24
4. Gaz 1.99 0.82
0. Woda | 0.54 u27
6. Prad 13.54 5.50
7. Utrzym. inwentarza 11.37 4.64
8. Liny 12.67 5.18
9. Zerdzie 0.75 0.28
10. Materjaty ruchu 4.00 1.87
11. Dowozy 2.49 1.02
12. Czynsze 0.29 0.12
18. Rozne 0.40 0.15
100.00 40.74
B. Koszty inwestycji i

1. Zuraw wiertniczy 18.13 7.80
2. Kottownia 0.84 0.49
3. Narzedzia wiertnicze " «9.98 3.91
4. Rury wiertnicze 54.27 32.14
5. Rurociagi 0.93 0.55
6. Zbiorniki i 1.14 0.67
/. Elektryfikacja 18.27 1088
8. Urzgdz. Swiatta 1.50 0.92
9. Kuznia 0.78 0.47
10. Ttocznia | 0.50 0.29
11. Roboty ziemne 2.38 1.85
12. Rézne 088 0.19
100.00 59.26

100.00%,

wadzi¢ muszg do udoskonalenia naszej administra-
Cji, oraz usprawnienia wiercen, a tem samem do
obnizenia ich Kkosztéw, czyli do podniesienia ren-
townosci naszego kopalnictwa naitowego. A w tym
kierunku powinien iS¢ nasz zbiorowy wysitek, jako.
R&w&&y warunek ozywienia naszego przemystu na-

Politechniki Lwowskie;j.

622+553.31
(3520 st. + 21ys.)

ziemnego

2. Punkt pomiaru produkcji ktéregos z szybdéw
Tustanowic: cisnieniu wynosi okoto 0,25 ata (czyli
ponad 500 mm Hg depresji), iloS¢ gazu okoto 9
m*/min., ciezar gatunkowy zmienny wskutek zmien-
nej zawartosci powietrza, przeptyw pulsujgcy (Ssa-
nie z otworu kompresorem). Nalezy sie tu takze liczy¢
ze zmiang cisnienia i iloSci —eczywiscie w znacznie
mniejszych granicach — nastepnie z zanieczyszcze-
niem gazu gazoling, ropg, solankg, piaskiem, btotem
(nassanem przez nieszczelne rurociagi), klakami itp.,
a -przedewszystkiem powietrzem. Ah

Oczywiscie miedzy temi skrajnemi punktami jest
caly szereg punktéw posrednich (Daszawa, Krosno).



PRATO:

mierzy sie tuz za kompresorem (podgrzanie

AZoszykoh

przez 23, amerykanskich 13, francuskich 7, angielskich 2
kompresje), wzglednie w sasiedztwie wentyla re- i austrjackiej | — z prosbg o zajecie stanowiska.
dukcyjnego (oziebienie przez ekspanzje). Wilgotnos¢ "Niezaleznie od tego postanowiono pracowaé nad
znowu moze mie¢ bardzo powazne znaczenie w tych projektem miernika wiasnej konstrukcji — w miare
unktach pomiaru, w ktor az ma njskie cisnjenie czasu i , Srodkow.

P zav%erapsg]anke. Naprz{ﬂ]adg przy depresj? okoio ] % gory q!%zono sig_ z tem, ze g’eZeIi_by nawet

. okoto Zzadna z tabryk nie podjeta sie konstrukcji = takiego
§§B€m ik zglgze\r’wviu %\(/)aryl% ok né%ryé)eenﬂ%%r)%era wodna miernika, ktoryby naszym wymaganiom odpowia-
stanowi¢ moze okoto 10% pomierzonej objetosci dat, to nadestane” odpowiedzi, atalogi, broszury itp.,
e-przy 2806: JUZokoto 20%. Mniejszg réznorodno-  tgcznie ze stojgcg do dypozycji literaturg utatwig
Scig moga sie odznaczacé pu-nkty pomiaru konsumcji, gvor%%)%ﬁmirajgé%, w, %vpoigtr)]eslﬁnkcﬁpler@%rr\é%ialq?éy
WZQ'%HE'?enkHBB‘%zWSpJFz%%%" punktdw pomiaru daje

wyobrazenie, jak trudno bedzie znale$¢ jednolita,
PodSEHWavMRIRER. MIRZaWBscIBomidlR Rl hagP-
aby nowy miernik mierzyt to, co dla producenta,
konsumenta, wzgl. posrednika — Oile ci ostatni majg
dalej istnie¢ — przedstawia istotng warto$¢. Ponie-
waz gazu uzywa sie dotgd powszechnie jako ma-
ter atu opalowego, ideatem bytby taki miernik, kté.
ryby liczyt kalorje, zawarte w gazie. Z drugiej strony,
jesli ma on byé powszechnie stosowany w przemysle,
powinien byc¢ prosty w konsttukcji, wykluczajgcy
Mieuczciwe manipulacje, trudny do zepsucia, tani | —
O ile moznosci — wyrabiany w kraju. |
Pomiarem gazu ziemnego zajmowano sie jum
niejednokrotnimawet w polskieg' literaturze2d
nicznej. Literatura zagraniczna z {ej dziedziny jest
wcaleobszernd .,Jednalbrakjestpra,ktryczne\gwg/”
probowania zagranicznej aparatury pomiarowe;j na-
szych warunkach. Co do metod obecnie w Polsce
stosowanych, Inzynierowie 1 Technicy ruchu ga-

zowego sg zgodni, ze z reguly bardzo daleko odbie
gajg one od idealu. Nalezy przeszczepi¢ na nasz

grunt ktérgé Z innych metod zagranicznych, odpo-
wiedniejszg dla naszych warunkow, ewentualnie
opracowa¢ cos$ nowego. |

WobectakiegostanurzeczylLaboratorjumMa-
szynowe PolitechnikiLwowskiejzarezerwowat&@we-
SO CZASUW nowowybudowanym  gmachu, Labora-
torjum, odpowiednieniejscedla zagadnierpomiaru
gazu ziemnego. W. pazdzierniku 0276 zajeto SiE.
konkretnie tem zagadnieniem. Przedewszystkiem,
chcac do tej pracy wprzagngé wiedze i oswiadc
czeniefabryk zagranicznychyyrabiajgcychmierniki
gazu, okreslono z jednej strony warunki; w jakich
miernik ma pracowac,a z drugiej podano czego
od niegoPrzemystwymaga.W szczegdlnosaazna-
czono, ze idealnym rozwigzaniem bytby aparat liczacy -

- wprost kalorje gazu, a przytem niebardzo skompli-
kowany. Tak opracowanewarunki technicznemie-

rzenlaws’fano do é6 fabryk T w tﬁcr)n miiackich =

| ty Dr.Dominik: Cechowanielysz—w czasopismieMetan”
Nr. O. > CZOP Acz ale baztwzi¢c Nr.WURLER
Dr. R. Witkiewicz : Uwagi Ad ASRATEM BL RZY E Pa

szurzep. t. ,Wyktady o gospodarceieplinej’(Drugikursinzy-
nierski 1928). | |7
WIRES Po  opana me Kom-s

Komisje wyloniong ze ZydarkiE Niejecidch  zydieow | Za
zkuNiemieckichZakiadOV\FudowyMaszyn)TZ poggnatam

ditératurigester Clyde iLichty: ,Measurementcompressionand
transmission of natural gas* —New. York JOhnW”ey_SenS’

fi0 Rzéas—Nr%%%suringnstruhents—wydalwnictwdjgparta%ﬂent
,of commerce No. 309— 1926.

. 3 fabryk Me dato Zzadnej odpowiedzi;

miernikbw, pozwolg zapoznac sie Z opinjg doswiad-
czonych _ludzi

na omawi A9F
wazniejsze

— wskazg ac‘{%gepr%%er?ékiej >dalgj) iSc
nalezy. Przewidywaniael Si\év spetnity. Istotnie Zzadna
* fabryk nie podjeta sie ,wykonania miernika, odpo-
wiadajgcego w zupetnosci postawionym  wymaga”
niom; kilka z nich nadestalo swoje uwagi w tej
sprawie, a znaczna wiekszos$¢ nadestata katalogi wy-
rabianych aparatéw pomiarowych. W szczegdélnosci:
10 odpowie-
dziato krétko, ze aparaty ich konstrukcji nie nadajg
sie dla okres$lonych przez nas warunkéw; 14 po-
traktowato sprawe w sposdb czysto handlowy
| nadestato swoje katalogi prosbg o zaintereso-
uU. je ich wyrobami, nie wchodzgc w to, czy
DAL RQi2Zxunadajg;pozostatychl 1zainteresowato
ZE AR: ie a| stato nam owojgaOPK
r wiitoski, Miestére nich warto przej
Amerykanie przyznaja, ZE do. te POTYMETA

takiego miernika cTzlazu, ktéryby w ciezkich warun-
kach kopalni uwzgledniat automatycznie — ale bez

Biodau. ZANE O temperatury 1 ,ciezaru
gatunkowego, wzglednie wartosci opatowej. Mate
zmiany ciSmieria 1! temperatury  uwzglednia Sie
W Ameryce w ten sposob, ze na tym samym wykre-
sie tarczowym, na ktorym rejestruje sie ilos¢ prze-

tywajgcegd®a, wkreslasietakzekrzywgCHnea
EXECJ(%S 9 krzywa temgeratury gZZLﬁ Srednie
Z tych trzech warto$Sci, otrzymane zc splanimetro-
Ra  krzywych, pozwalajgna odczytanieztablic
aktycznej “ilosci gazu, ktéra w daatym ,CZA (24
godzin, albo 7dni) przeptyneta przezrurociag. Przy
wigkszych zmianach ci$nienia stosujg osobne urza-
dzenie,zwanekompenzatorenGSR it:  Ktore atio"
matycznietak steruje mechaniznlicznika, Ze ten
liczy gaz zredukowanyma.Ci" otoczenia.Co
do uwzgl(?dnianiezmianyci zarugatunkowegoga™:
3 wzglédnie liczenia wprost kalorfji, przyznajg, >
miernik, ktéryby czynit temu. zados¢, oznaczatby
wielki postep W technice pomiarowej. W. Ameryce

I kierunku sie nie pracuje,bo miemawyraz”
potrzeby (przemys’fe Pegopnara£|é nie wymaggl). D
naszych warunkow polecajg fabryki amerykanskie
te mierniki, ktére znalazly szersze: zastosowanie
2. amerykanskim przemysle nattowo-gazow yt: Do

tych: naleza: grupa aparatéw mierzgcych na zasa-
zie zwezenia przekroju (kryza), przyczem przenie-

ienie roznicy cisnien, wywotanej zwezeniem na
WAKkres

ACZ odby Wa elektrycznie, albo asf
chanijcznie. Aparaty tezaopatrzone sg zwykle wurza-
dzenia rejest UJacey C|sn|er1p|e s%a{}czn% I ){empera{urae

azu — czasem takze w licznik, dziatajgcy na zasadzie

planimetru. Drugg grupe stanowig mierniki obje-
todciowe, dzia - analoBicznie do ekshaustora
- iags?owej — czegt% aRkze

>
ha zésadézéajggneuch_awy
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i termometrem rejestrujgcym. Trze-

Z manometrem
Thomasa, .
pracujgce na za-

cia grupa to mierniki
sadzie termometrycznej.

Anglicy twierdzg, ze ze znanych im miernikéw
najodpowiedniejszg dla nas bytaby kryza z aparatem
rejestrujacym "1 gwentualnie z licznikiem. Miernik

taki ma by¢ powszechnie stosowany w polach ga-
zowych w Persji. Ich zdaniem bardzo trudno bedzie

skonstruowaé miernik  odpowiadajagcy  naszym wy-
mogom. Podjg¢ sie tego nie inoga.
__Francuzi uwazajg zagadnienie przedstawione

w naszych zadaniach za bardzo zlozone. Gdyby sie
dato ograniczy¢ zmiane cisnienia i temperatury do
40% i przyjac, ze ciezar gatunkowy gazu w punkcie
pomiaru praktycznie nie ulega zmianie, proponujg
zastosowanie rury Venturi'ego z aparatem, kitory
rejestruje ilos¢ gazu juz zredukowang na cisnienie
i temperature otoczenia. Aparat ten dziata w ten
sposob, ze pidro, poruszane magnesem w zaleznosci

Od poziomu rteci w  manometrze réznicowym
0 ksztalcie pierscienia, prowadzone jest po krzyw-
termometr

ce sterowanej przez cisnienie: statyczne i
gazowy. Dla wypadku, w ktéorym zmiany cisnienia
i temperatury przekraczajg 40 %, anadto ciezar
gatunkowy gazu zmienia sie z czasem wskutek za-
wartosci powietrza, proponujg uzycie 4 oddzielnych
aparatow: a) rury Venturilego z aparatem reje-
strujgcym do mierzenia ilosci gazu; b) manometru
0 rejestrowania cisnienia statycznego; c) termo-

metru rejestrujgcego; d) aparatu rejestrujgcego cie-
Zar gatunkowy — albo kalorymetru. Zestawiajgc
takie 4 wykresy mozna wyliczy¢ faktyczng ilosé
czystego gazu, wzglednie ilos¢ kalorji. Dodajg przy-_
tem, Zze oferowane aparaty kosztowa¢ beda ponad
8.000 Zi. AOS
Niemcy sg bezradni wobec Zzgdania, aby jeden

automatycznie zmiane ciezaru

miernik uwzgledniat
Siemens—Halsky zaryzykowat

gatunkowego gazu.

nawet twierdzenie, Zze osiggniecie tego jest, ich zda-
niem, niemozliwe. Wedlug innych firm sprawe
mogtyby rozwigza¢ dwa aparaty, t. zn. miernik

rejestrujgcy ilos¢ gazu zredukowang na warunki oto-

czenia i ‘analizator ciggly, rejestrujgcy zawartosc

powietrza, a raczej tlenu. Zestawienie krzywej ilosci

Z krzywg zawartosci powietrza pozwoli okresli¢ ilosé

czystego gazu. Z niemieckich miernikdw, uwzgle-

dniajgcych zmiane cisnienia i temperatury, na pierw-

Szy plan wysuwajg sie mierniki ,Askania* i ,Sam-

son™  Pierwszy oddziela pewng minimalng cze$¢

Sazu, pozostajgcg w statym stosunku do ilosci cat-

kowitej, i czeséte mierzy objetoSciowym miernikiem

mokrym, albo suchym. Drugi mierzy na zasadzie

ptywaka, przyczem cisnienie i temperatura sterujg

ot%k {Bg%hanizm elektrycznego licznika, ze odczytana
I jest zredukowang na warunki otoczenia.

Bo a przestudjowaniu

. odnosnej literatury, trzeba bylo przedewszystkiem

pogodzi¢ Siez tem, ze rozpietos¢ miedzy warunkami

pomiarowemi |

niami jest ;akW|eIka, aby

przysztosci skonstruowac

Sam proces _spalania p

od strumienia ptynace

przyjeciu, ze kwestja

takiej minimalnej czesci gazu jest rozwigzana, bo

w {y;‘n klerunLu SZ%I uasze rozwazania — i prze-

7

'wysuwa

NAPTOWY

7 0 RE mpe wo R [c3 = * wa

niesienie  wytworzonych kaloriji . :

) i . ciepta na takie
medjum, w ktéremby mogly by¢ liczone, nasuwa
tyle fizykalnych trudnosci, ze opanowanie ich —-
jesli wogole jest mozliwe -—wymaga jeszcze bardzo
wiele czasu. Zas stosunki pomiarowe w Przemysle
\%/%nt%ﬂwo rodzaju, ze trudno zwleka¢ z ich unormo-

Majac to na uwadze, fatwo dojs¢ do wniosku,
ze nalezy z drugiej strony poddaé szczegotowej
analizie przyczyny takich a nie ianych warunkow
pomiarowych 'w polskich  Zagtebiach . gazowych
i zrewidowaC nasze wymagania — w celu zmniej-
szenia rozpietodci miedzy niemi do takiej granicy,
aby jg mogta obja¢ metoda, jakg da¢ moze dzi-
siejszy stan techniki pomiarowej. W zwigzku z tem
sie pytanie pod adresem Przemystu, czy
kierownik ruchu gazowego moze polepszy¢ warunki
pomiaru w danym punkcie? Wydaje sie, ze w pew-
nej mierze tak. Przeciez sam wybér punktu pomiaru,
dziaianie scperatora, dziatanie kompresora, wzglednie
ekshaustora, wentyle redukcyjne, patentowane i nie-
patentowane urzgdzenia do zmniejszenia ssania po-
wietrza w szybach ropnych — oto czynniki, ktéremi
kierownictwo moze wptywaé na polepszenie warun-
kow pomiaru. Nalezy takze zwréci¢é uwage, ze
z catego szeregu roznych: punktéw pomiarowych
mozna wydzieli¢ Slupy o warunkach podobnych,
w ktorych jedna, dwie, a nawet czasem trzy wiel-
kosci charakterystyczne gazu s, wzglednie moga
by¢ praktycznie = s:ate. Wskazanie odpowiedniej me-
tody dla niektorych z tych grup nie przedstawiatoby
juz dzis zadnych trudnosci; dla innych moga one
by¢ wieksze, ale sg do opanowania; nie mniej bedzie
i grupa takich punktéow, w ktérych mierzenie gazu
przy dzisiejszym stanie techniki pomiarowej jest
niemozliwe. Grupe te nalezy narazie wyeliminowaé
poza nawias naszych usitowan i pozostawi¢ jg spo-
sobom przyblizonym. Czy przy podziale punktow

pomiaru na grupy i przy okreSlaniu metod dla

Fotografja instalacji pomiarowej Lab. Masz. Politechniki Lw.
poszczegollnych grup nalezy kierowac¢ sie. zasadg,
aby wszystkie metody oparte byly o jedng zasade -
miérzenid, a roznity “gfl tylko sposobami ujawnia-
jacemi ilos¢ gazu — czy é?z mozna zezwoli¢ na
stosowanie roznych zasad dla poszczegéIn ch gru
— trudno dzi§ powiedzie¢. OdpowiedzZ° na to IdaR-
mogg badania poszczegdlnych metod w  (ychy
praktycznym, bo literatura sama nie daje czucia po-
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trzebnego  do krytycznej
tod pomiarowych. ) ] |
wielu “znanych metod mierzenia gazu w na-
szych warunkach zastosowanie mie¢ mogg prawdo-
podobnie cztery: metoda mierzgaca na zasadzie
zwezenia przekroju, ptywakowa, objetosciowa i Tho-
masa, nie liczac stosowanych JUZ dzi§ u nas rurek
spietrzajgcych i anemometrow (Rotary). Z tych me-
tod napierwszy plan wystwa sie zwezenie przekroju.
Caly szereg bardzo powaznych fabeyk buduje mier-
niki gazu, oparte wiasnie na tej zasadzie. Ma ona

juz i w Polsce prawo obywatelstwa, bo jest sto-
sowana w zachodniem Zagtebiu gazowem. Ma te

cenng zalete, Ze urzadzenia pomiarowe, pracujgce
na jej zasadzie, mogg by¢ budowane w réznych
Focmach <> od-najprostszej i najtanszej rurki U,
az do dosy¢ skomplikowanych i drogich aparatéw,
jak i. p. ,Askania". Wreszcie jeszcze jeden bardzo
wazny moment. Caly "szereg badan i prac nie-
mieckich*) nad zwezeniem: tak zwang dyszg 1o0T-
imalng, dato stosunkowo prosty i tani, a dokigday
przyrzgd pomiarowy, ktéry z tej racji moze stuzyc
jako organ kontrolny, wzglednie wzorzec.

Do przeprowadzenia badan tych metod w ruchu
praktycznym zaprojektowano i zmontowano w La-

i wyczerpujgcej oceny me-

DietziuS Askanta

JKent KESSSZ SAYZRPOM

| [
I

POS /

KORE

Szkic instalacji pomiarowe;j

boratorjum Maszynowem odpowiednie rurociggi po-
miarowe wraz z kompresorem, wzglednie ekshaus-
torem, nastepnie wybrano i zakupiono typy apara-
tébw pomiarowych, dziatajgcych na wymienionych

wyzej zasadach. Wreszcie ustalono miernik wzorco-
w

y, z ktorym badane aparaty mogtyby by¢ po-
rownywane. Jak wida¢ na zatgczonej fotogratji i szki-
cu, niskoprezna czescrurociggow pomiarowych z eks-
haustorem jest juz zmontowana. Organy mierzgce
(rury Venturi'ego, dysze, kryzy, rurki spietrzajgce
itp.), oraz miernik ptywakowy ,Samson* i anomo-
metrowy .Rotary wmontowano miedzy  uwi-
docznione odcinki ciggéw. Mikromanometry, mano-
metry réznicowe, aparaty wskazujgce, rejestrujgce
4 liczniki umiesci sie w najblizszych dniach na goto-
wej juz tablicy miernikbw o wymiarach 1500x4000
mmm. Poniewaz zainstalowane mierniki bedg szcze-
gétowo opisywane przy publikacji wynikow badan
Had niemi, ograniczymy sie narazie tylko do wyli-
czenia ich i podania zasad dziatania. |

Liczac od gory, cigg pierwszy — 6* obejmuje:
1. Urzgdzenie pomiarowe stosowa¢ w zachodniem
"Zagtebiu gazowem, t. zn., dwie kryzy 2) kon-.
,Strukcji Inz. Dietziusa: (Inz. A. Dietzus, Niegto-

VentuBopp-Reuter
i

Zeszyt.|;
NAFRALOWOIEBDEZR

wice ad Jasto), o réznych zwezeniach, z maro-
metrami wodnym i rteciowym do mierzenia
roznicy cisnien, wywotanej zwezeniem przekroju
(spietrzenia) 1 manometrem rejestrujgcym CiS-
nienie statyczne gazu, Oraz Z aparatem Siemens-
Halsky'ego *) (Siemens-Halsky, Siemensstadt)
do rejestrowania spietrzenia,
2) Miernik +LAskania' (Askania-Werke AZ
Berlin, Friedenau, Kaiserallee 87/88), dziatajgcy
e* Jak JUZ poprzednio wspomniano
sgdzie rozdziatu strumienia gazu,
3) Miernik francuskiej firmy ,Otie*
mont-Ferrand, France) z kryzg i aparatem re-
jestrujgcym  m*/min.; aparat ten dziata na
zasadzie pier$cienia kotowego napetnionego rte-
cig, obracajgcego sie na okoto swej osi w miare
wzrostu spietrzenia, 3aR
4) Miernik ,Hydro (Hydro Apparate —- Bau-
anstalt, Diisseldori — Rath) takze z kryza 1 a-
paratem rejestrujgcym na zasadzie ptywaka
dzwonnego,

*Ciae: drug —- 20%obejmuje: |
1) Plywakowy miernik firmy ,Samson"*) (Sam-
son —- Apparatebau, A. G., Frankfurt A. M.)

—- naaza-

(OMSCIEC

OkLC Hydra Domiernika  wsan. |\

kotnierzSLemensa SRZASZ |

IE A " Zoiorpik | 4
Dyszaorm. Bohme pomiar | |
—|-— ima RTM zdyszami |||
I
|
Lab. Masz. Politechniki Lw.

z licznikiem i urzgdzeniem do uwzgledniania

zmiany cisnienia gazu, |
2) Miernik angielskiej firmy ,Kent'9) (George

Kent Ltd., London—Luton) z kryzg, aparatem
rejestrujgcym i licznikiem; spietrzenie podnosi,
wzglednie obniza poziom rteci w dwu naczy-
niach potgczonych; w jednym z mich znajduje
sie ptywak, ktérego ruch przenosi sie na pioro;
licznik dziata na zasadzie planimetru, RZA

3) Kryze normalng (pierscieniowe komory do od-
bioru cisnien) z rurkg Lb: |

4) Kotnierz mierniczy Siemens-Halsky'ego (adres
j- w.), w ktéory mozna wimontowac kryze, albo

dysze normalng — przyczem ta ostatnia jest
wyttoczona z blachy atuminjowej,

5) Miernik ,Rotary 5) (]. Bujak, Lwow, "ZAdNZOC
rzanska 31).
») Darowaneprzez Inz. Dietziusa. ERC
») Wypozyczony przez Panstwowy Zarzgd Gazociggow
Wwikasto R | AE SE

+) Wypozyczony przez firme ,Samson”.
% Wypozyczony przez firme ,Kent* —jest w wykonaniu.

. ».)Darowany prze” firme J.Bujak, Lwow i Weigt i Ska, todz.

ARPANC),
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Cigg trzeci — 6* obejmuje: |

t) Miernik Siemens—Halsky 7) z rurg Venturi'ego,
elektrycznem urzgdzeniem do przeniesienia wska-
zan na odlegtosé, aparatem  wskazujacym, re-
jestrujgcym i licznikiem,

2) Rure Venturi'ego konstrukcji firmy ,Bopp—

__ Reuther* (Bopp Reuther, Mannheim-Waldhof)
z tOrkg W...

3) Dysze normalng =z rurkg U,

4) Miernik firmy ,Dr. Béhme* (Dr.
me, Berlin W 50) z dyszg, aparatem

jacym i licznikiem.

Cigg czwarty rozwigzany zostat jako wymienny.
Zakupiony komplet redukcji i odpowiednia ilos¢
odcinkbw rur dozwalajg na wmontowanie w ten
cigg miernikbw o wszystkich praktycznie stosowa-
nych s$rednicach w granicy *6d-2-—10%Przeznaczony
on jest do dyspozycji Mechanicznej Stacji Doswiad-

r. bedzie

Marcin Boh-
rejestru-

czalnej Politechniki, ktéra z wiosng b.
przeprowadzata na zyczenie stron sprawdzanie mier-
nikébw gazu.

W ciggu piatym o s$rednicy 10*, umieszczonym

w kanale, majg by¢ wmontowane rurki spietrza-
jace réznych typéw (Brabbee'ego, Hydro, Prandtl'a)
Z imikromanometrami, anemometr do mierzenia

predkosci w réznych punktach przekroju rury (Sson-
dowanie), 10-calowa rura Venturi'ego 8) konstrukgciji

siemens—Halsky'ego z rurkg U i rurka spietrza-
jaca z bardzo "ciekawym aparatem tejestrujgcym

1 licznikiem firmy ,R. Fuess* (R. Fuess, Berlin

Stegliiz). W. odcinku tgczacyia cigg; piaty z eks-
haustorem przewidziane jest miejsce na miernik

Thomasa (Cambridge Instrument Compagny Ltd,,

45 Grosvenor Place London, S. W. 1) i inne.

Czes¢ wysokoprezna z kompresorem na 30 at.
bedzie wykonczona w ciggu stycznia b. r. Projekt
tej  czesci przewiduje narazie dwa _ciggi 2 z mier-
nikiem objetosciowym ,Exakt* (Pressluft-Industrie
1ax L. Froning, Dortmund—Korne), reduktorery
c$snien*), najnowszym miernikiem lirmy ,Samson
adres j. w.), .uwzgledniajgcym nietylko zmiane cis-

le takze .
zmiane temperatury, oraz dysze

normalng. Resztaciggu przeznaczongest na rozbu-
dowe. Jak widaé z podanego szkicu, w instalaciji

=) Dar koncernu ,Matopolska®,

. ') Wypozyczony przez firme  Siemens-Halsk
nictwem |wowskiego ‘oddziatu Polskich Zaktadow

) Wypozyczony przezfirme Gartenbergi Schreierw Jasle,
) Jakob und Erk: Der Druckabfall in glatten Rohren und

a. ADurchilussziffervon Normaldiiser}— 1924V D I-Verlag —

/ za posred-
iemens'a.

n"
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pomiarowej Laboratorjum Maszynowego przewazajg
mierniki dziatajgce na zasadzie zwezenia przekroju.

Jest to konsekwentnem nastepstwem uzasadnionego
poprzednio  stanowiska, Ze ta zasada ma najwigksze
widoki stosowania jej w naszych warunkach.
Wzorcem majg by¢ narazie dysze normailne,
wykonane Scisle wedtug norm niemieckich, umiesz-
czone w nakrywie zbiornika pomiarowego. Srednice
wylotow tych dysz sg tak dobrane, ze mozna uzyskac
dowonlng ilos¢ gazu przy spietrzeniu najkorzystniej-
szem tak ze wzgledu na dokfadno$¢ odczytu mano-
metru réznicowego, jak i moznos¢ stosowania do
obliczen: 'wzoréw uproszczonych (nie termodyna-
micznych). Poniewaz chodzi tu o mozliwie dokiadny
organ mierzacy, Mechaniczna Stacja Doswiadczalna
podjeta sie okreslenia spoétczynnikéw wyplywu dla
wszystkich dziewieciu dysz zbiornika pomiarowego
(pracowaé¢ majag one na wyptyw). Pomiary zmierza-
jacego do tego sa w petnym toku. Plan tej pracy
pomiarowej opiera sie na zatozeniu, ze dla dyszy
normalnej, pracujgcej na przeptyw w rurze, spot-
czynnik przeptywu wynosi 0.96 —wedtug ostatnich
badan niemieckich ) Z. panstwowym = Gidwnym
Urzedem Miar utozono wspotprace w ten sposoéb, ze
na instalacji pomiarowej tegoz Urzedu, ustawionej
w. Chemicznym Instytucie Badawczym w Warsza-
wie, zostanie wyznaczony, przy wspoétudziale Mecha-
nicznej Stacji Doswiadczalnej, metodg objetosciowag
zespot polskich panstwowych dysz — wzorcow pod-
stawowych dla pomiaréw wielkich ilosci gazu.
__ Montaz instalacji pomiarowych w Laboratorjum
Maszynowem wykonczy sie w lutym tak, ze w pierw-
szych dniach marca bedzie mozna przystgpi¢ do
badah poszczegdlnych typéw miernikbw ——ptzy-
czem wyniki tych badan ogtaszane bedg w dalszych
sprawozdaniach. Pomiar badawczo - poréwnawczy
jednego z najciekawszych miernikbw Laboratorjum
Maszynowego, a mianowicie miernika ,Askania™,
wykonany w warunkach przemystowych na kopalni
gazu ziemnego firmy ,Gazolina¢é w Basiéwce koto
Daszawy, bedzie ogtoszony juz w nastepnem sprawo-

zdaniu. L L . | FOR
Jak wida¢ zagadnienie pomiaru gazu urosto do
wcale powaznych rozmiaréw, a zainteresowany niem
Przemyst naftowy okazywat i okazuje petne zro-
zumienie, darzac poparciem dotychczasowe prace
Instytutdw naukowych Politechniki Lwowskiej, za
co nalezy Mu sie petne uznanie.
Wiadystaw  Kotodziej
LAsystent Lab. Maszyn Politechniki Lwowskiei.
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- Wydobywanie ropy za pomocg Sprezonego.
gazu lub  powietrza w Stanach Zjedn. A. P.
(Ciag dalszy)

Na podstawjeloswiadczea dyszamiznajdujemy,

Ze kulka [\?)vody o Srednicy jednego “milimetra,” pedzie

w rownowadze przy chyzosci powietrza 4,22 misek,
a dla ropy, ze wzgledu na jej nizszy ciezar gatunkowy,
warto$¢ ta bedzie wynosic¢ okoto 3,55 — 3,80 m/sek.

By wiec ptyn poruszat sie w gore, chyzo$¢ wlotowa
musi przekracza¢ dolng granice. Przyjmujagc w na-.
szym rachunku chyzo$¢ wlotowg 4 m/sek, przy znanej
objetosci mieszaniny 82Z0WwO-ptynnejilozemy obliczy¢

Srednice przewodu. wediud wzory | i
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Tabela 2. jest ulozona na podstawie powyzszego
WZOFU. |

4aD. 2.
152025.

Srednica wewn.
rurek w calach.
- Pojemnos$¢ rurek w1000

litrach na dobe.

3,0. 35 60 4,5
455 730 1070 1600 2110 2850 powyze;.

Dla lepszego- wyjasnienia przedstawie nastepujacy
przyktad: = S , ,

- Przyjmijmy, Ze ci$nienie pracujgce powietrza wy-
nosi 15 atm, i ze uzywamy 300 m* powietrza na
1000 kg. ropy. Objetosé powietrza i ropy w otworze
u wlotu w przewdd, bedzie wynosita |

30.000/45 100G-21.000tréw.
- Jezeli szyb produkuje 40.000 litrow pitynu (kg.
wody) na dobe, wtedy objetos¢ mieszaniny gazowo”
ptynnej wynosi 840.000 litr. Wybierzemy wiec z tabeli

O, turki 2,5 calowe.

W praktyce jednak spotyka sie czesto chyzosci
wyzsze, ktdére wynoszg nieraz od 6— 20 mj|sek, za$
chyzosci wylotowe dochodzg 30 m/sek. Przy kontroli,
dadzg sie jednak chyzosci te ograniczy¢, |
w nizszych granicach.

Jak juz wspomniatem, z wzrostem chyzosci w gor-
nej partji rurek, wzrasta znacznie tarcie. By temu Za-

pobiec, nalezatoby ku gorze zwigkszy¢ przekréj. W tym
celu stosowano koniczng kolumne rurek, sktadajgca
sie z kilku demenzyj zwiekszajgcych swa srednice ku
gorze. W praktyce okazato sie jednak, ze rurki wyma”
gajg czestej zmiany $rednic ze wzgledu na zmiane
warunkéw w otworze, Oraz nie pozwalajg na uzycie
skrobaczy parafiny (przy ropach parafinowych). Dla-
tego po szeregu prob powyzszg mysl, teoretycznie
dobrg, jako niepraktyczng zarzucono. —

» Objetos¢ 1 cidnienie medjum.

Koszty ruchu i catkowita rentowno$¢ metody
wydobywania sprezonym gazem lub powietrzem, za-
lezg od zuzytej objetosci medjum gazowego, O pew-
nem cisnieniu pracujgcem, bedgcem w pewnym Sto-
sunku do ciezaru wyprodukowanejropy.

Na podstawie doswiadczen, zgodnie Z teorja,
mozemy wyszczegolni¢ szereg przyczyn, ktore wpty-
wajg na dobdér 1 zuzycie pewnej objetosci medjum

0 pewnem cisnieniu pracujgcem. Wchodzg tu w ra-
chube: cisnieniei ilo$¢ produkcji gazui ropy, gte-
' bokos¢ otworu, wysokoséwzniosu, gtebokosézatopie-
mia przewodu, $rednica rurek przewodu, wilasnosci

fizyczne ropy oraz opory ruchu.

utrzymac

- Poprzedniownvyjasnitemzwigzekpomiedzy sred-

nicg przewodu wyptywowego, a objetoscig i cisnieniem
medjum. Jasnem jest, Zze rurki o zbyt duzej Srednicy
dadzg duze straty ,przeslizgiwania® sie powietrza,

zuzyjg wiekszg objetos¢ medjum, niz przy Od-

' powiednio dobranej chyzosci. Naodwrét znowu, zbyt

— malty przekrdj przewodu bedzie wymagat duzych cidnien,
i

'by skompenzowat straty oporow.

Jest réwniez catkiem zrozumiatem, Zze im glebszy
jest szyb, a raczejwysokoscwzniosu,tem wiecej zu-
zyjemy powietrza, a to w pierwszym rzedzie plo-

___porcjonalnie do wykonanej uzytecznej pracy, w drugim

Jzedzie.na nieproporcjonalnie wzrastajgce straty w do-
prowadzeniu medjum, jakotez straty tarcia i przeslizgi*

(11T E—— |
. PRZEMYStL NART .

wania sie mieszaniny, wyptywajgcej w czasie ruchu
tejze w przewodzie.

Gtebokos$¢ zatopienia przewodu w plynie JES$:*

w tym wypadku rowniez nie bez znaczenia. Im bo-
wiem zatopienie czy to statyczne, czy pracujgce jest
wieksze, tem wieksze musi by¢ ciSnienie rozruchowe
lub pracujgce. Inaczej ma sie rzecz z potrzebng obje-
toscig powietrza, ktéra zwieksza sie ze zmniejszaja-
cem sie zatopieniem ptynu przy niezmiennej pozyciji
przewodu, z racji zwiekszajgcego sie wzniosu Oraz
zazwyczaj spadku cisnienia ztoza. Jasniejszy poglad
daje uzycie pojecia ,procentu zatopienia”, czyli sto-
sunku gtebokosci zatopienia do dlugosci przewodu.
llos¢ powietrza zmniejsza sie przy zwiekszajgcym sie
procencie zatopienia. |

Najwazniejszym czynnikiem tutaj jest jednak
bezwzglednie cisnienie zloza i ilos¢ gazu wyproduko-
wanego. Ztoze bowiem jest gtdwnem Zrodiem energji
przy eksploatacji zgeszczonem medjum. Ze spadkiem
produkcji, a wiec cisnienia ztoza, wzrasta stosunek
catkowitej cyrkulujgcej (dostarczonej i produkowanej)
ilosci gazu, w stosunku do jednostki ciezaru (1000 kg.)
wyprodukowanej ropy, przyczem naturalnie, catkowita
cyrkulujgca ilo$¢ gazu zmniejsza sie. Wskazuje to wiec,
na zmniejszenie sie dzielnosci w miare spadku cisnie-
nia ztoza. Tabela 3. ilustrujgca powyzszy zwigzek
jest utozona”) na podstawie doswiadczenia dla Szy-
bow o gtebokosci 13800n, przyczem produkcja podana
w barytkach (per 140 kg.), zas§ gaz w stopach ku-
bicznych (okoto 35,3 stop na metr. kup):

Tabela 8.

Catkowita

Produkcjé ropy2 ilos¢ gazu

Stogiinelg 3 gazu |

0 w barytkach. stopy kubiczne na barytke |

tys. stép kubicznych
4000 250

1000
2000 400 800
- 7400 468 698

500 >» 1000 500
300 . 1300 390
150 1600 | . 240
100 1800 ZEO 180
50 2400 i 120
25 3000 - +40
10 5000 50
Stosunek ilosci

cyrkulujgcego gazu w-m* do
1000 kg. wyprodukowanej ropy, waha sie pomiedzy
100—700 m kub., choéw praktyce zdarzajg sie wy:
padki, w ktorych cyfra ta stoi raczej powyzej niz po-
nizej tych granic.
Pewne wiasnosci fizyczne ropy, jak wiskoza,
tarcie powierzchniowe 1 wlasnos¢ absorbowania gazu,
wplywajg na straty ,przeslizgiwania* i tarcia, Oraz
rézne zuzycie medjum. |
Cisnienie powietrza bedzie zaleze¢do pewnego
stopnia od potrzebnej objetosci tegoz. Dlatego obli-
czymy najpierw potrzebng objetos¢ medjum dla wy-
konania pracy wzmiosu. ,, // Ab sSR
Wyjdzmy wiec z wzoru na prace:
> BI;:.
przyczenl= pracawZniosuWW kom. Eé
Q—=produkcjaropy wkg. na dobe, SE
n =swysokosévzniosu-wnetrach.
?

Oil Weekly. Nov. 1927. WARE az

*) L. L. BrundredPracticalProductiomf oil by gaslift. Ra
SE Sg

||

EE.
Gdato



. zeszyt
yt | e URZEMYSY
Poréownajmy teraz prace wzniosu z pracg wyko-
nang przez ekspandujgcy gaz. Wobec duzej ilosci
ptynu i mniejwiecej statej temperatury, praca bedzie
ekspanzjg izotermiczng wedtug wzoru

(0 w | bede
a podstawiwszy P; — P,. Vz/v:, dostaniemy
pa (3) WSE Ps w losie Pi/Pa;
Przyjmijkmy Va==1m%zas Ps— cisnienie atmo-
steryczne”'w 'kg/m*, stad
| (A). W?’== 10.000log. e. P

jako wzor na prace ekspanzji izotermicznej |
powietrza od cisnienia P do cisnienia atmosfery.

Na podstawie wzoru (4) wykreslona krzywa lo-
garytmiczna (Rys. 4.) pozwalaznalez¢ prace ekspanz;ji

m?

35)

i
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| p cignienie koncowekompresji w lim |
0 © 20 30 40 50 6070 80O

Rys. 4.

_ Praca potrzebna na kompresje izotermiczng jednege metra
szesciennego gazu doskonatego od ci$nienia atmosferycznego

do danego cisnienia. i

dla réznychcisnien kompresiji. Praca(k) metrlc'>w szescC.

powietrza
L'= WLk = k 10.000.log.P
Z poréwnania wzoru (1) i (3 wyr9|ka ¢

(6)  k=Lt/wW! = Q.a/ 10.000 log e.P:

Na podstawie wzoru (6) i Rys. 4, mozemy obli-
czy¢ teoretycznie potrzebng ilos¢ medjum dla wyko-
nania pracy wydobycia Q. kg. ropy (wody), przy

Wzniosie (n) metréw. Cisnienie kompresji powinno
by¢ wyznaczone eksperymentalnie, poniewaz dotych-
brak doswiadczen nie pozwolit na ujecie

Cczasow
tegoz. ,%rubem przyblizeniu mozemy okresli¢ cisnie-
ni€ pracujace
| P=s--f ft:
przyczem s — ci$nienie, odpowiadajgce zatopieniu
przewodu,
li  fl — straty cisnienia wskutek tarcia przy
QREBW(?dFeniunedjumi odprowadzeniumieszaniny
- -pfynne;.
- Wezmy nastepujacy przykiad:
Produkcja dzienna Q = 10000kg.. wysokos¢ wzniosu'

1000m, P = 10kg. wyznaczoneksperymentalni& tabeli znaj-
dziemy dla P — 10, W = 24000, S :

Wedtug wzoru (6) k = 10000. 1000/24000 = 420, 838m*.
(, / Musimy wiec uzyé teoretycznie,

przy 100% dzielnosci,
okoto: 421 metrow szesc. powietrza,

o ci$nieniu 10 kg./cm
czyli 42, 1 m*1060 ko: ropy. Przyjawszy z praktyki 20%,

dzielnosci, otrzymamy 6 = 3368 m” czyli 336,8m*/1000 kg.
topy. SSE | | |

NAFIOWYK L..."sm.

Powyzsze  obliczenie  jest miesciste, bo nie-
uwzglednia bardzo powaznych strat tarcia i przeslizgi-
wania sie powietrza z jednej strony, z drugiej zas
strony nie bierze pod uwage gtdwnego zrodia energ;i,
jakiem jest ztoze i cisnienie zatopienia oraz produkcja
gazu, ktére muszg obniza¢ zapotrzebowanie medjum
pracujgcegdo. |

Tak straty, jak i energja naturalna sg trudne do
ujecia, wobec braku doswiadczen w tym Kkierunku,
oraz zmiennych warunkéw w otworze. Dlatego, okresla
sie praktycznie cidnienie i objetos¢ potrzebnego me-
djum na podstawie proby, a dzielnos¢ mechaniczng
oznacza sie uwzgledniajgc jedynie medjum dostarczone,
lub tez catkowitg ilos¢ gazu cyrkulujgcego.

h) Gtebokos¢ i procent zatopienia
przewodu wyptywowego.

Glebokos¢ zatopienia przewodu wyptywowego
w ptynie ma duzy wplyw na ci$nienie pracujace me-
djum, ilos¢ produkcji wydobywanej i dzielno$¢ me-
chaniczna. i

Gdy szyb nie eksploatuje, ptyn w otworze ustaw
Sie w poziomie statycznym, odpowiadajgcym cisnie-
niu ztoza. Gdy rozpoczniemy eksploatacje, poziom
ptynu obnizy sie i O ile identyczne warunki beda za-
chowane, pozostanie tak dlugo, dopdki produkcja
ztoza nie zacznie spadaé. Poziom 'ten jest poziomem
pracujgcym a jego gtebokos¢ mozemy pomierzy¢, gdy
na krétki czas przerwiemy dostarczanie powietrza pra-
cujgcego. Zauwazymy wtenczas, ze cisnienie bedzie
opada¢ do pewnego minimum, od ktérego zacznie
Znowu wzrastaé. To minimalne cisnienie odpowiada
w przyblizeniu cidnieniu stupa cieczy ponad dolnym
koncem przewodu, czyli gtebokosci zatopienia.

Jak wiemy, sitg powodujgcg wyptyw, jest réznica
ciSnien pomiedzy cisnieniem w rurach, a przewodem
wyptywowyn. Réznica ta moze by¢ zwiekszong przez
podwyZzszenie cisnienia pracujgcego, zwiekszenie za-
topienia, oraz obnizenie ciezaru gatunkowego miesza-
Niny gazu, powietrza i ptynu w przewodzie, przez
dostarczenie wiekszej ilosci powietrza i lepsze .na-
powietrzenie ptynu.

_ Przyjmijmy teraz, ze poziom ptynu w otworze
obnizy sie czyli rébwnoczesnie zmniejszy sie zatopienie,
wskutek wyczerpywania sie zloza. Wowczas* zauwa-
zymy, ze obnizy sie potrzebne cisnienie pracujgce,
jednak wzrosnie ilos¢ imedjum potrzebnego, wobec
zwiekszenia wysokosci wzniosu. Z wzrostem za$
wzniosu wzrastajg straty i dzielno$¢ spada.

, Mozemy temu czesciowo zaradzi¢ obnizajgc rurki,
by osiggna¢ ta samg gtebokos¢ zatopienia. owczas
ciSnienie .pracujgce pozostanie prawie takie  same,
a zwiekszy sie  jedynie nieznacznie ilos¢ powietrza,
wskutek zwiekszonej wysokosci wzniosu i strat tarcia.

Lepsze pojecie daje uzycie terminu procentu za-
topienia czyli gtebokosci zatopienia w metrach do
dtugosci przewodu wyptywowego (s/m). Procent zas
ciektywnego =zatopienia, jest to stosunek cisnienia
pracujgcego w metrach -- wysokos¢ zatopienia, do
dtugosci przewodu, (n -- s/m). Normalnie "mamy do
czynienia z efektywnym procentem zatopienia. Obni-.
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zajgc  wiec przewdd o 50 m.zmniejszamy nieznacznie

procent efektywnego zatopienia,bo n.p. Z 30% na 28'%

[gdyn |- s/d= 150+ 150/1006 0,80;
zas 150 -- 150/1050= 0,28]. |
Gdy za$ pracujemy przy obnizonym poziomie
o 50 m., cisnienie pracujgce bedzie w przyblizeniu
o 5 atm. nizsze, a wtenczas procent elektywniego za”
topienia bedzie wynosit tylko 0,20= 100+ 100/1000.
Wysokos¢ procentu zatopienia, jest odwrotnie propor-
cjonalna do zuzycia powietrza, jako medjum. Powyzszg
zaleznos¢ przedstawia rys. 5., utozony na podstawie
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Zuzycie wolnego powietrza na jeden gallon wody dla roz-
nych wysoko$ci wzniosu pompowania w zaleznosci od
procentu zatopienia,

Z05

danych doswiadczalnych podanych przez Ingersoll-Rand
Co. N. Y., dla szybow ptytkich, produkujgcych wode.
Nie moga byé one wprost stosowane, jednak w po-
wyzszym wypadku dajg jasny obraz powyzszej za-
leznosci.

Wysokos¢ zatopienia i wysokos¢ ptynu w otworze
majg do pewnego stopnia wplyw na wielko$¢ pro-
dukcji.
duzej gtebokosci zatopienia czyli wysokiem cisnieniu
pracujgcem, wzrasta przeciwcisnienie na ziloze, kitoére
obniza dzienng produkcje. Z drugiej znowu strony,
daje to wieksze ostateczne wydobycie i najekono-
miczniejszy sposob wydobywania. Jezeli wiec chodzi
o0 maksymalng dzienng produkcje, wskazany jest nizki
poziom ptynu, co powoduje mate zatopienie oraz duze
zuzycie medjum.

Reasumujgpowyzszedanepowiemy,ze procent

efektywnego zatopienia jest odwrotnie proporcjonalny
do ilosci potrzebnego medjum, zas$ wprost proporcjo-
nalny do cidnienia i dzielno$ci mechanicznej, w tych.
samych warunkach. |
Czesto uzywa sie tez pojecia ,najlepszegoprze-
_ mystowego procentu zatopienia®. Praktycznie najlep--
szym jest taki procent, ktéry daje koszty produko-
wania najnizsze, oraz najmniejsze zuzycie energji;
wtenczas bowiem cisnienie jest dobrane do ilosci po-
trzebnego powietrza i wysokosci zatopienia.

J Dzielmo$c¢ 1 Siraty mechaniczne.

___Dzielnoscig mechaniczng przy wydobywaniu ropy
zgeszczonem medjum gazowem tuazywamy stosunek

mocy dostarczonej przez kompresory, do wykonanej

Przy wysokim stanie ptynu w otworze, Oraz

>
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pracy wzniosu. Bierzemy wiec pod uwagejedynie
energje, za ktérg pfacimy,” nie uwzgledniajgc ~energji
ztoza, jak ilosci i cisnienia gazu, Oraz giebokosci za-
topienia przewodu wyptywowego. Dla porownania dwii
szybow nie mozemy jednak uzywac dzielnosci, w ten
sposob ujetej, lecz jedynie dzielnosé catkowitg, w ktérej
bierzemy tez energje naturalng pod uwage.

Dzielno§¢ mechaniczna omawianej metody, jest
naogét bardzo nizkg. Sktadajg sie na to nastepujgce
straty :

1) Straty oporéw tarcia doptywajgcego medjum,
od kompresoréw do gtowicy szybowej i z niej dé
poziomu ptynu w otworze. Straty te, mogg by¢ wy-
znaczone doswiadczalnie w swej pierwszej czesci, na
powierzchni. Czes¢ druga strat ma miejsce w czasie
przeptywu przez przestrzeh pierscieniowg pomiedzy
rurami a przewodem, przy réwnoczesnem pokonywaniu
czesciowego cisnienia gazu, musi by¢ pomierzong dla
kazdego wypadku oddzielnie.

2) Straty przy przejsciu medjum przez przestrzen
zatopiong sg bardzo nieuchwytne. Réwniez straty tar-
cia przy przejSciu mieszaniny gazowo-ptynnej przez
dolny koniec przewodu, jakotez straty wskutek mie-
szania sie obu medjow, sg narazie catkiem niemozliwe
do okreslenia.

3) Opory ruchu mieszaniny gazowo-ptynnej w Cza-.

sie ruchu w goére, przy réwnoczeSsnem przeslizgiwaniu
sie medjum pracujgcego, Wwszczegodlnosci w gornej
partji, nie zostaty dotychczas zbadane.

4) Straty oporéw ruchu na powierzchni, od gto-

wicy szybowej do separatora, zalezg od kon-
strukcji potgczeh rusztowania, tukéw i odlegtosci
separatora. |

5) Przeciwcisnienieseparatora linji odptywowe;j
da sie wyznaczy¢ przez pomiar i zmniejszy¢, o ile
warunki ruchu na to pozwalajg.

Straty powyzej wymienione obnizajg dzielnos$¢
mechaniczngbardzo znacznie, tak ze dla szybdéw gte-
bokich wynosi ona od 3806— 500/,, podczasgdy dla
szybow ptytkich osigga nieraz 60 jo i wyze;.

"S. F. Shaw oblicza straty dlg szybu gtebokiego i

w pewnym wypadku nastepujgco:

g Stryaty dggrowadzen?g rrjwqedjum = 2%, dcl)lr’legoI
konca przewodu— 100/, przy ruchuw gére= 509,
na powierzchni zas = 209/,, gdy dzielho$¢ wynosi
180/, (bez uwzglednienia energji ztoza). |

5) Sposoby rozpoczecia eksploataciji.

Jezeli nie eksploatujemy szybu przez pewien
okres czasu, wéwczas ptyn w otworze podnosi sie do
pewnej wysokosci, na ktérej zatrzymuje sie; poziom
ten jest poziomem statycznym i jest on wyzszym od
poziomu pracujgcego, ktory osiggamy w pewnych wa-

runkach w czasie statej eksploatacji. By jednak osSia-

gna¢ ten poziom, musimy najpierw zczerpa¢ ptyn
nagromadzony w okresie stojki.

Sposoby rozpoczecia eksploatacji mogg byé
naSte%Jagt%bniowe zapuszczanie przewoldu wyptywo-
wego i okresowa eksploatacja coraz. to gtebszych
horyzontéw. [ de: |

2)Uzycie systemudysz;umieszczonychstopniowo.

3) Wysokiecisnieniekompresora. >
4) Metoda ,rozruchu*.
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praktyzizenr;vszg nsigr?zjzkl)i J\?ySt ggj%rgjé?azy{aﬁczgrggiezamiﬁe ,nie na plyn w rurkach i w przewodzie wyptywowym,
Zbyt szybko do otworu naplywa. Zczerpywanie piynu ~(RyS. 7.)Pod naC|sk|em.C|s'n|en.|a, ptyn mozeczesciowo
moze odbywaé sie zapomoca tloka lub zgeszczonego | coingC si¢ w zloze, przez co
"medjum. ‘|1 2 oslagngcmozemy nizszy poziom.

i ) )  (1). Wtenczas zamykamy doptyw

Sposéb drugi, polega na umie- SEE sprezonego medjum do przewodu

— "N. Szczeniuszeregu dysz lub wentyli spre- ¢ wvplvwowedo. a skierowuiem
1 Y zynowych, w pewnych odstgpach ,od | 3 ca¥g yiloéc’; %a’zu W rury Jprzyy
| dolnego konca przewodu. Medjum rownoczesnem naglem zmniej-
| pracujace dostaje sie do przewodul Wy szeniu cidnienia w przewodzie

N B P osra noBrzer per: oy, (2) Wskutek tog
i " Sepos 00, Ry zezaroait tago. P a1 o preeuod
N* wskutek réznicy cisnien pomiedzy ru- ziom plynu, a osiagajac wysoki

A rami a przewodem,otwiera si¢ na- @ poziom (2), Iub wyplyw przez
“J stepny c\j/ver)tyl,kalmtatdjym }r\/vcho(?m do przewod. O ile to nie nastapi,
przewodu i eksploatuje p%rm 0 po- lezv dziatani torzve ?

A ziomu nastepne] dyszy. sze lub y dzlaianie powtorzyc, wy
epne ey Y ae p“Wm%%’rujelcodwrotnieciénieniewrur-

NN. wentyle muszg by¢ umieszczone Od- kach (3), przy réwnoczesnem na-

N wiedni i$nieniaa przekropo- f®h pray TUWIIeesSt
B B T oS glem zmnisjszenu ciénienia w ru-
z TOpy.Sposoéb ten, w zasadzie dobry mie ’( 4) az do uzyskania wyplywu.
| natratia na pewne trudnosci przy dtuz- Dzi éki ruchowi kolysania przy
| “ ﬁ(z))érgoikrgﬁlzepégcmﬁﬁ}ek“rhlgzsezcg(nal_ E réwnoczesnem ,napowietrzaniu®
> N byc tez stos%\{var_wy_ dg eksploatacii | IIaFc);(')thorZ:LTII;\ ; pot\)/v 3\';:26; ar;;nf;e;.
> SR ciggtej,szczegolniejgdy dysponujemy osij otk ydoéwiadczyenieJ
Rys. 6. Dysza z wen JEDYNi€ matemcisnieniem kompresora. Eg Pfy't dzi -
g]l;rgmust_lo_g;lligg?go RyS 6. przedstawia system StopnIOWy VV\\llisca)lflléJgeC’) agllén?elfll: pr(zsyo Ugi/r?]ll,;
a) specjalna mufa g*ae¥|oerES[§j||Oaa€g(Z)jFi).oczeCIa produkcji i cig ;giji parZystri:‘zz;efiisre::::;: w ciggu 48 godziu, nie spowo-
dowano wyplywu, metoda ,roz-

tacznikpwa . . . .Rze, medi _
. - jum_gazowego metodg roz=
pozydzﬁaﬂwventyla. Uzycie wysokiego cisnie fuchi. Paziom pynu W stwo= ruchu* data rezultat. pozytywny -

l, dalna  nia, ktore zazwyczaj jest przeszio dwa [0 % Foleinoscl od keunku T agu dwu godzin, prizy uzy-

razy tak wielkie, jak cisnienie pracu- Kierunek i rodzaj ciénienia:  Giyy iedvni 14 atm. *) Wvdai

' wym jalnych kompresoréw i jest w ) rozruchu 1, 3, u jedynie 14 atm.*) Wydaje

lago, Kesriowne. Sposob ton bywa stosowany dia 5 s, Sie byt zromumislem, 2o cisnienic

szybow plytkich, rzadziej dla gtebokich. &) Rmocteny 32 z’rozadtl)(lerze ud2|ai| pracy w tym
. . . - wypadku.

> RRCtoda rozruchi jest najpraktyczniejsza Nalezy tu jednak przestrzec, przed stosowaniem

| najczesciej stosowang, chot posiada tez swoje sfabe rébwnoczesnego cisnienia w rurach i przewodzie, o ile
Strony. Nie wymaga ona specjalnych urzadzenani . ; . by
kom 3r/esoréw Igcz %d nie odpov{/ied%ich o? czenna SZYP posiada duzy procent parafiny Iub osadow. W tym
g’rom?icyruri bdeJ\Nieydnieg'tIFl)SZ’towan' ago’raczeh wypadku powinno byé stosowane cisnienie jednokie-
i$nienie stosowanejest zwyczajnie ci$nieniem pra- ﬁﬂnkogve'dogéovw(irczzensqg'fe leenzg o e e o2
cujacem|lub jedynie nieco wyzszem od tegoz. Sposob 7Y Sa vytrzymate gtg zmiang ’
en, polega na rozkolysaniu  plynu wskutek zmiany 1czy niema niebezpieczenstwa zgniecenia rur lub wy-
kierunku impulséw, przy rownoczesnem ,napowietrza- VV\\II)(/);’rayr\]Al/a Zs?tgsyrggggcglizkiﬂaclr:azgloze%?:?éh' bza c%gg"ﬁ\,/vggé,
m.udp.iynu. (f(dy r.OZko*ysany pi{n bo_s_'agr,"e,,o_dpc?' na kontrole cisnienia i ilos¢ dostarczanego  medjum,
\VA\/”?)rzneISV\gg/zsig k@%ﬁ:&rngrﬁezggv%o%ﬂjenr:qzyenjlggcclnsnIrﬁglha ktére warunkujg ciggto$é i efekt eksploatacii.
w tym kierunku i wyptyw na powierzchnie. Praktycznie Gzrd di
osiggamy ten cel, stosujgc przez pewien czas cisnie-

Obchod ku czci Ignacego tukasiewicza

rystawiu

Dnia 16 bm. odbyt sie w Borystawiu (staraniem Nastepnie_inz. W. J. Piotrowski wyglosit naste
miejscowego Komitetu) uroczysty obchdd ku_ czci .+ i ~es AL -
Ignacego Lukasiewicza.) Po uroczystem nabozenstwie pujgce. przemowienie:

w kosciele rzym. kat. na Wolance odbyta sie w sali b o . J Piotrowski

,Sokota Akademja przy udziale licznie zgroma- rzemowienie nz. W.d. lotrowskiego

dzonej publicznoéci'ze \.Ns_zys.tkich ste(. Szanowni Stuchacze! |

_ Zebranych powitat _imieniem Komitetu Uczcze- Rok 1928 i dla nas natciarzy jest jubileuszo-

nl':i‘ [ Lukamewmga WPB?r%S*?W'LIJD’ '”Z'NMf' WyszyA-  \\wm. Obchodzimy 75-letniq rocznice powstania pol-

ski, zast. przew. Stow. Pol. Inz. Przem. Naft., poczem  qi0q6 przemystu naitowego w osobie jego tworcy

chér T. Sp. ,Echo* pod batutg p. Borczyka odspie- lanacedo kukasiewicza : AC:

wat ,Gaude Mater | Maszynskiego ,Dwie dole". 9 g - . L Nt
Jak mato jesto tukasiewiczu wiado-

3) L. L. Brundred. Oil Weekly. November, 1927,
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mem, nietylko na szerokim Swiecie, ale
i wsrod nas nafciarzy!

Cziowiek, ktéry potegg swego genjuszu i nie-
znang jak na Polaka wytrwatoscig przemyst naltowy
stworzyt i wskazat mu drogi rozwoju, ze tak po-
wiemy — juz na drugi dzien po Smierci zapomnianym
zostat. Jest rzeczg charakterystyczng dla naszego.
narodu, ze zyjemy tylko hastami chwili, zapominajac
nazajuttz o tem, co postanowiliSmy wczoraj. lo
tez wczorajszych wielkich dzis sobie lekcewazymy,
azeby jutro o nich zapomnieé.

A przeciez naréd nie moze nie mieé¢ wielkich,
Cczy niemi sg wojownicy, poeci, uczeni, czy wyna-
lazcy. Kazdy naréod mieC ich musi i czci¢ ich winien,
bo czczac ich, czci swojg przesztosé, czci siebie —
czci swoj genjusz narodowy. O wartosci narodu sta-
nowi ta ilos¢ dobr kulturalnych, ktérg nardod ten
dodat do ogdlnej skarbnicy kultury Swiata. Widzimy,
ze narody nawet bardzo nieliczne, dzieki swym ge
njuszom tyle débr ogdlno-ludzkich wniosty do do-
robku ludzkosci, ze wyzej sg cenione ponad narody
wielomiljonowe. Mata Szwecja, Danja, czy Holan-
dja w ten sposob wiecej zastuzyta sie ludzkosci,
jak wielomiljonowe panstwa Wschodu. To tez kazdy
naréd winien czci¢ pamie¢ tych jednostek z posréd
siebie, ktére dzieki swemu genjuszowi odkryty nowe
dziedziny wiedzy, sztuki czy techniki.

[ wtasnie cztowiekiem ktéremu nalezy sie trwata
pamie¢ i wdziecznos¢ Ojczyzny jest ignacy tuka-
siewicz. Skromny chemik-farmaceuta potegg swego
umystu przewidziat, Zze przyniesiona mu przez pro-
pinatora Schreinera z Drohobycza probka oleju

_ skalnego jest surowcem, ktérego wartos¢ jest wprost
nieoceniona. | |

Czy mamy prawo nazwac tukasiewi-

cza faktycznym tworcg polskiego prze-
mystu  naftowego?

Przeciez olej skalny zaanym byt na ziemiach pol-

"skich od XVI wieku. Znanem bylo od wiekow, ze
olej skalny pali sie. Wiadomem byto réznym ludom,
ze olej skalny mozna destylowac¢ i otrzymaé z niego
jasniejszy ptyn. Miasto: Drohobycz posiadato od
"XVI. w. przywilej  oswietlenia olejem skalnym, a
w roku 1810 kontrolor salin. Jozef Hecker destylowat
w Modryczu koto Truskawca olej skalny i otrzyma-
ng naftg oswietlat w 1816 r. koszary w Samborze.

O tych wszystkich prébach zapomniano jednak
wkrotce. Miejscowa ludno$¢ nie przechowata na-
wet w tradycji tego os$wietlenia olejem skalnym.
Znane sg w historji podobne zagubienia metod lia-
brykacji _ wspomne tylko, ze proch strzelniczy,

szkfo, “hartowanie stali wynaleziono dwukrotnie,

Tak sprawy staty do roku 1855, w ktorym tu-
kasiewicz zajgt sie destylacjg ropy naftowej. W owym
to roku, po petnych przygdéd przejsciach: zyciowych,
30-letni magister farmacji osiadt we Lwowie jako
prowizor w aptece Mikolasza i tutaj rozpoczat pier-
wsze doswiadczenia nad destylacja oleju skalnego.
Doswiadczenia te przeprowadza wspdélnie z prowi-

zorem Janem Zechem, badajgc rope z Peczenizyna,
Starej Soli i Borystawia. Nieznane sg nam blizej
zadne szczegdty prac tukasiewicza. Niestety wszyst-
kie pamigtki po tukasiewiczu zagingty bezpowrotnie.

Badania swoje prowadzit zupetnie oryginalnie i Sa-.

modzielnie; nie znat bowiem préb Heckera. Doswiad-
| czenia laborytoryjne starat sie przeprowadzi¢ tuka-

ogeszyt'

siewicz jak najszybciej w skali technicznej. A ze
do zdumiewajgcych wynikdbw na owe czasy doszedt
dowodzi Wystawa Krajowa w roku 1877 we Lwo-
wie, gdzie z rafinerji tukasiewicza wystawiono pra-
wie wszystkie produkty, ktére mozna otrzymac z ro-
py. tukasiewicz jak podaje ,,Czas* z tego roku, wy-
stawit na tej Wystawie ,benzyne, naite saloaowg
czystg i prawie bez odoru, oleje niebieskie, zielone,
tuski parafinowe, a wreszcie parafine i wyroby z niej
pochodzgce".

W pracy swej tukasiewicz od razu stanat na

wyzynach. Jest on typem cziowieka, ktory stwarza

gotowg idee, rozwijajgc jg Z biegiem czasu.

Trzy cechy charakterystyczne zeszly sie w Spo-
s6b jedyny w tukasiewiczu — wynalazca, prze-
mystowiec i obywatel patrjota.

Jako wynalazca potrafit on z otrzymanego Su-
rowca wytworzy¢é takie produkty, ktore przedtem nie
znano i nie umiano otrzyma¢. Nauczyt on nas, jak
olej skalny przerabia¢ nalezy, aby otrzymac¢ pro-
dukty cenne. Znalazszy sposob otrzymania i rafi--
nowania nafty sSwietinej, pracuje, aby: skonstruowac
dla niej takg lampe, w ktorej najlepiej sSwieci¢ sie
bedzie. Prace doprowadzit do wyniku pomysinego,
konstruujgc wspolnie z blacharzem Bratkowskim lam-
pe, ktéra daje petne gwarancje bezpieczenstwa. Lam-
pe te fabrycznie produkuje firma Dittmara we Wie-
dniu, a rézni sie ona od dzisiejszych tem, ze za-
miast szkta posiadata cylinder z miki. >,

Szpital Powszechny we. Lwowie wprowadza
w 1853 r. oswietlenie naftowe lampami i naftg tu-

kasiewicza. | ten dzien oswietlenia naftg — dzien
31. lipca 1853 roku jest dniem epokowym nie tylko
dla Lwowa, ale dla catego $wiata. adna)

Ameryce pierwsza nafta i pierwsze lampy
okazaly sie w handlu wroku 1858, a pierwsza
naita amerykanska pojawita sie wEuropie w 1862
rok

ludzkosci nie mamy potrzeby wspomina¢. Wiemy, ze
do tak wspaniatego rozwoju kultury i cywilizacji wie--
ku XIX. w gtébwnej mierze przyczynita sie lampa.
tukasiewicz wynalazca staje sie z kolei prze--
mystowcem. W poszukiwaniu za surowcem plrze-
nosi sie ze Lwowa do [asta i zaklada we wsi Ula-
szowice pierwszg destylacje topy na wigkszg skale.
| tutaj rozpoczyna sie nowy okres tworczosci tuka-
siewicza. Wie juz on, w jaki sposéb nalezy rope
przerabia¢ i teraz calg energje swojg poswieca zdo-
byciu jak najwiekszej ilosci surowca. Zawigzuje spot-
ke z obywatelami  ziemskimi Tytusem Trzecieskim
z Polanki pod Krosnem i Karolem Klobassg ze Zre-
cina i rozpoczynajg wspolnie poszukiwaé za ropa.
We wsi Polance natrafiono tez szczesliwie na
obtite zrédto ropy w gtebokosci kilkudziesieciu me-
trow. Prymitywne byly te, jak poddéwczas nazy-
wano ,kopalnie nafty'. Byly to studnie dochodzace
do kilkudziesieciu metréw gtebokosci, ktérych brze-
gi cembrowano deskami i belkami. tukasiewicz zda-
wat sobie dokladnie sprawe z prymitywnosci tego.
sposobu wydobywania ropy, potaczonego z niebez-
pieczenstwem dla zajetych ludzi. Wprowadzit wiec
wentylatory dla usuwania gazéw, a dowiedziawszy
sie, ze wAmeryce wprowadzajg zamiast topaty Swi--
der, wysyta swego wspoipracownika Jabtohskiego
tam, aby nauczyt sie nowych metod pracy. To tez
tukasiewiczowi w pierwszym rzedzie przystuguje za-

u. - !
Czem jest dobre, tanie i bezpieczne $wiatto dla
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stuga wyszkolenia pierwszych technikéw  wiertni-
czych.

W ratinerji  swojej, ktérg stale powieksza i ulep-
sza przerabia coraz wieksze iloSci ropy, a wytwor-
czos¢ rafinerji pozwala mu pokry¢ cate zapotrze-
bowanie nafty dla Kolei Karola Ludwika. To powo-
dzenie tukasiewicza zacheca coraz wiecej ludzi
zjednej strony na poszukiwanie nowych zrédet ro-
ponosnych — z drugiej strony do budowy rafinerji
Bkpze w 13.dat (1. 1806), od zatozenia pierwszej
ratinerji gornictwo naftowe i ralinerje daly ogrom-
uy na owe czasy obrét okoto 3 miljonéw dolaréw.

tukasiewicz jest wiec twdrcg polskiego prze-
mystu naitowego w catem tego stowa znaczeniu. Na-
uczyl nas rope przerabia¢, pierwszy na skale fabry-
czng destylowat rope, pierwszy zajgt sie racjonalnem
wiertnictwem  za ropag.

Z materjalnem powodzeniem tukasiewicza wzra-
stglo jego Zzainteresowanie sprawami publicznemi,
Caty wolny czas swoj. od zaje¢ zawodowych poswieca
pracy publicznej na terenie sejmu krajowego oraz
powiatu krosnienskiego. | o tej jego pracy i dobro-
czynnosci zachowato sie w pamieci znacznie wiecej,
Niz © wynalazcy | twércy przemystu naltowego.

_Fakim jest w krétkim zarysie obraz pracy tego
wielkiego meza. Dlaczego o nim tak mato wiemy
pamie¢ o jego dziele zycia ginie, jest rzeczg nie-
zrozumiatg, a przeciez stworzyt on ogromny prze-
imyst rodzimy, dat zarobek tysiecznej rzeszy pra-.

cownikow

"5, 5Na-nas,jako tych, ktérym Lukasiewiclz stworzyt

dziedzine pracy w pierwszym rzedzie spada zadanie
niedopusci¢, aby pamie¢ o nim zagineta.

~Jak dowiadujemy sie z t ta-
kim rozgtosem budowa Ombika - TEUkasiewicza
w Krosnie we wrzesniu br. z braku tunduszéw utkne-
ta na martwym punkcie. — jest wigc naszym obo-
wigzkiem zlozy¢ jak najszybciej odpowiedni tundusz
na ukohczenie tego pomnika.

__ Najpiekniej uczcilibysmy tukasiewicza, gdyby
przeprowadzi¢ w czyn uchwate kongresu nattowe-
Bo w Przemyslu z roku 1882, ktéraEbrzmi naste-

pujgco: i

Kroni 9

Odznaczeniaw przemysle naftowym. W ,Mo-
nitorze Polskim" z dnia 30. XI. 1928 r. Nr. 211
ogtoszone zostato odznaczenie ,Ztotym Krzyzem Za-
Stugi pp. Franciszka Szeligi-Zychlinskiego, proku-
renta Galicyjskiego Karpackiego Naitowego Towa-
rzystwa Akcyjnego i Jozefa Borowicza,dyrektora
ratinerji nafty ,Dros* w Drohobyczu, obu za za.
stugi w dziedzinieprzemystu naftowego oraz na
polu pracy spotecznej. |

Whioski na odznaczenietych pracownikow prze-
mystu naftowego postawito inisterstwo  Przemystu
i Handlu z okazji uptywajgcejw biezgcymroku
30-letniej rocznicy pracy obu tych panéww jednej
s 0

tej samej Firmie. > |
Z00 -
Podziekowanie. Komitet Uczczenia |. Lukasie-
wicza sktada WP. prezesowi Wojtowiczowi, dyry--

.Ze skladek utworzona =zostanie lundacja z ka-
pitatem zt. 1.200, ktérego odsetki uzyte zostang na
wybicie medali z popiersiem tukasiewicza i rozdane
beda tym, ktérzy ulepszeniami i wynalazkami na polu
technicznem, gérniczem i chemicznem przyczynig sie
do rozwoju przemystu naftowego.

W. podobny sposob uczcili Niemcy Liebiga,
Francuzi Lavoisier'n, a Anglicy Dave'go.
. Przeprowadzmy w czyn tg mysl, a godnie uczci-
iny pamie¢ tukasiewicza, ~ twércy  przemystu nafto-
wego, ktéry ze wszech miar zastuzyt sie swemu na-

rodowi. |

Nastepnie inz. W. Piotrowski ; :
pujgce przemdwienie: wygtosit  naste
Nastepnie przemawiali dyr. C. Zatuski imieniem
Izby Pracodawcow w Borystawiu, p. Michalewski
i Nafto-

imieniem Zwigzku Technikédw Wiertniczych
wych i mag. M. Huettner imieniem Zrzeszeh apte-
karskich. i

W dalszym ciggu programu kwartet skrzypcowy,
ztozony z PP, E, Kehlhofera, W. Kneblocha, M.
Schliisselberga i A. Irnobramskiego, odegrat an-
dante z kwartetu: ,Dziewcze i Smier¢" F, Schuberta
i menuet z kwartetu: ,Taniec czarownic L. Heydne
a chor ,Echa' odspiewat ,Sztandary w Kremlu"
i ,Piesn goéralskgy" ehmana.

Produkcje obydwu zespotéw staty na bardzo
wysokim poziomie artystycznym i byty nagrodzone
hucznemi oklaskami. R

Whiosek inz. W. Piotrowskiego zostat ztozony

ua tece prezydjum Komitetu Uczczenia |. tukasie-
wicza i bedzie na najblizszem posiedzeniu rozpa-
trzonym. | |

W sklad Kom. Ucz. 1. tukasiewicza w Borysta-
wiu wchodzg: Okr. Urzad Gor. w Drohobyczu, Izba
Prac. w Borystawiu, Stow. Pol. Inz. P. N., Zwigzek
Goérn. w Polsce Odd. Borystaw, Zwigzek Pol. Techn.
Wiertniczych i Naft.,, Zwigzek Wiertaczy, Zwigzek
Zawod. Prac. Umystowych Przem. Naft.

— 00 ——

biez

i wszystkim czionkom choéru
F>=Sp ,Echo w Drohobyczu, tudziez WP. FE.
Kehlhoferowi, W. Kneblochowi, M. Schliisselbergo-
wi i A. Trnobramskiemu jako wspdtwykonawcom
kwartetu skrzypcowego najserdeczniejsze podzieko-
wanie za artystycznie wykonane produkcje wokalne
1 muzyczne na Akademji ku czci L tukasiewicza

gentowi Borczykowi,

w Borystawiu w dniu 16 grudnia 1928 r.
BDO
Dnia 13. grudnia b. r. o godz. 19. powtérzyt

p. inz. Tadeusz Reguta sw¢j Odczyt ze Zjazdu Nafto-
wego w Jasle pod tyt.: ,Gospodarka Gazowa w Swie-
tle elektryfikacji przemystu naftowego”. Na odczyt
przybyto wiele o0sob, tak cztonkéw Stowarzyszenia
jakotez i gosci. ! | ;

__. Relerent poruszyt sprawe rezultatdbw osiggnie-
tych w ostgtnich latach w dziedzinie. gospodarki
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opatowej, oraz zwiekszenia dzielnosci maszyn paro-
wych, uzywanych w zagfebiu borystawskiem. Po-
réownujgc poped parowy z elektrycznym — przed-
stawit  stosunek  kosztéw  urzadzenia parowegc
wraz z motorami gazowemit dla ruchu ttoczniowego
-- do napedu pradem elektrycznym. - i

Z zestawienia tego wynikato, Ze przemyst nalto-
wy odnidstby znaczne korzysci i oszczednosci przez
elektryfikacje, — jednak wedle wywoddw prelegenta
na przeszkodzie stoi wysoka cena pradu, oraz kwestja
celowego zuzytkowania nadmiaru gazu. Nadmiar
ten moznaby czesciowo zuzy¢ do wytwarzania pradu
elektrycznego, wysylajac go 1 poza zagtebie bo-
rystawskie, czesciowo zas przez przerdbke na bardziej
wartosciowe przetwory chemiczne, jak sadza, wo-
dor, alkohol metylowy i inne.

W bardzo ozywionej dyskusji przeszto dwie go-
dziny trwajgcej, zabierali gtos pp.: Boj, Altenberg,
Zeleski, Wyszynski, Chobot, Mazanek, Moszynski,
Tabaczynski, Kahl, Herz, Smagowicz oraz teterent.

Ogolnie  stwierdzono, iz szybszemu postepowi
elektrytikacji przeszkadza za wysoka, jak na stosunki
borystawskie, cena pradu, i brak odpowiedniej ce-
lowej polityki sprzedazy prgdu. Celem zwiekszenia
zuzycia pradu powinne przedsiebiorstwa, wytwa-
rzajgce prad obnizy¢ jego ceny, co wplynie ng
wzrost konsumciji, oraz na zelektryfikowanie a tem
samem usprawnienie  przemystu przez potanienie
kosztéw napedu.

- 00—

ania 19.ub. m. o godz. 19-tej odbyt sie w lokalu
Stow. Polsk. Inz. odczyt p. inz. W. Klimkiewicza
p. t« ,Wrazenia z dwuletniego pobytu na terenach
Texas i Louisiana przy licznym udziale czionkéw
Stowarzyszenia i Gosci.

Referent przedstawit zebranym ostatnie zdobycze
techniki w przemysle amerykanskim. Po odczycie
rozwingta  sie ozywiona dyskusja, w ktérej zapy-:
tywano prelegenta o rézne problemy tak z same;j
techniki jak i administracji w przemy$le amerykan-
skim. — Obszerniejsze sprawozdanie z odczytu po-
damy w jednym z nastepnych zeszytéw.

0)0—

| Uruchomienie nowych szybéw. Ostatnio urucho-
miono dwa nowe szyby, a mianowicie: ,Ratoczyn*
Nr.  XXVIII firmy Limanowa, L~Standard Nr.
XXV  firmy Matopolska. [ |

Z0

-_ Biuro Badan Czasu i Ruchéw zatozone zostato

przy Stow. Pol. Inz. Przem. Nat. Biuro ma na celu

usuwanie marnotrawstwa czasui energji by spetni¢

— jako takie role organu doradczego przedsiebiorstw

naftowych. . o
Badania przeprowadza biuro na zaméwienia tak

na poszczegdlne czynnosci, jak n. p.. zapuszczanie,

tyzkowanie, ttokowanie, rurowanie it bodak (ma

cato$¢ pewnej grupy n. p. roboty szybowe itp.

| W zakres badan biura wchodzg roboty: )

szybowe; 2) kuzienne; 3) warsztatowe; 4) monta-

zowe; 5) budowlane.

Cel badan: . | i
1) skrocenie czasu na roboty, a przez to obni-

zenie kosztow produkciji;

Zeszyf
2) racjonalizacja i normalizacja sposobow wy-
konywania pracy.
Zzadaftla bLWEA:

I) Studja nad czasem wszelkich robét recznych.

II) Studja nad czasem biegu maszyn.
Ad |) Studja nad czasem recznym przeprowadza
sie na miejscu pracy w ten sposob, ze:

1) spisuje przebieg pracy =z zastosowaniem

wszystkich warunkéw wykonania;

2) dzieli czynnosci na najprostsze elementy, tb

operacje i wykony oraz ruchy i chwyty;
3) oddzielnie mierzy i bada kazdy z tych ele-
mentéw.

A d. Il) Oblicza szybko$ci dla kazdej maszyny i wska-
zuje najwlasciwsze chyzosci ich biegu. |

Dane zebrane przez pomiary analizuje, wyka-
zujgc wady i braki w pracy ze szczegdlnem uwzgle-
dnieniem przerw w pracy, podajgc ich powody,
a przez to moznos¢ zapobiegania im w przysziosci.

Z danych pomiarowych oblicza czasy Srednie
i wzorcowe badanych czynnosci, oraz okresla wzor-
cowe sposoby pracowania. i

W. szczegolnosci przy przeprowadzeniu studjow
nad czasem i ruchami bierze pod uwage nastepu-
jace czynniki:

a) Przy badaniu maszyn zastanawia sie w jaki.
sposob podnies¢ wydajno$¢ pracy, bardziej jg
automatyzowacé, zwiekszy¢ ich szybkos¢ i cal-
kowicie obcigzy¢.

b) Przy studjach narzedzi 1 przyrzadéw stara sie
skonstatowac:

1) czy saw dobrym i odpowiednim stanie;

2) czy nie powodujg zbytecznego zmeczenia;

3) czy sg pod rekag tak, aby je mozna ujac
bez straty czasu;

4) czy majg state miejsca przechowania.

c) Badajgc ruchy dazy do wykazania, jak pra-
cowacC najmniejszym naktadem energji z naj-
mniejszym wysitkiem przez:

1) stwierdzenie, ktére ruchy sg najbardziej
celowe (ruchy wzorcowe); | |

2) usuniecie ruchéw zbytecznych, dzieki zmia-
nie otoczenia, postugiwanie sie odpowie-
dniejszemi narzedziami itp.

d) Przeprowadzajgc studja nad pracownikami —
bada: 1) sprawnos¢; 2) wprawe; 3) wiek; 4)

e) Em%?az%?{ﬁaw otoczenia bao]a wptyw |na wy-
' dajnos¢: 1) temperatury; 2) stanu podtogi; 3)
warunkéw atmosierycznych ; 4) pory dnia iroku.
f) Analizujgc przerwy w pracy — zwraca uwa-
ge na nastepujgce przyczyny przerw: 1) zly
stan urzadzen (maszyn i narzedzi); 2) brak
narzedzi; 3) szukanie narzedzi; 4) chodzenie
za narzedziami; 5) nieumiejetno$¢ wykonywa-
nia; 6) ocigganie sie; T) brak energji; 8) zme-
czenie. . Sm ) A
Otrzymany przez przedsiebiorstwa taki materjat
w postaci wykresow, tablic i rysunkow — stuzy¢ ma
do usprawnienia badanych czynnosci.
Badania chronometrazowe  przeprowadza na

miejscu inzynier — obserwator.
ARR
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Poradnik Zawodowy.

Zgodnie z naszg zapowiedzig, zamieszczong
w poprzednim numerze ,Przemys!u Naftowego" otwie-
ramy niniejszy dziat, w ktérym zamieszczacbedziemy
dyskusje nad zagadnieniamipraktycznemi z wszelkich
dziedzin pracy w przemysle naftowym. Na skutek
naszej odezwy otrzymaliSmy juz pierwsze zapytania
* Srona czytelnikow, ktore dzisiaj zamieszczamy.Na-
estane pytania zaopatrywac¢ bedziemy w numery po-

Mechaniczna Stacja

Stan kwestiji materjatowej

Rok 1928 w kwestji materjatowejw przemysle
naftowym charakteryzuje “sie ogdlnem “polepszeniem
jakosciuzywanychmaterjatéworaz Igrzejécierrw znacz-
nej mierzé na materjaty ‘krajowe. Do tégo ostatniego
Przyczynito sie wzrastajgce w przemysle naftowym
przekonanie, ze materjaty krajowe co do jakosci do-
réwnujg materjatom zagranicznym.

llosci materjatdw skonsumowanych przez prze-
myst ulegajg w poszczegolnych miesigcach u. r.
znacznym wahaniom, zaleznie od przesunie¢ gospo-
darczych w przemysle i natezenia ruchu wiertniczego
| eksploatacyjnego. Naogdt w stosunku do roku 1997
daje sie zauwazy¢ pewien spadek konsumpcji mater-
jatow wynikajgcy czesciowo ze zmniejszonego ruchu,
czesciowo z racjonalizacji zuzycia materjatow.

Przejdzmy po koleji poszczegdlne wazniejsze
grupy. - . S6

Rury wiertnicze wykazujg znaczne po-
lepszenie tak co do jakos$ci materjatu, jak i samego
wykonania. Trudnoéci z gwintami jakie mieliSmy z po-
czatkiem 1928 r. zostaty zredukowane do minimum.
Podobnie przedstawia sie Sprawaz zgnieceniami rur.
do czego przyczynito sie zastosowanie materjatu
0. wiekszej wytrzymatosci (60 — 70 kg/mm*) w po-
rownaniudo poprzedniej(55 — 65 kg/m?) przy ru-
rach bez szwu. Nalezy  ponadto mie¢ nadzieje, ze
w ciggu nadchodzgcego roku przejdziemy i w wie-
kszych diymenzejachna rury bez szwu,tak, ze w krot-
kim'czasie przemyst naftowy bedzie przy nowych
zamowieniach otrzymywat wytgcznie rury stalowe bez
SZWUQ wysokiej wytrzymatoSci. i
] Normalizacjarur wiertniczych postﬁpi’fa o] tk’le,
ze rury sgjuz od roku wykonywane wedle warunkow
znormalizowanych. Nalezy przypuéci€¢. ze w. krétkim
czasie zostanie przyjeta ostatecznie i normalizacja za-
sadniczych wymiardow rur wiertniczych co mimo po-
czatkowychtrudnosci przysporzyprzemystowinafto-
wemu ogromne korzysci w przysziosci. Nalezy zazna-
czy¢, ze za granicg normalizacjarur wiertniczych
postepuje w bardzo szybkiem tempie. W szczegdlnosci
Przyjmujg sie normy A. P. I. (American Petroleum
Institute). |

Catkowite zapotrzebowanie rur wiertniczych zo-
stato pokryte wewnatrz kraju.

Zerdzie wiertnicze.  Prawiewszystkiewy-
twornie przy dostawie Zerdzi wiertniczych® ze stali
weglistej przeszty na materjat jakosciowy charaktery-
zujace sie nastepujgcemidanemi:

Sktad chemiczny: wegiel 0,10 — GLOS
iosfor i siarka 0,01 — 0,0257.
krzem (okoto). 02%:

w przemysle

rzgdkowe, na ktére prosimy powotywacsie przy odpo-
wiedziach wzglednie dyskus;ji. |

REDAKCJA
Pytanie 1. Jak ma wyglagda¢ dobre palenisko
gazowe do grzania Swidrow na kopalni ? 1

Pytanie 2: W jakich warunkach stosowaé
mozna wysokg proznie w otworach wiertniczych.
J. R

Doswiadczalna.

naftowym z koncem 1928 r.

Przy wytrzymatosci na rozcigganie R, okofo
40 kg/mm? i wydtuzeniu procentowem Ao ponad30%.

Cyfra jakosciowa (iloczyn R, x Avg grz;zk(rjacza
ochodzac

z reguly przepisang w normach (1150

do 1400a nawet wyzej co nalezy w zwigzku z wyzej
przytoczonemi danymi uwaza¢ za rezultat bardzo
dodatni. |

Podobnie przedstawia sie Sprawa z materjatem
na konce Zzerdzi wiertniczych. Z poprzednio uzywa-
nych handlowych gatunkéw, przysparzajgcych szereg
powaznych kiopotdbw w ruchu, zaczynamy coraz cze-
sciej uzywa¢ materjatu jakosciowego o0 wtasnosciach
Zblizon 8h' do wyzej Ig)rzytoczonych wlasnosci mater-
Jalu zerdzi wiertniczych.

Nie od rzeczy bedzie jednak zaznaczy¢, ze uzy-
cie materjatu jakosciowego o zawartosci krzemu do
0,2%, z innych wzgledéw korzystne ma w pewnych
warunkach swoje ujemne cechy. Okazuje sie, ze tam
gdzie szwankuje staranno$¢ w wykonaniu spawek,
materjat ten ulega talwo przegraniu, co przyspiesza
powstawanie ztomow powolnych na przejsciu ze
spawki w calizne zerdzi. Réwniez wiazliwym = okazuje
sie powyzszy materjat na wspomnianem przejsciu na
wszelkie chociazby bardzo nieznaczne zjawiska zgniotu.
0 ktére zresztg tak tatwo przy niestarannem wykona-
niu potgczenia. Tam gdzie warunki pracy dolnych zer-
dzi sg specjalnie ciezkie i gdzie zachodzg silne
uderzenia, wyboczenia i zginanie, tam doswiadczenie
wykazuje, ze Zzerdzie o nizszej zawartosci wegla wyko-
nane z materjatu niekrzemowanego sgwiecej odporne
na powstawanie zioméw powolnych w charaktery-
stycznem przejsciu zerdzi. |

Za dodatni objaw nalezy uwazaC proby z zasto-
Sowaniem zerdzi wykonanych ze stali chromoniklowe;j,
Brak co prawda szerszych danych nie pozwala na
zdecydowane wypowiedzenie sie w tej sprawie, nalezy
by¢ jednak raczZej optymista. |

Zerdzie z elektrycznie spawnemi koncami prze-
szty w u. r. swéj prébny okres. Wykonuje sie je ze
stali o zawarto$ci do 2,007, niklu. Same Zerdzie Sg
termicznie ulepszane. Jako ujemng ceche poza samg
przypadkowoscig w dobroci wykonania spawki nalezy

Jako zasadnicze wskazania dalszej racjonalizaciji
kwestji zerdziowej byloby w pierwszym rzedzie zwré-
cenie uwagi na wykonywanie spawek, nastepnie przy
zerdziach ze stali weglistej zwrdcenie uwagi na wy-
bor jednego z powyze] przytoczonych dwu gatunkow
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materjatu, zaleznie od warunkéw pracy, wreszcie kon-
tynuowanie prob z zerdziami ze stali specjalnych
réwniez przy zwrdceniu uwagi na starannosc i sposéb
potaczenn. Nie ulega watpliwosci, ze
spawki mogg by¢é wykonane staranniej i wiecej fa-
chowo w wiekszym warsztacie jak na kopalni, spe-
cjalnie, jezeli chodzi o materjaty jakosciowe.

Zapotrzebowanie zerdzi wiertniczych zostato nie-
mal wylgcznie pokryte w kraju.

Stale Swidrowe, nozycowe 1 kon-
strukcyjne przysparzajg jak dotychczas najwigcej.
trudnosci. Z jednej strony mamy ciggle do czynienia

duzemi wahaniami w wiasnosciach dostarczanych
stali tak co do skladu chemicznego, jak i wiasnosci
mechanicznych. Odbija sie to rowniez i na ich jakosci.
W dalszym ciggu czesto jeszcze spotykamy sie Zaie-
jednolitosciag materjatu dostarczanych blokéw stali co
odbija sie ujemnie przy ich przerdbce. Nienajlepiej
tez przedstawia sie sama kwestja przerdébki stali przy
wykonywaniu z niej poszczegodlnych narzedzi. Ciggle
spotykamy sie ze zjawiskami niefachowego i niesta-
rannego obchodzenia sie z materjatem w czasie jego
przerdbki. Zjawiska spalenia, przegrzania, kucia w za
nmiskiei temperaturze, powstawania peknie¢ w mater-:
jale na skutek zbyt szybkiego i nierébwnomiernego
"ogrzania sg na porzadku dziennym.

Nalezy jednak podkreslic, ze sg w przemysle
naftowym powazne dgzenia do -zmiany tego stanu
rzeczy. Zainteresowanym czynnikom nalezy tylko do-
radzi¢ zwrdcenie wiekszej uwagi na teoretyczne pod-

Przeglad

_". Swiatowa produkcja ropy w r. 1928. -,Erdol
und Teer™ podaje nastepujgce zestawienie produkcji
ropy naftowej najwazniejszych producentow Swia-
towych w r. 1928-ym. Podane w zestawieniu daty
obliczone sg na podstawie doktadnych danych sta-

tystycznych za pierwsze 3 kwartaty ub. r. oraz

przyblizonych danych za 4-ty kwartat 1928 r.
| 1928 r. 1927 r.

Stany Zjednoczone A. P. 119, 00.000 120,000.000 ton
Meksyk * | 6,450.000 8,540.000
Wenezuela 14,050.000 8,400.550
Kolumbja 2,637.000 1,998.000 ,
Rosia - 11,760.000 10,389.400
Rumunja 4,185.000 . 3,661 360
Polska 755.000 1223090

kowa

Jak wynika z powyzszego zestawienia w Stanach
Zjednoczonych oraz Meksyku nastgpit spadek pro-
dukcji, bedacy wynikiem stosowanych w ub. r. ogra-
niczen produkcji, w pozostatych natomiast krajach
zwiekszyto sie ogodlie wydobycie, ktére najwyrazniej

zaznaczyto sie w Wenezueli. © |

' Rekordowa dywidenda Standard Qil Company,
za rok 1928-my wynosi¢ ma 221 miljonéw dolarow
wobec 213 miij. dolarow w 1927-ym roku. jest to
najwyzsza dywidenda, jaka wypfacito towarzystwo
od poczagtku swego istnienia. |

| —00——.

.'.A‘IbaWﬁoskie poszukliwania za }opa. W: okdlicy Pen-
w Albanji prowadzi wiercenia za ropg tow.

| zostato pokryte wwiekszosci

"nosci

stwierdzono,

,wobec 70.469 ton w r.

_ Zeszyt|

stawy termicznej i mechanicznej przerébki
stosowanie odpowiedniej
przerdbki.

Za osobny problem nalezy uwazacuodpornianie
narzedzi kruszacych skate drogg cementacji (weglem
lub innemi pierwiastkami) czy tez przez naktadanie
ostrzy z materjatu typu stellitow. Tu cennemi bedag
doswiadczenia amerykanskie, chociaz poczynione prze-
waznie na narzedziach do wiercenia obrotowego.

Zapotrzebowanistali przez przemysiaftowy
w kraju w przeciwien-

stali, oraz
aparatury dla kontroli tej

Slwie "GO L3ST
"Liny. Nalezy stwierdzi¢ znaczng poprawe w ja- |
késci materjatu tak walcowki hutniczej, jako pétpro--
duktu, jak i w samym drucie, Zastrzezenia budzg
jeszcze od czasu do czasu dusze lin a w szczegdl-
ich niejednolito§¢, co jest przyczyng przed-
wczesnego zuzywania lin.

Wypadki jakie zaobserwowano w ruchu nalezy
czesciowo odnies¢ do przyczyn ruchowych, jak n. p.
owattowne przecigzenie liny, powstanie petli it. p.,
czesciowo do wad w wykonaniu lin, niedajgcych sie
wykry¢ w kontroli. Duzo do zarzuceniajeszcze mozna
mie¢ w obchodzeniu sie linami chociaz widoczny jest
postep i zmiana na lepsze. |

Zapotrzebowanielin zostato. niemal wytgcznie
pokryte w wytwérniach krajowych, z wyjgtkiem partji
lin, sprowadzonej z zagranicy.

Dr. St.Jamroz. 3.

zagraniczny.

,Societa Italiana delle Miniere de Selenizza”, ktoére.
wykonato tamze szereg plytkich otworéw wiertni-
czych wedtug wskazéwek. docenta Uniwersytetu Ja-
giellonskiego w Krakowie, dr. Stanistawa Zubera.
Na podstawie dotychczasowych wynikdw  wiercen
ze na wymienionym terenie nalezy ocze-
kiwa¢ niezbyt wysokiej lecz trwatej produkgciji.

WegIWbort naftowy. W  okresie pierwszycﬁs'%'-ch
kwartatéw  ub. r. importowano do Wegier 1202073
ton ropy i produktéow naftowych wobec 122.871
ton w r. 1927. Najwiekszg pozycjg w imporcie sta-
nowi ropa surowa, ktérej importowano 81.082 ton
1027. Przerdbka ropy w ra-
finerjach krajowych zwiekszyta sie znacznie, jak
wskazujg powyzsze cytry, import natomiast pro-
duktéw finalnych, wykazuje spadek we wszystkich

pozycjach. _ 12

Czechostowacja. ] .25

Z rynku naftowego. Jak podaje ,Ajencja Wsch."
rafinerje  krajowe obnizyty przed s$Swietami ceny
natty o 5 koron czeskich za 100 kg. do 158, parytet
Bogumin w cysternach bez podatku obrotowego.
Zbyt dobry, natomiast zbyt benzyny wskutek mro-

z6w ostabt ostatnio  znacznie.
| DAR TOR §
Francja.
Import naftowy. W. okresie pierwszych trzech
kwartatow 1928-go roku przywieziono do Frangiji.
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1,904.420 ton ropy i produkiéw naitowych, wartosci
1002807 lys fr. a' zatern: 0. 380:031 166 wiece;:

w  poréwnaniu z analogicznym okresem r. 1927.—-
Wartos¢ przywozu zwiekszyta sie o 12.641 fr.

——0D0)—

Jugostawia. , | . ; l .
Wystepywanie gazu ziemnego i ropy naftowe;.

Konsulat Generalny w Zagrzebiu donosi, ze pod-
czas wiercenia studni artezyjskiej na terenie fabryki
likierbw p. Teslica w Sisku (obok Zagrzebia), na-
traliono w gtebokosci 200 metrow na wielkie ilosci

gazu ziemnego. Przypuszczano poczatkowo, Zze na-

trafiono na poktady ropy naftowej, a uchodzacy:

gaz poprzedza jej wytrysk. R
Sprowadzeni rzeczoznawcy z Rumunji i Nie-

miec postawili przypuszczenie, “ze najprawdopodob-
niej znajdujg sie obok zioza ropy naftowe;.
Badania trwajg dotychczas i sg prowadzone
obecnie prze Anglikéw. Na rope jeszcze nie na-
trafiono. Natomiast znowu odkryto obecnos$¢ gazu
w (jajdova obok Siska na gteb. 260 metréw.
Wydobywajgcy sie gaz posiada wartos¢ cieplng
8000 kalorji, wobec czego wysuwane sg projekty
doprowadzenia go do Zagrzebia celem zuzycia dla

Zycie
Dr. JOZEF WROBLEWSKI.

Ochrona y4 (0 Y4

Ministerstwo Przemystu i Handlu reskryptem z 29,
X. 1928r. L: G.N.2 41/28, celemochrony zt6z gazo-
wych, polecito Wyzszemu Urzed. Gérn. w Krakowie aby:

1) niezaleznie od obowigzujgcych przepiséw gérni-
czo-policyjnych  dla kopalh oleju ziemnego, ze wzgledu
na wymogi racjonalnego wydobywania i zuzytkowania
palnych gazéw ziemnych (art, 1. ustawy z dnia 2 maja
1919 r. Dz. U. R.P. Nr. 39 poz. 292) — wydat i ogto-
sit postanowienia, normujgce odlegto$ci pomiedzy poszcze-
golnemi otworami wiertniczemi, zaktadanemi na kopalniach
84zu ziemnego, t. j. na terenach, z ktérych wylgcznie
lub przewaznie bywa wydobywany gaz ziemny; !

2) postanowienia te nalezy w zasadzie wydawac
indywidnalnie dla poszczegdlnych zt6z gazowych, w szcze-
goélnosci wydaé je nalezy jaknajszybciej dla ztoza w Da-
"zawie,ze wzgleduna okolicznosé,iz na tem ztozu nie
naruszono jeszcze dotgd =zasady racjonalnosci; co do
innych zt6z nalezy wdrozy¢ badania,jakie sg wskazane
zarzgdzenia, ze wzgledu na obecny stan ich odbudowy ;

3) zechciat natychmiast
Urzedowi Gorniczemu w Drohobyczu, aby juz obecnie,
zanim ukaze sie odnosnerozporzagdzenie Wyzszego Urzedu

orniczego, przy zatwierdzaniu planéw ruchu kopalh na

terenach gazowych, brat pod uwage nietylko wymogi

$.72-go krajowej ustawy naftowej, ale takze postano-

wienia art, I-go ustawilz dnia 2-go maja 1919r. (Dz.
U. R. P.Nr. "39 poz. 292). |

Powody, jakie sktonity Ministerstwo Przemystu

i Handlu do wydania rzeczonegoreskryptu, bylty naste-

Qu]?—%%z zigrr?ny towaéypézy stale |oIejowi skalnelmu,

poleci¢ Okregowemu

Str25

oswietlenia miasta (Zagrzeb jest oddalony od Siska

o 50 kim.).
Odkrycie gazu nie jest wypadkiem oderwanym.

Poprzednio juz w Selnicy odkryto ten gaz z bardzo

niewielkg iloscia ropy i eksploatuje sie od szeregu
lat, zastosowujgc go jako site napedowa i dla
osSwietlenia.

Nastepnie w Preczecu obok Dulgoselo (nieda-
leko Zagrzebia) odkryto réwniez gaz ziemny, a w
Bujawicy obok Lipiku eksploatuje sie go od 1018 r.
Wydobywa sie tu 40.000 m3 gazu dziennie (pod
cisnieniem 28 atm.). Gaz eksploatuje niemiecki ka-
pital, gdyz miejscowy wykazuje minimalne zainte-

resoan'&e . Bq{m . R SAAZ.
otychczasowe badania wykazaly, ze gaz znaj-
duje sie rowniez w okolicy Zagrzebia w promieniu
od 50—100 kim. ze strony wschodnie;. RE

. Podajgc powyzsze do wiadomosci w celu ew.
zainteresowania odpowiednich  sfer przemystowych,
zaznacza Konsulat, iz gaz w Jugostawji nie jest
nalezycie eksploatowany, a prawdopodobienstwo na-
tralienia na poktady ropy, otwiera moznos$¢ zatrud-
nienia wykwaliflkowanych ~w przemysle naftowym
pracownikéw polskich.

gospodarcze.

gazowych.

jako produkt uboczny, jednak az do roku 1919 nie byty
znane w Polsce samodzielne kopalnie gazu ziemnego,
a wiercenia, ktore natrafiaty wytacznie na gaz, byly za-
rzucane, wzglednie warstwy gazowe przewiercano. Stad
tez w krajowej ustawie naitowej z 22. Ill. 1908 r. prze-
widziane sg tylko kopalnie oleju ziemnegoi kopalnie
wosku ziemnego; o kopalniach gazu ziemnego ustawa
naftowa nie wspomina i nie zawiera co do nich Zzadnych
specjalnych przepisow.

W roku 1919 przez wiercenia za olejem skalnym
w Mecincei poprzedniewierceniaw Brzezéwce Biatkowce,
Potoku, Jaszczewie i okolicy, odkryto bogate zloza gazu
ziemnego w zachodniej Matopolsce. Rdéwnoczesnie zasto-
sowano w Polsce (S. A. ,Gazolina*) amerykanskie spo-
soby wydzielania z gazéw ziemnych Izejszych czeSci
benzynowych t, zw, ,gazoliny *, > !

Fakty te skionity Sejm Rz. P. do uchwalenia ustawy
z V. 1919 o wylgcznem upowaznienu Panstwa do zakia-
dania rurociggéw, stuzacych do prowadzenia gazéw .ziem-
nych, oraz o regulowaniu produkcji i zuzytkowaniu tychze

gazovsés 1. zacytowanej ustawy przyzsr?aje w+acf£y gérnli-
czej prawo okreslenia sposobow tak racjonalnego wydo-
bywania jak i =zuzytkowania palnych gazow ziemnych,
Idzie zatem o wiele dalej niz ustawa naftowa, ktéra ($$
52 i 72) przy kopalniach oleju skalnego i wosku ziem-
nego nakfada na wiadze gornicze obowigzek badania je-
dynie wzgledéw goérniczo-policyjnych,  zatem dotyczacych
bezpieczenstwa robot, zdrowia i zycia robotnikow, ochrony
powierzchni, ' bezpieczenstwa osoéb i mienia, publicznej
komunikacji i szkodliwego dla ogdétu oddziatywania kopalni,
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- Kopalnie gazu ziemnego t. j. kopalnie na terenach,
z ktérych  wylgcznie lub przewaznie bywa wydobywany
gaz ziemny, sg wiec ustawg pozniejszg z ZA 1219.
ograniczone przez witadze goérnicze uprawnieniami tychze
wtadz do opieki nadracjonalnenwydobywanien zuzyt-
kowaniem gazu ziemnego; przy badaniu wigc planu ruchu
_($ 22 kraj. ust. naft.) jak i przy: wykonywaniu swego
nadzoru ($$ 71 i 72 i dalsze) wtadza gornicza musi
uwzglednia¢ takze wymogi Art. 1. ustawy z 1. NSAOLOEL
*"Racjonalne wydobywanie gazu ziemnego miesci
w sobie. procz wymogéw  technicznych, dotyczacych wy-
konywania odwiartéw, takze i wymdg racjonalnego roz-
tozenia wiercen na terenie gazowym, w szczegdlnoSci
wiercenia nie powinny . by¢ zbyt gesto sytuowane, aby
nie spowodowaC szybkiej straty ciSnienia gazu w ziozu.
Minimalna odlegtos¢ zatem poszczegdlnych —odwiartow
od siebie powinna by¢ normowang nietylko wzgledami
gorniczo-policyjnemi,  lecz takze wymogami racjonalnego
wydobywania i zuzytkowania gazow.

Gennik produktow naftowych
| obowigzujacy z dniem I. 1929 r.
Na zebraniu czionkéw Syndykatu Przemystu Naitowego

odbytem w drugiej potowie ,grudnia ub. r. przeprowadzono
"w zwigzku ze wzrostem kosztéw robocizny, oraz materjatéw tech-
nicznych, jaki miat miejsce od ostatniego uregulowania ee
w listopadzie 1927 r., nowg regulacjg¢ cen produktéw naftowych, ,
wchodzgcg w zycie dla sprzedazy w kraju od dnia 1. stycznia
1929 r. Ceny dla krajowej sprzedazy parafiny ustalono na jed-
nem z Zebran poprzednich z waznoscig od dnia 22.listopada ub.r =

Cennik ustala na podstawie ceny zasadniczej loco Borystaw,
oraz danych elementéw kalkulacyjnych nastepujagce miedzyrali-
neryjne ceny cysternowe wzgl. wagonowe loco stacja odbiorcza,
tudziez ceny skiadowe dla poszczegodlnych produktdéw naftowych
wedle 3-ch stref (zaleznie od odlegtosci danej miejscowosci od

rafinerji), ktére dzielg sig na strefe | i Il dla miejscowosci poza
Matopolskg, oraz na strefe obejmujgcg poszczegdine miejscowosci
w Matopolsce i Slgsku Cieszynskim :
Cena za 100 kg.

A) Nafta: Strefa | Strefa I w Matopolsce np.:
z¢ : Lwéw  Krakéw VDJ%QZ s%wigw

cysternowa Zk.55.50 57.30 52.60 56.40 50.08 53.2

sktadowaw beczk.,, 61.7063.7958.4062.7055.60 5925
B) Benzyna:

0. 701/7
8 72 700skfad., 104.40105.,80.20103.288

-~ oTHITeyslan 904691460 01 1306218 o

o O 721/7300Kster-n,, 88.8889.88 8445 89.8081.4085.35
., 101, Y 102.1093. 8099 8090 4094 80

'O 31/740 cystern 86.868786 82.4087
0.741/750 Scys?em % ?§ 70?698580?1 09756(@%520?%960

tad., 9760 98.7090.4096.4087.—91.50

” 0 751/760 Csfstern 84.83 85.8380.4085.7577.3581,30
96.5097.6089.3095.3085.909030

" '0 761/770: stem 83.828482 79.4084.7576.3080.30
ad.,, 95.4096.5088.2094.2084.8089.20

, 071 1/7800 stern 82.8183.8178.358375 7530 79.30
a> sktad., 94.3095.4087.—93.—83.7088.10
, 0.781/79@ystem 81.8082.80 7735 82.7074.3078.30
Aid | skifad., 93.1094.2085.9091.9082.5087.

©) Olej gazowy:

| i
cysternowa | Zt. 29.40 30.40 27.60 30.50 25.85 28.10
skltadowa w becz. ,© 34,30 35.40 30.70 33.90 28.

D) Olej wrzecionowy 3—4/20:

cysternowa 7t %

2.153
/sk adowa wbecz. ,,

3.9534.98 5.
9.4040.505.719.—

ooé

"w ten sposé na catej swej

NATACAQOE

Unormowanie tej odlegtosci jednolicie dla catego
kraju nie wydaje sie odpowiedniem, raczej nalezy uwzgled-
nia¢ kazde ztoze indywidualnie, a nawet bedzie prawdo-
podobnie koniecznem uwzglednianie stanu  odbudowy
pewnego ztoza, z>

W pierwszem stadjum odbudowy zioza gazowego,
kiedy gazociggi powinny pracowac naturalnem cisnieniem
gazu, powinna by¢ utrzymywana znaczna odlegtosé t. .
ca 50 m. pomiedzy poszczegdlnemi. otworami, Gdy zloze
przestrzeni bedzie wyeksplo-
atowanez nadmiarugazow i w poszczegdlnychodwiartach
spadnie naturalne ci$nienie, bedzie prawdopodobnie ko-
niecznem przejs¢ do eksploatacji przy pomocy ekshausto-
rébw i kompresorow, a zarazem nalezatoby w tem stadjum
umozliwi¢ wiercenia pomiedzy temi pierwotnemi otwo-
rami celem eksploatowania gazéw, pozostatych mozliwie
w zilozu. | | |

| Zeszytl

ZSME TEE
BO lej; SIMMALOWEZE > ZA
Strefa |. Strefa 1. w Matopolsce
o V. 5-7/20 - wagonowa dA 2DOIL2 57.62 ESDKQZ 7
sktadowa > 62.40 64. — 60.70.
8-9/20 wagonowa , 57.13 58.63 55:09
sktadowa > 63.50 65.10 61.80
10-12/20 wagonowa. 58.14 . 59.64 56.64
sktadowa E 64.60 66.30 62.90
'3-4/50 wagonowa , 61.18 62.68 59.68
sktadowa » 68.—. 69.60 66 30
4-5/50  wagonowa , 65.23 66.73 s6R43
sktadowa «§, spo.90 7410 70.80
5-6/50  wagonowa , 020 "OLO: (5 ODM ZE
sktadowa 2  18.10 19:.80-3:53021080—
6-750 wagonowa 77.38 18.88 715.88
sktadowa 86.—  87.60 84.30
7-8/50 wagonowa* ,+; 85.48 86.98 83.98
sktadowa _ , 95— 96.60 93.40
8-050 wagonowa -, 950.61 Q7ZFI  5-104,81
| sktadowa 106.20. * 107.90 104.60.
Parafina:

Cena jedrlakowa dla kazdej stacji odbiorczej
w Polsce wraz zworkiem. 386 7%

| o topl. 46/48 4sb0 502 85784 PIOFSE BYNIAA
wagonowa  ZI. 176.—178— 180.— 184 —190— 175 50
skladowa 182.— 184 — 186.— 190—— 196— FOROO0=>

W nastepnym numerze podamy warunki ptatnosci ustalone

stem 91.9292.9287. 5092 8584 4088 40 dla poszczegdlnych produktow. -

i >2—00—— --
Geny ropy naftowej.

w wysoko$ci, ustalonej dla ropy, przypadajacej na udziaty
brutto, na: miesigc grudzien 1928 r. (za 1 wagon po 10 ton).
Marka:

Kryg Czarna Zt, 1.482

- Rymanoéw "4- BOZE==
Daszawa: md = sA i MAE ROGINDOBE
Kroscienko  parafinowa, Roéwne Rogi pa

rafinowa, Krosné parafinowa, Ropienka ad /656:—:
Dula__ Rey s Zdat ARz “@s —
Borystaw, Tustanowice, Oréw, Popiele,

"Wierzchnia Mraznica, Stoboda Rungurska, NC ARE
Kosmacz, Opaka, Strzelbice, Rajskie, L.06- AE
dyna, Hotowiecko, Zmiennica-Turzepole, ZE
Wulka, Wegléwka, Lipinki, Libusza, Wan-
Pag6rRownRogh bark 1 ;%%_

agorsnownBogoez ar m ar, —

Rop?enka Dolna. . R AUINRK 1795—
Kryg Zielona, Rypne loco Brosznlow . 1.830.— -
Krosno bezparaf., Kroscienko bezparaf. . 1.865.—.

- Klimkéwka, Iwonicz .- -1 « - a ROA

EAC:

OE
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EWGCZA. r. 2004
Harklowa ) PRECZ 0] > "2030 —

. Botok, Grabownica Humniska 2.260—
Bitkow (loco zbiorniki Comp. Fr.-Polon.) - 2515.—
§%P°dnl%?oco' zbiol?r(l?lgl)N%abrowa), s SMJDDSN:
Pasieczng . OE AGPOJORK PS YPACA
Kleczan » 2.963.—
Stara ies$ ROPA WZA

BASER) OSR
Cena gazu ziemnego.

w zagtebiu Borystaw-Tustanowice za miesigc grudzien 1928
roku ustalona przez lIzbe. Handlowg i Przemystowg we Lwowie
w porozumieniu z Krajowem Towarzystwem Naftowem

5.82 groszy za 1 m”.

Przy obliczeniu ceny gazu, przypadajgcego na udziaty
brutto odliczajg kopalnie z powyzszej ceny koszty zabierania
gazu z kopalni, t j. koszty tloczenia i t. p.

> 900-2-
Uoewodawstwo

Podatki i opfaty. |
, Komunalny podatek od kopalh. W numerze 23.
.Przemystu  Naftowego” podaliSmy, na podstawie
informacji ze sfer kompetentnych, tres¢ rozporzadze-
,nia Ministra Przemystu i Handlu z dnia 3. listopada
1928 r. zmieniajgcego rozporzgdzenie wykonawcze
z dmia 11.lipca 1923 r. do ustawy z dnia 1. maja
1923 r. o zakupie ropy bruttowej dta Panstwowej
Fabryki Olejow Mineralnych. Rozporzgdzenie to zo.
stalo juz uzgodnione z zainteresowanemi Minister-
stwami (Sprawiedliwosci i Spraw Wewnetrznych)
i miato sie ukaza¢w jednym z najblizszych numeréw
.Dziennika Ustaw. W ostatniej jednak chwili otrzy-
mujemy z Warszawy wiadomo$C, ze na skutek
interwenc,i koét zbiizonych do ,ZW. Bruttowcow*;,
powyzsze rozporzgdzenie zostato wycofane z druku,
bedzie. zatem powtoérnie rozpatrywane na konferen-
cji miedzyministerjalnej. |
zn JRONNCEABSOR
Optate stemplowg od obrotu papierow

wartosciowych  normuje rozp. Ministra Skarbu z dn.
30/XI 1928r. (,Dz. Ust. R. P.* Nr. 100, poz. 897).

[ —000——
Komunikacja. 5

,  Projekt nowej taryfy towarowe;. Z po-
czatkiemroku zesztegoprzy Ministerstwie KomunlkaCJl
utworzono Biuro Reformy Taryf, majgce za zadanie
poddanie zasadniczej rewizji ustrdj obowigzujacych na
P. K. P. taryf. osoboweji towarowej. A

Przystepujgc do opracowania schematéw tarylo--
wych, Biuro Reformy Taryf uznatozawskazanezwiek-
szy¢ ilos¢ klas, aby w ten sposob uczyni¢ taryie bar-
dziej elastyczng, a zarazem zmniejszy¢ ilo$¢ dzi$ istnie-

NAS ROWY"
Ptace robotnikéow
naftowym. | |

Komisja dla regulacji pfa: robotnikéw przemystu nafto-
wego stwierdzita na podstawie uzgodnionego obliczenia wzrost
drozyzny artykutow 2a/wnoéci0wych od 30 listopaca 1998 r: do
31 grudnia 1928 r. o 0,581. SdRr

Poniewaz 75%, poboréw zmienia sie wedlug artykutdw
zywniosciowych, a 25%, roborow wedle artykutdw odziezowych,
przeto przecietny wzrost drozyzny wynosi 0.436.

Zatem pobory robotnikébw naftowych na miesigc styczen
1929 r. pozostaje w wysokosci poprzedniego miesigca.

Relutum weglowe.
Wysokos¢ relutum weglowego ustalono za 100 kg. dla
Zagfebi:

w przemysle

Borystaw i Bitkow Zt. 6.50
Krosno i Dziedzice . za JM)
Relutum za nafte ustalono: 55 groszy za 1 kg.
2 SOORZ

i rozporzadzenia.

Spiesznych posiadajg 4 rubryki: a, b, c i d, stoso-
wane do obliczeh za wage przesytek : mniejszg niz
0.000 kg, od 5.000 do 9.900 kg, od 10.000do 14.900Kkg, -
i od 15.000 kg. wzwyz, wreszcie klasy przesylek wa-
gonowych posiadajg 3 rubryki: a, b ie, stosowane do
obliczen za wage najmniej 5.000 kg, najmniej 10.000 kg.
i najmniej 15.000 kg. t

Podwyzszenie taryfy osobowej, przeprowadzone
0dG.45.Sierpnia r. b. czyni zados¢ pierwszej czesci
tego wymagania. W zakresie taryf towarowych zadaniu
temu majg odpowiadaé nowe schematy taryfowe. Ce-
lem stwierdzenia, o ile schematy czynig temu zadosc,
Biuro Reformy Taryf prowadzi dalej obliczenia, -opie-
rajgc sie na przewozach towarowych w 1927 7!-

Z zakresu taryf wyjgtkowych ustalono schematy
taryfowe dla trzech najwazniejszych artykutow prze-
wozowych, mianowicie: wegla drzewa i przetworow
naitowych, i-zestawiono je z optatami wed’rug taryf
dzis oboquwacych ZON

telegraf.

Zmiana taryfy pocztowej i telefonicznej. —
Z dniem 1. stycznia 1929r. wchodzi w zycie rozpo-
rzadzenie Ministra Poczt i Telegrafow z dn. 19. listo-

Poczta i

pada 1928 r. w sprawie czesciowej zmlanyt ?/fy
pocztowej i telefonicznej (,Dz. Ust: REZ
p0z.863). .Jjozoneoceeca =
W odnoszenu do taryfy pocztowej zo-
stang wprowadzone nastepujgce: zmiany: 03 5

a) opftata za druki bez adreséw do wagi 50 g
(nowy rodzaj przesytek -pocztowych-- w -obrocie we-.
wnetrznym) — gr. 5; |

b) op{ata za polecenie przesytek Istowych pod-

jacych taryf wyjatkowych. Zatrzymano si¢ przeto  naawyzsza sig z gr. 40 do: gr. 50 w obrocie wewnetrznym

nastepujgcej ilosci klas taryfowych

dla przesytek pospiesznych => 20WIlaSy (Pa 15P3)
— 5 klas (I, I, III vV iV)

h z> drobnicowych
onowych  >20% 1
15» 5E' zwugrzqt z¥wych — klasa((Nr 21) |

Klasy przesytek drobnicowych posiadajg1 rub-
ryke, stosowang do obliczen za wage rzeczywistg

przesytek,mniejszg niz 5.000 kg., klasy przesytek po-

izgr.50 do gr. 60 w obrocie zagranicznym; w zwig-

_. zku z tem zostajg odpowiednio podwyzszone inne na-_
lezytosci dodatkowe, pobierane przy nadaniu przesytek

pocztowych, jak: zwrotne poswiadczenie odbioru,
optata za adresowaneprzesyiki ,poste restante*it, p.;
¢) nalezyto$¢éasekuracyjnaprzy listachwartoscio-

wych bedzie w%nosﬂa gr. 30 za kazde zt. 100 podanej
wartosm lub ich czes¢,
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Ponadto obrét przekazow pocztowych z zagra-
nica: z Francja, Terytorjum Saary, Kanadgi Stanami
Zjedn. Am., zostat wprowadzony obecnie takze:
z Austrjg, Belgjg, totwg i Wielkg Brytanjg. Podjecie
obrotu ' przekazowego z innemi krajami bedzie kazdo-
razowo ogtaszane ,Dzienniku Urzedowym Ministerstwa
Poczt i Telegrafow". | |
10: /W zaleznosciod omoéwionej powyzej zmiany wy-
sokosci naleznosci dodatkowej za polecenie przesytek
listowych zostaje réwniez podwyzszone odszkodowa-
nie za zaginione przesyiki polecone, wysytane zagra-

nice — z wyjatkiem obszaru W. M. Gdanska — do -
kwoty zt. 60 zamiast ustalonej obecnie zt. 50.

(Zmiana taryfy telefonicznej polegadbe-
dzie na podwyzszeniu opfat abonamentowych, uiszcza-
nych przez posiadaczy stacyj telefonicznych, nalezacych
do sieci panstwowe;.

Szczegdtowytekst nowej taryfy podamyw na-
stepnym zeszycie.

TOASUU

Spoteczne. a

Rozporzgdzenia. RozporzgdzenieMinistra Pracy
i Opieki Spotecznej i Ministra Przemystu i Flandlu
z dnia 19. wrzednia 1928 r. w sprawie instytucji
odwotawczych i trybu postepowania przy zatwier-
dzaniu regulaminéw pracy w zaktadach podlegtych
ustawom gorniczym z wyjagtkiem hut (Dz. U. Nr.
88,p0z.781).

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Opieki Spo-
tecznej z dnia 8 listopada 1928 r. wydane w poro-
zumieniu z Ministrami: Przemystu i Handlu, Skarbu,
Komunikacji, Spraw Wojskowych, Robét Pubiicznych,
Poczt i Telegrafow oraz Reiorm Rolnych o ksig-
zeczkach obrachunkowych, w sprawie ksigg ptacy
i wykazow wyptat robotniczych oraz ksigg niezbe-

dnych dla kontroli nad stosunkiem pracy (Dz. U.
Nr. 96, poz. 846 i 847).
- Rozporzadzenie Ministra Pracy 1 Opieki Spo-

tecznej z dnia 8 listopada 1928 r. w sprawie zezwo-
lenia niektorym kategorjom zaktadow pracy na nie-
prowadzenie czesci rozrachunkowej w ksigzeczkach
obrachunkowych  (Dz. U. Nr. 96, poz. 848).

ZZORA [A CZEK

"KALENDARZYK PODATKOWY na styczen.
W miesigcu styczniu 1929 r. ptatne sgnastepujgce
DOGALKIERX Tw |

1) do 15 stycznia — wptata panstwowego po-
datku przemystowego od obrotu, osiggnietego w m.

grudniu: 1928 r., przez przedsiebiorstwa handlowe
[ i Il kat. i przemystowe |— V kat., prowadzgce

e zozne A

NAPODOWZAE a, Zeszyt |
prawidlowe  ksiegi handlowe, oraz przez przedsie-
biorstwa sprawozdawcze; 3336

2) do 15 stycznia — wptata =zaliczki na poczet

panstwowego podatku od obrotu za kwartat IV .
1928 w wysokosci 1/5 kwoty podatku od obrotu,
wymierzonego za 10927r., przez przedsiebiorstwa
handlowe | przemystowe, nieprowadzgce prawidto-
wych ksigg handlowych oraz przez zajecia prze-

mys+%\$ve,_ wptata podatku dochodowlzgo Iod uposazen
stuzbowych, emerytur i wynagrodzen za najemng
prace — w ciggu 7-miu dni po dokonaniu potracenia.
Nadto w styczniu ptatne s te podatki, na ktoére
ptatnicy otrzymali nakazy pfatnicze z terminem ptat-
nosci w tym miesigcu, tudziez kwoty podatkéw od-
roczonych i roztozonych na raty réwniez z terminem
pfatnodci w tymze miesigcu. i

| — 00—
PISMIENNICTWO.

Nr. 51. ,Przegladu Technicznego*  przynosi miedzy
ianemi prace p.t. ,Dalekonosne przewody gazowe”

ktéra zainteresuje zapewne nasze kota techniczne ze wzgledu
na aktualnos¢ tematu. Autor podkresla na wstepie silny rozwoj
techniki dalekonosnych przewodéw gazowych, ktory ,umozliwit
zwycieskie wspoizawodniczenie gazu z elektrycznoscia  przy
zaopatrywaniu w energje okolic potozonych daleko od centréw
przemystowych miast* i omawia nastepnie referat z tego za-
kresu wygtoszony na Wszechswiatowej Konferencji Energe-
getycznej w Londynie przez inz. Traenknera. W referacie tym
omoéwit inz. Traenkner nastepujgce zagadnienia: 1. Materjat
ztgczenia i izolacja przewodoéw 2. Wptyw cisnienia i $rednicy
przewodu na koszty przesytania gazu. 3.Zachowanie sie gazu

w przewodach. | 0. i aS. |
Artykut  zawiera rysunki spawanych zigczen przewoddw
nastepnie interesujicy wykres poréwnawczy Kk sztéw  przesy-

lania gazéw na odlegto$é 10km przy réznych Srednicach gazo-
ciggu i réznych wydatkach gazu, ktéry pozwala dla danego
wydatku  znalez¢ najekonomiczniejszg $rednice, jak réwniez
wykres zmia: najdogodniejszej $rednicy gazociggu przy wzra-
staniu odlegtosci przesytania gazu do 100 km. i przy najko-
rzystniejszem  cisnieniu poczatkowem. az

,Przemyst Chemiczny* Nr. 1.opuscit prase. Czasopismo
to ukazato sie w zwigkszonym formacie i objetosci. Po doko-
nanem potaczeniu wydawnictwa z ,Wiadomosciami  Przemystu
Chemicznego” wychodzi¢ bedzie w b. roku 2 razy na miesigc.
Ostatni zeszyt przynosi dwie interesujgce prace z zakresu
naftowego przemystu rafineryjnego a mianowicie: Leszka Ho-
zera p. t. ,0 t. zw. liczbie gudronowej olejow" oraz Tadeusza
Nowosiels iego p.t. ,Ze studjow nad charakterys yka i klasyfi-
kacjg benzyny”. . .

Procz powyzszych prac zawiera zeszyt szereg artykutdw
z innych dziedzin przemystu chemicznego, dziat informacyjny
przeglad wydawnictwa itp.

,Erdol und Teer", Zeszyt 1-szy z dnia 5-go b. m. podaje
szereg aktualnych wiadomosci, z ktdérych nalezy wymieni¢ naste-
pujace: Amerikanische Marktberichta und ihre Lehren. + Der
Deutsche Erddl und Teerprodukten-handel im Oktober. — Neue
Krackanlagen fiir Russland — i szereg innych.

Do P. T. Prenumeratorow

Prosimy uprzejmie o wyrownanie prenumeratyza rok 1929najdalej do dnia 25-go_e

stycznia b. r., w ktérym to dniu w
wysytke czasopisma.

razie nieuregulowania przedptaty = wstrzymamy. dalszg

ADMINISTRACJA.
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1 Wydobycie i obrét ropg we wrzesniu 1928 r. Produkcja gazu ziemnego w wrzesniu 1928 r.
| : w cysternach. ZE w tysigcach metrow szeSciennych.

o OKREG GORN. pad: Opat [Mancel $A0d.|Ekspeza; okreBRGORNICZY  Proflukcia] - opat  BEHOT  Man

Jasloo a DJGY®R 2| 639] 604| 534 jah, (05 6] 34a; 832 -2.376 217

sk » Ptohobycz- >"  =-5.204 9| 344] 4.851 5.182| 3.974 Drohobycz -. -. , 28.197-| 17.271 10.441 485

Stanistawow Lo 368 4 3 361 316 | 416 Stanistawow RPG 1 5.268 2.494 128. 2.046

Razemo.5 2-+4-0.215 15| 349] 5.851| 6.102| 4.924] lcaZEG = 2 36.890| 20.097 14.045|. 2.748

Pazdziernik | >, RE Pazdziernik 3
YO RL A. 672 2 8| 663] 779 427 llos¢ przerobionego gazu . . ; , . |.28.107 tys. metr. sze$c¢.

s Drohobycz . |5:205| 17 362]4.826{15.519@.501]Wydob¥qv§zé|iny.. .. ... . 287t
Stanistawéw  399] 4] 5] 390| 430| 376 “PAGCCORGRE ara EE2.734 .
Jszkspoft gazolinys: 56 (666 52: TQ>
0SA 6.276 23| 375| 5.879| 6.728| 4,304 Liczba robotnikéw 00057, 205 1: 170

» *) Dane tymczasowe Minist. Przem. i Handlu.

LISAUKE | obrét woskiem A wewrzedn@78. Stan otwordw wiertniczych w wrzesniu 1283.
m: EKSPORT" ca] | w] PSCWiercone L "PEIB SE ROWE
o = w > m ugi a a aS: 2 | a = | G= Ska |12 [8 z la-lig
L, B, 58048) , Glo &% z B Rgﬁ%BS A 7wl LASORM
9 Z Bolh | 2225 a N SWES gl %ISIE% RAE Al@éioxztl %@% ES
.PB i oRoy | A RE gej7 |7
| 71 LSB 11%\ 193 39H13 17BR  383| 20 2670 2.31
6 | molo > | 62 | 283 ORSO A SHS A | R,
Rafineryjny przemyst naftowy we pazdzierniku 1928 .
' Przerobka ropy — 67.882 ton. [, ropy dnia 31. X. — 45.185 ton. z "w tonach.
| UBrzéchod i naftowych |Rosctca HRS: ARIAPai a | AA
prob U KT B Zogesglia pale RS powe, SREJER Ry, ARERZC | 867R25 042
| za __do rafineryj JO) zagranicg |
| " i | V4 |
7, A 2.7341). 44 . 75
Kh | RU s zodsz | Wass | g 2 g 16567 bo. & | 8478
» OI%\ﬁazowy. co 27.507 ,10.319 = | 5.676 5.179 ’ 27.061
| OR 1 35.574 9.984 a; 6.265 3.614 35.679
Baralina _ 000000 4.627 3.626 = L 807 3014 5| 3.532
WICDESCZOSENNA 141 1 e R 4 | > | 138
Wazelina > 8% a3 1037 0+ z 501 ‘3 47 go |c>.41 I 44014
-] | Boks 2 P 0% A z 80 & 1k
2 [ State smary . . . | 253 31| — ,320 [ 28 © 236
Potprodukty  za SEZII- , 4.077 e 2.392 | 520.554] 82.370
Pozostatosci ~. J Re ze | |
Razem | 234.501 | 61.866 2.734 43.227 25.659— 230.215

po 1) Gazolina z gazu ziemnego. | ! llo§¢ robotnikéw zatrudnionych 31. X. — 4,622,
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PANOWIKUPCYROBCMWASZEPLANYAWCZASU] 4

"TARMRY.T Y JSKIE:

w WHITE CITY w Londynie
| 0
w CASTLE BROMWICH, w Birmingham,
w czasie wexnd 03
od 18-go Lutego do I-go Marca, 1929 roku.

Zrobcie Panowie wasze plany teraz i odwiedzcie te wielkg wystawe.
Brytyjskich  wyrobow. Bedzie ona zakrojona na wiekszg skale niz

kiedykolwiek,  przyczem ceny bedg $cisle konkurencyjne. Udostepni
sie wszystkim kupujgcym z Polski bezptatne ustugi ttomaczéw, oraz
uczyni wszystko aby wynik wizyty Pandéw byt pomysiny. Baa

Blizsze szczegOty i zaproszenia otrzyma¢ mozna w

|a|  DEPARTAMENCIEHANDLU ZAGRANICZNEGO
[DEPARTMENTDOF OVERSEABRADE/
35, OLD QUEEN STREET,LONDON,S.W1.

(bi ODSEKRETARBNHANDLOWEBIRMINGHAM,

THE SECRETARY, CHAMBER OF COMMERCE, BIRMINGHAM, ANGLJA.
lec] WWYDZIALE HANDLOWYM  POSELSTWA  ANGIELSKIEGO
w- WARSZAWIEPIEKNA 6,

RR: lub
| Id] W NAJBLIZSZYM BRYTYJSKIM KONSULACIE.

AL

>



GALICYJSKA  FABRYKA NARZEDZI  WIERTNICZYCH

| | PERKINGAGINJOZBANOWIC

FABRYKAW STRYJU.--- WARSZTATYW BORYStAWIU.

| WyrabiaZURAWIDRAZKOMPLETNERZADZENWIERTNICAESZYSTKIGY S-
sA TEMOWYSZELKARZEDZPRZYBORY,p. DLACELOVWIERTNICZYCH.

H _.  ZURAWIE PRZEWOZNE. |

URZADZENGRWZOLINIARSHtL.ODNICEPWADNIACZEEPARATORBSTY-
LARNIEt. p. |
_WINDYVYCIAGOWRE CZNBLACELOWOPALNIANYRIHDOWLANY @thych.

WALY WYKORBIONHRANSMISJEDRBY i t. p, QORAZWSZELKIENYROBYKUTE
a 1 TOCZONBVEDLEWZOROW RYSUNKOWLA PRZEMYStDRZEWNEGO,

MELYNARSKIEGBOLNEGOKOLEJEKWAZKOTOROWYCH
- ELEKTRYCZBIAMOROLBRAWALNIA.

WYKONUJEIERCENMKORDOWRAWODAROPA INNEMMINERALAMI.

sssssss

WUTZGHEMERA

8 ZAKLADY MECHANICZNE PRZEDSIEBIORSVWRTNICZE
J l ' R S BAUE
R ¢ . RAKOVV!I,\ 180 - SKRYT POCZT. 64
S||n|k| spallnowe na rope, nafte, olej gazowy
i aZZ|emn Z. Przeprowadza
przewoznyna sanlach mocy 3 KM;
5’ Edbsuwne panovidbdo-«ERF; - WIERCEMASZYN O\RECZN E
d) syg;(?g;grchj‘(levzell %igzrl%gga?gégdo 600 KM wiasnemi aparatami z gwarancjg do kazdej gtebokosci.
o sanodod4 6 UD INSTRUMENZAGWOZDZONYCH
| oB Armatura dla pary gazu i wody. SZYBOW

| 3002: W. Odlewy kokosciow¢ szelhuke 1 GO(EIRud wilasnym wyszkolonym persénalem.
szlachetnych.

CIAGNIECIE %LH\%OA/XC@ANIEEHANY(EH

PEas Czeécf/-'\ zamiénne "ga  na sKiddzie’ "
>, - Dogodne warunki  kredytowe. na wtasnylub cudzyrachtinek,
PRZEDSTAWICIELSTWO ZAKEADANREIROCIAGOW
> na woj. Lwowskie Stanistawowski¢ Tarnopolskie ropnychgazowycli wodnych.- |
20 03%© INZYNIEROWIE [ .
| 25 ox e RONME T RGANIZOWASEE S
Ru wow, ul. org czy 1) , — TEL. A



,PRZPMESYADTESS

Galicyjskie
Naftowe

Towarzystwo

Karpackie
Akcyjne

dawniej Bergheim i Mac Garvey

Mato 5)

FabrykamaszynnarzedziviertniczychGlinik marjampolski,(s;
Oddziat w BORYSLAWIU.

Poczta i telegraf w miejscu. ===>>===
Stacja kolejowa: Zagorzany.

Zastepstwa i przedstawicielstwa
c R:
_ Zagranica: w Bukareszcie,
DOSTARCZAMY

Telefon Gorlice Nr. 17. ===S=== Adres  telegr.:

Z WEASNYCH WYTWORNI,

,Ekscenter* Gl. mp.

Przystanek kolejowy:  Glinik marjampolski

w kraju:  w Warszawie, Lwowie, Krakowie

Borystawiu i Sosnowcu. |
Londynie, Paryzu, Rotterdamie, Rzymie 1 Wiedniu.

NA PODSTAWIE

DLUGOLETNICHDOSWIADCZENA KOPALNIACKVEASNYCH

"NASZEGO
i eksploatacji):

a) W dziale budowy maszyn:
Maszyny parowe dla celow wiertnictwa,

Parowe wyciggittokowe, .

Wyciagi ttokowe z napedem elektrycznym i mo--
torami spalinowymi,

Pompy parowe, transmisyjne FIECZNE,

Mtoty parowe, przenosne nastawialne, do. uderza-
nia w kierunku pionowym i sko$nym.

b) W dziale kopalnianym :

Kompletne urzadzenia wiertnicze wszelkich syste-

. mow, . . _

Zurawle Wiertnicze polsko-kanadyijskie, pensyl-

% wanskie i kombinowane, A

urawie ptuczkowo-udarowe i ,Rofary”,

Zurawiewiertniczeprzewozne,

Wszelkie narzedzia, przybory, maszyny i aparaty,
wchodzgce w zakres wiertnictwa,

Urzgdzenia pompowe, grupowe 1
oraz przybory do pompowania,

Kompletne giazoliniarnie,
"Aparaty ,Metan* d

cigota.

pojedyncze,

0 oczyszczania emuls;ji metodla

Wykonujemy réwniez wszelkie n
kopalnictwanaftowegoi rafineryj na

TOWARZYSTWA,

(obecnie 468 szybow w wierceniu

c) W dziale rafineryjnym

Maszyny, aparaty, przybory, prasy sgczkowe,
ptyty i ramy do tychze i t. p.

d) W dziale odlewniczym:

Odlewy zeliwne do 5.000 kg., odlewy mosiezne,
" surowe i obrobione.

e) W dziale konstrukcyjnym
Konstrukcje zelazne, zbiorniki zelazne, suwnice itp.

f) W dziale ogdlnym:
Beczki zelazne,spawane,o pojemnosci 200 litrow,
czarne, pomalowane Ilub ocynkowane,

Kuznie polowe, ogniska kuzienne i formy

ognjowe, .
Imadtarownolegte, | | |
Palnikii urzgdzenialoopatu ptynnegoi gazo-

€go, . . .
WyroBly%ute (zelaznei stalowe) w stanlé SUro-
wym lub obrobionym.

SPrawy maszyn i urzgdzen wchodzgcych w zakres
fty, w szczegodlnoschaprawy i przerobki

cystern. ©



